
폭: 210.00 MM ± 0.50 MM [A5]

표지 소재: 두께(닫힘):
천연 종이보드, 350 GSM 공칭 15.00 MM

제본:

등 보강 무선 제본

내지:

90 GSM 미색 재생지,
무지

종이보드 노트북 사양 지정
제품 개념을 정확한 제조 RFQ로 전환하기 위한 건축 청사진.

문서 참조: 761-CPN // 상태: 마스터 가이드라인 // 용도: 조달 및 소싱

높
이

: 
2
9
7

.0
0

 M
M

 ±
 0

.5
0

 M
M

 [
A
4

]



종이보드는 범주이지 사양이 아닙니다.

종이보드라는 용어는 강성, 섬
유 함량, 재생 함량, 표면 질감
처-

소재

리 또는 제본 방식을 본질적으로 정의하지 않
습니다.

각 변수는 명시하거나 승인
을 위해 공급업체가 제안해
야 합니다.

제본

최종 기술 및 상업적 약정에는 견
적, 아트워크, 소재 검토가 필요합
니다.

공급업체 역량을 추정하지 마
십시오.표면



조달 범위 정의

범위 내 / 종이보드 기반 + 직접 인쇄 보드 + 보드 위 인쇄지
랩 -천연 섬유 보드 범위 외 / 대체 구조 유연한 종이 표지 직물 랩 케이스 천연/

합성 가죽 원목 표지

라미네이트 보드 + 코팅 보드

플라스틱 표지 시트 제거용 라이팅 패드

목표 방향: 경제적인 인쇄

표지, 견고한 랩 보드 표현, 재활용 가능한 단일 소재



노트북 구조 분해

외부 표지 (보드 단층, 라미네이트
또는 케이스형)

내부 표지

내지 (매수)제본 가장자리 / 등

액세서리 (디바이더, 포켓,
고무 밴드, 펜 루프, 책갈피)

| | | | | | | 외부 표지



표지 구조 매트릭스

직접 인쇄 랩 보드 천연 섬유

인쇄지 랩 다층 섬유 보드
단층 / 코팅 보드

단층 / 코팅 보드 그레이보드 코어 다층 섬유 보드

견고하고 프리미엄한 프레젠테이션에 적합합니다. 인
쇄지를 접착해 단단한 내부 그레이보드 주위에 감쌉

니다.

거칠고 촉감적인 미감에 적합합니다. 노출된 크
라프트 또는 천연 보드입니다.경제적인 대량 생산에 적합합니다. 잉크를 단층 또는 코팅 보

드에 직접 도포합니다.
(참고: 자동으로
지속가능성을 의미하지 않으며, 검증이 필요합니다.)



가장자리 조건 정의

랩 상부 소재10x 확
대

10x 확
대

노트북 보드

섬유 층
가공되지 않은
가장자리 상태

접어 넣기 숨겨진 코어 보
드

노출 가장자리 랩 가장자리

원지 보드 층이 보입니다. 직접 인쇄 또는 천연 섬유
책에서 흔합니다. 경제적이지만 가장자리가 습기와
마모에 취약합니다.

상부 소재가 코어 보드를 가립니다. 케이스 제본의 표준
이며, 내구성이 높고 완성도 높은 프리미엄 외관을 제공
합니다.



사용자 행동에 맞춰 제본 구조 정렬

사용자 행동

제본 유형 완전히 평평하게 펼침 360° 뒤로 접힘 페이지 분리

스파이럴/와이어

실제본/케이스 제본

접착
(스코어/천공 시)

규칙: RFQ에 펼침 동작을 항상 명시하십시오. 접착식 등은 평평하게 펼쳐진다고 가정하지 마십시오.



내부 구조 사양 지정

내부를 공급업체 기본 재고에 맡겨서는 안
됩니다.

[ ] 정확한 매수/페이지 수

[ ] 용지 외관 및 중량 프로파일

[ ] 괘선 스타일(줄, 격자, 점, 무지 영역)

[ ] 맞춤 페이지 구성 요구사항



표면 마감의 구조적 영향

재활용성

마모 저항

접힘 성능

라미네이션은 접힘 성능과 마모 저항을 높이지만 재활용성 주장을 무효화할 수 있습니다. 표면, 용지, 보드 및 제본의 핵심 성능에는 실물 샘플과 테
스트 검토가 필요합니다.

- 마감(라미네이션, 바니시, 포일, 스팟 효과, 엠보스/디보스)은 제품 동작을 근본적으로 바꿉니다.



잘못된 지속가능성 함정

천연 또는 크라프트 외관만으로 환경 관련 자격을 추론하지 마
십시오. 진정한 지속가능성 주장은 마감을 포함한 전체 견적 구
조에 대한 증거가 필요합니다. 재생 함량 및 소싱 준수에는 엄
격한 문서 검토가 요구됩니다.

천연 외관에서 지속가
능성을 추론

검증되지 않은 주장 / 비준수

정확한 소재
소싱

마감 조합

문서 검토 요청

승인된 규정 준
수



제품을 기능적인 다이라인으로 변환

트림: 최종 절단 가장자리.

블리드: 트림 바깥으로 인쇄를 확장

트림 바깥까지.

랩: 보드 여유분

표지 안쪽으로 접어 넣음.

힌지/접힘: 크리즈 라인

개방을 위한 (로고/가는 텍스트는 피함).

안전 영역: 보호 영역

핵심 그래픽용. 펀치 홀, 둥근 모서리 또는 랩
가장자리에서 안전하게 떨어뜨립니다.



산업 디자인 자료집
아트워크 레이어 분리

요구사항:

및 교정 프로토콜
외부 표지, 내부 표지, 등, 내지, 디바이더 및 인
서트용 아트워크를 별도로 제공하십시오.

레이어 3:
포일/엠보스 벡터

분리:

포일, 엠보스, 디보스, 스팟 코팅, 절단,
크리즈 및 백색 잉크 레이어는 표준 프로
세스 아트워크와 분리해야 합니다.

레이어 2:
백색 잉크 언더베이스

교정:
레이어 1:

내용/순서용 디지털 교정을 요구하십시오.
보드 촉감, 랩 정렬, 접힘 갈라짐 또는 색상
이 중요하면 실물 샘플을 요구하십시오.

CMYK 프로세스 아트



페이지 구성 맵의 기하학

평판 인쇄 시트 (임포지션
레이아웃)

두 번째 접힘

최종 소책자

(페이지 순서: 1-4)

첫 번째 접힘

행동:개념:
책은 페이지별로 인쇄하지 않습니다. 큰 시트에 인쇄한 후 접습
니다. 모든 인쇄 및 공백 페이지의 정확한 순서를 식별하여 인쇄 레이아웃이 의도한 최종 순서와

일치하도록 합니다.

구매자는 다음을 식별하는 종합 페이지 구성 맵을 만들어야 합니다



버전 매트릭스 및 견적

견적 변수

셋업 변수

셋업 변수

형식, 표지 버전, 내지 버전, 제본 및 액세서리 조합별 수량을 명시하십시오.

공급업체 질문 보드 형식, 인쇄 설정, 랩핑, 마감 및 버전 변경이 견적에 어떤 영향을 미치는지 제조업체에 정확히 질문하십시오. 서로 다른 버전을 카톤에 혼합할
지 별도로 유지할지 정의하십시오.



물류 보호 및 포장 사양

항목별 사양 개별 랩핑, 벨리 밴드, 라벨,
바코드, 소매 인서트, 세트 포장 및 카톤 표
시를 지정하십시오.

보호 프로토콜 운송 중 모서리, 표지, 등 및
표면 마감을 찌그러짐, 마찰, 습기 또는 블
로킹(서로 붙음)으로부터 최종 목적지까지
어떻게 보호할지 공급업체에 명확히 질문하
십시오.



종합: 정의된 표지·제본 시스템

소재/제본 사양 고충실도 아트워크/다이라인

monaced technical texts
Material/Specs,apparaste,boads,
Binding Specs, and conflits

monospaed technical texts:
Fidelity/Dielines,high-data-Fidelity
Artworkandaetowinscore/rection

정의된 시
스템

물류/포장 방어

기술 메모:
constractio,Logistcal/Packing,staff,
oozllowmaperfectmaterialchoice.

종이보드 노트북은 표지 외관만으로 조달할 수 없습니다. 보드 구조, 가장자리 조건, 마감층, 페이지 구성 및 펼침 동작이 검토 가능하고 고정
된 시스템을 이루어야 합니다. 아트워크 준비 또는 카톤 포장 실패는 완벽한 소재 선택을 무효화합니다.



8단계 RFQ 실행 체크리스트

[ ] 1. 형식, 방향, 수량, 목적지 및 납기 요구를 명시하십시오.

[ ] 2. 직접 인쇄, 랩 보드, 천연 보드 또는 기타 표지 방식을 정의하십시오.

[ ] 3. 보드, 표면 처리 및 제본 구조 식별을 요청하십시오.

[ ] 4. 매수/페이지 수, 내지, 괘선 및 페이지 구성을 지정하십시오.

[ ] 5. 검토된 다이라인 아트워크와 완전한 페이지 구성 맵을 제공하십시오.

[ ] 6. 마감, 액세서리, 펼침 동작 및 핵심 주장을 식별하십시오.

[ ] 7. 보드·인쇄·제본 샘플 및 필요한 테스트 검토를 요청하십시오.

[ ] 8. 개별 포장, 버전 분할, 라벨 및 카톤 보호를 정의하십시오.


