
맞춤형 고무 키체인 소싱
제조업체 테크팩: 금형을 고려한 사양을 위한 바이어 가이드

영역 A: 성형 시안
(PANTONE 312C)

영역 B: 성형 마젠타

금형 파팅 라인 표시

소재:
가황 실리콘 고무, 70 듀로미
터 Shore A

소싱 승인됨
베이스 레이어: 레이어 스택 개략도:
백색 고무 기재 1. 베이스(흰색) 2. 영역

A(시안) 3. 영역 B(마젠
타)



매체 정의: 고무는 화학 성분이 아닌 범주다

기술적 맥락 및 소재 범위 소재 ID 개략 태그

· 맞춤형 고무 키체인은 돌출·함몰·적층된 색상 디테일과 부착
된 키 하드웨어를 갖춘 유연한 성형 본체로 구성된다.

바이어 요청

소재 표준

고무는 범주(탄성체 또는 유연한 플라스틱)를 뜻한다. 공급업체가 유연 소재를 제
안

TR:/N/STADMIST

지정 성형품

· 공급업체가 명시적으로 확인하기 전에는 특정 화학 조성
(실리콘 또는 PVC 등)을 가정하지 말아야 한다.

공급업체가 정확한 화학 조
성을 식별

금형 테스트 프로토콜
(MAB·S PR3TOCOL)

테스트용 소재 승인

소재 범위사양 ID



소재 적합성 매트릭스

유연한 성형 고무 에나멜 충전 금속각인 목재 스티치 직
물

경질 인쇄 아크릴디자인 치수

부드러운 촉감과 유연한 실루엣

입체 릴리프

대담하게 분리된 색상 영역

초미세 텍스트 적합성

사진 같은 그라데이션

고급 금속의 중량감

경고: 사진 그라데이션이나 투명 인쇄층이 핵심인 콘셉트라면 대체 공정을 문의하라.



사양의 구조: 분해 아이소메트릭 뷰

하드웨어:

키 하드웨어 및 키링 방향

연결 레이어:
내장형 또는 부착형 커넥터

플로팅 아일랜드:
돌출된 컬러 성형 디테일

베이스 본체:
함몰부와 가장자리 프로파일을 보여주
는 유연한 성형 본체

뒷면:

무지, 텍스처, 반복 패턴, 전
면 또는 로고

사양 ID: KC-EXP-ISO-001



물리적 프로파일과 형상 정의

입체성 유연성 및 마감 하드웨어 통합

굽힘력

비틀림
힘

당김 힘

굽힘력

3D 미니어처릴리프가 있는 평면

부착 지점 사양
광택 무광

커넥터의 내장 또는 부착 방식을 지정하라. 비틀
림,디자인이 릴리프 평면형, 양면형, 적층형 또는 완전한 3D 미니어

처 객체인지 정의하라. 전체 유연성과 원하는 표면 외관(광택/무광)을 정의하라. 앞
면, 뒷면, 가장자리 처리를 식별하라. 당김 또는 반복 사용에 대해 특정 물리 테스트 계획이

필요한지 고려하라.



금형을 위한 디자인: 벡터 분리

상단 레이어:

옐로 금형
(VECTOR-Y)

중간 레이어:

마젠타 금형
(VECTOR-M)

하단 레이어:

시안 금형
(VECTOR-C)

나쁜 아이디어: 그라데이션과 금형 준비 아이디어: 깔끔한 벡터 아트

사진 디테일을 성형 가능한 영역으로 단순화한다. 사출 성형에서
는 색상별 개별 소재로 생산할 수 없다.

각 성형 색상을 라벨이 붙은 별도 레이어로 분리한다. 정확한
소재 분리와 금형 제작을 보장한다.



형상 위험 구역: 실현 가능성을 위한 설계

최소 간격: 0.2MM
실제: 0.0SMM

최소 직경: 0.SMM
실제: 0.1MM

엔지니어링 그리드

최소 간격: 0.2MM
실제: 0.15MM

최소 간격: 0.2MM

좁은 채널 미세 아일랜드

갇힌 소재 유동 제한

최소 직경: 0.5MM
실제: 0.1MM

유동 제한-

깊은 함몰부 및 밀집된 색상예각 코너

성형 색상은 개별 영역이다. 공급업체는 성형 가능성을 확인하기 위해 이러한 구체적 형상 제약을 검토해야 한다. 상표 비율은 유지하되 최소 피처 제약은 공급업체가 표시할 수 있도록
한다.



소재 안전성, 규정 준수 및 성능 시험

화학 및 안전 규정 준수 마모 및 열화

제한 물질 및 어린이 안전 시험 요
구사항. 물리적 스트레스 시험에서 표면

마모와 부착 성능을 평가한다.

의도한 시장과 사용자 그룹을 초기에 공
개한다.

색상 매칭
냄새 및 이행 강한 소재 냄새를 시
험하고 인접한 성형 레이어 사이의
염료 색상 이행을 방지한다.

일반 화합물이나 화면 색상과의 정확
한 일치를 가정하지 말고 소재 및 색
상 제안을 요청한다.



아트워크 사양 인수인계 패키지

자산 1: 라벨 지정 자산 2:돌출 함몰
배경

색상 키벡터 레이어

개별 성형 색상 영역의 정밀한 맵.돌출, 함몰, 배경, 뒷면, 컷아
웃 및 커넥터 영역을 구분한
다.

컷아웃배경 뒷면

커넥터

자산 3: 자산 4:

축척 및 방향단면도 상단 걸이
방향

중요한 릴리프 관계를 보여주는
단면 다이어그램.

의도한 키링 방향을 명시적으로 보여주
는 축척 참조 이미지.

너무 너무 너무



교정 진행: 렌더링과 실제

금형 견본(금형 제작)치수 렌더링(평면) 실물 사전 생산 샘플

소재

경로

캐비티 A

캐비티 B
사출 게이트

강철 금형 블록

릴리프
높이:

레이아웃에는 유용하지만 촉감
과 릴리프를 전달하지 못한다.

소재 주입 전에 형상과 금형 경로
를 검증한다. 중요하다. 릴리프, 유연성, 색상 정확

도, 부착 무결성을 평가할 때 실물 샘
플이 평면 렌더링보다 훨씬 유용하다.



견적 요인: 수량과 금형 경제성

요청 총수량 (디자인, 컬러웨이, 뒷면 디자인, 하
드웨어 마감별로 지정)

C. 조립 요구사항A. 색상 영역 수 B. 별도 부품

수동/자동 결합 접착 하드웨
어 장착

금형 공유 질문 여러 컬러웨이가 정확히 같은 형상을 사용한다면 기술 검토를 전제로 금형을 공유할
수 있는지 물어 금형 비용을 줄인다.

참고: 리드타임을 가정하지 말고 목적지와 배송 기간 요구사항을 제공한다.



포장 고려사항: 위험 및 완화 방안

위험 완화 방안

경질 백킹 카드운송 중 변형

개별 폴리백제품 간 색상 전이

지정된 포장 방향과 보호층부드러운 고무에 남는 하드웨어 자국

통풍 포장 또는 선적 전 가스 배출냄새 농도

추가 포장 사양 RFQ에 라벨, 바코드 위치, 구색, 카톤 마크를 명확히 정
의한다.



종합: 금형을 고려한 키체인

소재 실현 가능성 벡터 형상 종합 진술

성공적인 맞춤형 고무 키체인은 플라스틱에 인
쇄 로고를 붙인 것만이 아니다. 구조적 요소의
조화다.

벡터 아트워크가 금형을 결정하고, 금형이 형상
을 결정하며, 형상이 소재 실현 가능성을 정의하
고, 포장이 최종 물리적 릴리프를 보호한다.

최종 기술 및 상업적 약속을 위해서는 이 모든 요소를
함께 검토해야 한다.

하드웨어 무결성구조적 포장

g
h



8개 항목 RFQ 실행 대시보드

[ ] 디자인/컬러웨이별 수량, 목적지 및 배송 요구사항을 명시한다.

[ ] 제안된 유연 소재와 마감의 식별을 요청한다.

[ ] 앞면, 뒷면, 가장자리 프로파일, 유연성 및 걸이 방향을 정의한다.

[ ] 커넥터 구조, 키 하드웨어 유형, 작동 방식 및 마감을 확인한다.

[ ] 미세 요소, 작은 글자, 중요 색상 및 규정 준수 요구사항을 표시한다.

[ ] 금형 견본, 실물 샘플 및 관련 성능 테스트 계획을 요청한다.

[ ] 포장, 백킹 카드, 라벨, 구색 및 카톤 마크를 지정한다.

제한사항 알림: 소재 등급, 경도 또는 시험 등급을 임의로 만들지 말 것.

공급업체가 제안하고, 귀하가 승인한다.

] 성형 색상과 릴리프 수준을 분리한 벡터 아트워크를 제공한다.


