


골판지 상자 계산: 팔레트 적재 하중부터 McKee BCT, 개당 골판지 비용까지

Details
간단 답변: 골판지 상자 계산은 세 단계로 이루어집니다. 먼저 포장된 상자 한 개의 무게에 맨 아래 상자 위에 쌓인 상자 수를 곱한 뒤, 환경 요인(습도, 보관 기간, 팔레트 적재 패
턴, 취급)을 합친 값으로 나누어 필요한 상자 압축강도(BCT)를 구합니다. 둘째, 단순화한 McKee 공식 BCT ≈ 5.87 × ECT × √(캘리퍼 × 둘레)로 골판지
가 낼 수 있는 BCT를 추정하고, 요구치를 충족하는 가장 낮은 골판지 등급을 고릅니다. 셋째, 블랭크 면적을 계산해 견적을 요청하기 전에 골판지 사용량, 상자 무게, 개당 자재
비를 가늠합니다.

최종 검토: 2026년 시월. 아래의 모든 계산 수치는 설명을 위한 공학적 예시이며 공급업체 견적이 아닙니다.

포장 사양 대부분은 지난번 상자가 그랬다는 이유로 누군가 발주서에 “32 ECT”라고 적는 데서 시작합니다. 제대로 된 골판지 상자 계산은 이런 습관을 재무팀과 공급업체 앞에
서 설명할 수 있는 세 가지 수치로 바꿔 줍니다. 맨 아래 상자가 버텨야 하는 압축 하중, 특정 골판지 등급이 낼 수 있는 강도, 상자 한 개가 쓰는 골판지의 양입니다. 이 가이드는
상자 하나를 예로 들어 세 가지를 모두 계산하므로, 여러분의 치수와 하중에도 같은 방법을 그대로 적용할 수 있습니다.

골판지 등급을 감으로 정하면 계산하는 것보다 비용이 더 드는 이유
실패 양상은 예측 가능합니다. 건조한 시험실에서는 버티던 등급도 습한 창고의 팔레트 위에서 몇 주를 보내면 강도를 잃습니다. 맨 아래 단이 부풀기 시작하고, 이어서 적재물이 기
울며, 피해는 운송사 탓이 됩니다. 반대 방향의 실수도 비용은 똑같이 크면서 눈에 덜 띕니다. 한 번 손해를 본 팀은 모든 SKU를 이중벽 골판지로 바꿔 버립니다. 그러면 골판지
무게, 벽 두께, 외형 치수가 늘어나고, 택배 구간에서는 커진 외형 때문에 화물이 더 높은 용적중량 구간으로 넘어갈 수 있습니다.

두 실수 모두 같은 공백에서 나옵니다. 하중, 환경, 골판지가 감당할 것으로 예상되는 용량을 아무도 기록하지 않았다는 점입니다. 아래 세 가지 계산은 직접 측정하거나 공급업체에
요청할 수 있는 입력값으로 그 공백을 메웁니다. 압축 시험을 대체하지는 않지만, 어떤 등급을 시험해 볼 가치가 있는지는 알려 줍니다.
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골판지 상자 계산은 정확히 무엇을 다루나요?
운송과 보관 측면에서 이 계산은 골판지 상자가 지닌 측정 가능한 네 가지 특성을 서로 연결합니다. Fibre Box Handbook[1] (Fibre Box Association
발간)은 이 특성들이 상자 설계, 보관, 사용과 어떻게 연관되는지 보여 주는 북미 표준 참고서입니다.

항목 측정 대상 이 가이드에서 쓰는
단위 수치의 출처

ECT(Edge Crush Test, 엣지 압축
시험) 합지된 골판지의 엣지 방향 압축강도 lb/in

공급업체가 제공하는 골판지 등급이며, 시험 방법은 ISO
3037:2022[2] 또는 TAPPI 엣지 크러시 시험법에 따릅
니다

https://www.fibrebox.org/fibre-box-handbook/
https://www.iso.org/obp/ui/en/#!iso:std:80310:en
https://www.iso.org/obp/ui/en/#!iso:std:80310:en


항목 측정 대상 이 가이드에서 쓰는
단위 수치의 출처

캘리퍼(h) 합지된 골판지의 두께 인치 공급업체 데이터시트 또는 두께 측정기
둘레(Z) 상자의 2 × (길이 + 너비) 인치 사용자의 상자 치수
BCT(Box Compression Test,
상자 압축 시험)

완성된 상자가 파손되기 전까지 위에서
아래로 버티는 하중 lbf McKee 추정 후 실험실 시험(예: TAPPI T 804)

파열강도(Mullen) 골판지 표면이 뚫려 터지는 것에 대한
저항 psi / in²당 lb 시험 방법: ISO 2759[3]

ECT는 적재 성능을, 파열강도는 천공 및 거친 취급에 대한 저항을 예측합니다. 그래서 아래의 적재 계산은 ECT를 사용하며, 파열강도 등급을 압축 값으로 환산하지 않습니다.
미국의 골판지 및 상자 규격은 ASTM 소위원회 D10.27[4]에서 다루며, 여기에는 ASTM D4727(시트 규격)와 D5118(상자 제작 지침) 같은 문서가 포함됩니
다.

이 글 전반에서 쓰는 계산 예시는 안쪽 치수가 16 × 12 × 10 in인 일반 슬롯형 박스(RSC)입니다. 포장된 상자 한 개의 무게는 25 lb이며, 팔레트에는 상자를 다섯
단 높이로 쌓은 뒤 창고에서 다시 이중으로 적재합니다.

1단계: 맨 아래 상자가 받는 상단 하중 계산
맨 아래 상자는 자기 무게가 아니라, 같은 열에서 그 위에 올려진 모든 상자의 무게를 받습니다.

상단 하중 = 포장된 상자 한 개의 무게 × (열의 상자 수 − 1)

예시에서는 5개 층으로 쌓은 팔레트 두 개가 10개 상자로 이루어진 열을 만듭니다. 맨 아래 상자가 받는 하중은 9 × 25 lb = 225 lb입니다. 위 팔레트의 데크 무게
가 아래쪽 상자에 실린다면 열당 분담분을 더하세요. 40 × 48 in 팔레트에 층당 상자가 여섯 개라면 데크 무게를 여섯으로 나눕니다. 이 값을 빼면 결과가 실제보다 안전해
보입니다.

계획이 아니라 실제로 일어날 수 있는 최악의 경우를 기준으로 하세요. 수령 창고가 팔레트를 세 단 높이로 쌓으면 열은 15개 상자가 되고, 상단 하중은 14 × 25 = 350
lb가 됩니다. 3PL에 던지는 질문 하나(“최대 팔레트 적재 높이가 얼마입니까?”)가 필요한 등급을 바꿀 수 있습니다.

https://www.iso.org/obp/ui/en/#!iso:std:61488:en
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/committee-d10/subcommittee-d10/jurisdiction-d1027


2단계: 안전계수로 상단 하중을 필요 BCT로 환산
실험실 BCT는 표준 조건의 새 상자로 측정합니다. 실제 적재물은 시간이 지나고 습기를 받으면서 강도를 잃습니다. 엔지니어는 이를 각각 1.0보다 작은 손실 계수로 모델링하고,
이를 합쳐 안전계수로 만듭니다:

안전계수 = 1 ÷ (모든 손실 계수의 곱)
필요 BCT = 상단 하중 × 안전계수

습기는 대개 가장 큰 손실 계수입니다. Georgia Tech Renewable Bioproducts Institute[5] 가 정리한 연구에 따르면 골판지의 수분 함량이 높아질
수록 상자 압축강도가 떨어집니다. 이 가이드의 근거 데이터에서 한 기준점은 BCT 손실 약 32%(상대습도 80% 조건)이고, 해상 운송 자료에서는 손실이 50%에 가까
운 경우도 언급됩니다. 이 값들은 원지 배합, 플루트, 보관 기간, 시험 조건에 따라 달라지므로 상수가 아니라 계획용 입력값으로 취급하세요.

아래 계수는 이 계산 예시를 위한 예시 가정 입니다. 실제 적용 시에는 여러분의 조건에 맞는 Fibre Box Handbook 지침으로, 더 좋게는 직접 수행한 에이징 BCT
시험 결과로 대체하세요.

조건 예시 계수 적용 이유
습도(상대습도 약 80%인 창고) 0.68 약 32% BCT 손실 기준점을 반영
하중을 받은 채 수 주간 보관 0.60 지속적인 하중에서 골판지가 서서히 변형(크리프)됩니다
취급 및 운송 중 손상 0.90 찍힘과 모서리 마모로 하중을 받는 엣지가 줄어듭니다
교차 적재 팔레트 패턴 0.60 상자 모서리가 아래 상자의 모서리 위에 놓이지 않습니다
정렬 적재 패턴 1.00 모서리가 정렬되어 패턴에 따른 손실이 없습니다

정렬 적재: 0.68 × 0.60 × 0.90 = 0.367이므로 안전계수는 2.72이고, 필요 BCT = 225 × 2.72 ≈ 613 lb.
교차 적재: 0.367 × 0.60 = 0.220이므로 안전계수는 4.54이고, 필요 BCT = 225 × 4.54 ≈ 1,021 lb.

팔레트 패턴만으로 요구치가 약 400 lb 늘어납니다. 골판지 등급을 올리기 전에 정렬 적재가 가능한지 먼저 확인하세요. 정렬 적재는 압축강도를 얻는 대신 적재물의 안정성을
일부 내주므로, 스트레치 랩이나 코너 보드로 보완할 수 있는지 확인해야 합니다.

https://renewablebioproducts.gatech.edu/sites/default/files/2025-12/4effects-of-moisture-content-on-box-compression-strength.pdf


3단계: McKee 공식으로 ECT에서 BCT 추정
단순화한 McKee 공식은 세 가지 입력값으로 RSC의 BCT를 추정합니다:

BCT ≈ 5.87 × ECT × √(h × Z)
여기서 ECT는 lb/in, h는 골판지 캘리퍼(인치), Z는 상자 둘레(인치), BCT는 lbf 단위입니다.

예시 상자의 둘레는 Z = 2 × (16 + 12) = 56 in입니다. 단벽 C플루트 골판지의 두께는 약 0.16 in(C플루트는 약 3.2–4.0 mm)이므로 h × Z
= 8.96, √8.96 ≈ 2.99입니다.

32 ECT 단벽 골판지의 경우: BCT ≈ 5.87 × 32 × 2.99 ≈ 562 lb입니다. 이는 정렬 적재 요구치 613 lb와 교차 적재 요구치 1,021 lb 모두
에 미달합니다.

공식을 거꾸로 풀면 최소 ECT를 구할 수 있습니다:

필요 ECT = 필요 BCT ÷ (5.87 × √(h × Z))

단벽(h = 0.16), 정렬 적재: 613 ÷ 17.57 ≈ 34.9이므로, 다음으로 흔한 등급인 40 ECT이면 충분합니다.
단벽, 교차 적재: 1,021 ÷ 17.57 ≈ 58.1. 일반적인 단벽 등급으로는 맞출 수 없는 수준입니다.
이중벽 BC 플루트(h ≈ 0.25), 교차 적재: √(0.25 × 56) = 3.74이므로 1,021 ÷ 21.96 ≈ 46.5이고, 이는 48 ECT 이중벽을 가
리킵니다.

두꺼운 골판지는 제곱근을 거쳐서만 도움이 되므로, 캘리퍼를 두 배로 늘려도 BCT는 약 41%밖에 오르지 않습니다. 그래서 플루트 선택만보다 등급(ECT)과 팔레트 패턴이
대개 더 중요합니다.

McKee 공식의 약점: 이 공식은 일반적인 비율의 표준 RSC, 손상 없는 패널, 상하 가장자리 전체에 고르게 걸리는 하중을 가정합니다. 상자에 손잡이 구멍, 통기구, 미싱선
(천공), 넓은 인쇄 면적, 다이컷 메일러 형상이 있거나 높이가 유난히 낮으면 실제 BCT가 추정치보다 낮게 나올 수 있습니다. 일부 비율은 다르게 거동하므로 그런 경우에는 추
정치를 무리하게 적용하지 마세요. McKee는 등급 후보를 추리는 데 쓰고, 승인은 압축 시험으로 하세요.



4단계: 블랭크 골판지 면적 계산
RSC(스타일 0201 in, FEFCO Code[6]에 따른 분류)는 직사각형 블랭크 한 장에서 재단됩니다. 플랩 하나의 길이는 상자 너비의 절반이므로, 윗면과 아랫면 플랩이
합쳐져 블랭크의 높이에 너비 하나만큼을 더합니다.

블랭크 길이 ≈ 2L + 2W + 제조업체 조인트(접착 날개) + 스코어 여유
블랭크 폭 ≈ D + W + 스코어 여유

접착 날개는 1.5 in, 스코어(괘선) 여유는 방향마다 합계 약 0.5 in로 가정합니다. 실제 여유는 캘리퍼와 가공업체의 스코어링 설비에 따라 다르므로 실제 값을 문의하세요.

블랭크 길이 = 32 + 24 + 1.5 + 0.5 = 58 in
블랭크 폭 = 10 + 12 + 0.5 = 22.5 in
순 블랭크 면적 = 58 × 22.5 = 1,305 in² ÷ 144 = 9.06 ft²

가공업체는 트림, 세팅, 시트 배치 과정에서도 골판지를 손실합니다. 예시로 손실률 8%를 적용하면 상자당 총면적은 약 9.79 ft², 즉 9.79 MSF(천 제곱피트), 상
자 1,000개 기준입니다. 공급업체마다 단가에 어떤 손실률을 반영하는지 물어보세요. 여러분의 가정과 다를 수 있습니다.

5단계: 골판지 면적을 무게와 개당 자재비로 환산
상자당 골판지 비용 = 총면적(ft²) ÷ 1,000 × MSF당 골판지 단가

예시에서 상자당 골판지 비용 = 0.00979 × 견적받은 MSF당 골판지 단가입니다. 이렇게 하면 비교가 정직해집니다. 두 공급업체가 ‘같은 상자’에 서로 다른 단가를 제
시할 때, 그 차이가 골판지 등급, 손실률, 가공(인쇄, 다이컷, 접착, 인건비, 상각된 금형) 중 어디서 오는지 확인할 수 있습니다. 자재비는 한 항목일 뿐입니다. 전체 단가에는 운
임과 인쇄판이나 다이 비용도 포함됩니다.

상자 무게 = 순면적 × 합지 골판지 평량

공급업체의 합지 골판지 무게가 약 0.11 lb/ft²(예시 값이며, 실제 등급의 수치는 요청하세요)라면 빈 상자의 무게는 대략 9.06 × 0.11 ≈ 1.0 lb입니다. 이중벽
으로 바꾸면 라이너와 골심지가 하나씩 더해지므로 무게가 눈에 띄게 늘어납니다.

이 무게는 이제 규제 준수 계산에도 쓰입니다. 미국 주별 포장재 EPR 제도는 소재 무게를 기준으로 부과합니다. 업계 논의에서 종이 포장재에 쓰이는 계획용 범위는 lb당 약

https://www.fefco.org/technical-information/fefco-code


$0.01–0.03이며, 이 상자 기준으로는 대략 $0.01–0.03입니다. 요율은 주, 연도, 생산자책임조직에 따라 다르므로 예산을 잡기 전에 확인하세요. EU로 향하는 화
물이라면 규정(EU) 2025/40(PPWR)[7] 은 팔월 12일(2026년)부터 전반적으로 적용되고 있습니다. 이 규정은 포장 최소화를 촉진하며, 유럽연합 집행위원회의
포장 폐기물 페이지[8] 는 시행 법령의 진행 상황을 추적합니다. 이 규정하에서는 문서로 남긴 상자 무게와 빈 공간이 실제 규제 준수 요소가 됩니다.

소재 효율은 회수 측면에서도 중요합니다. American Forest & Paper Association[9] 에 따르면 회수 가능했던 미국 골판지 가운데 약 69%–74%가
2024년에 재활용되었습니다. 흔히 인용되는 골판지 재활용률 96.5%는 EPA 2018 데이터[10] 에서 나온 수치이며, 산정 방식이 다릅니다. 두 수치는 추세선을 이루지
않으므로 각각 연도와 방법을 함께 밝혀 인용하세요.

비교: 계산 예시를 통과하는 골판지 등급
모든 행은 같은 16 × 12 × 10 in 상자(Z = 56 in)와 2단계의 요구치를 사용합니다. 여유율은 추정 BCT가 요구치보다 몇 퍼센트 높은지(또는 낮은지)를 나타
낸 값입니다.

골판지 등급(예시) 캘리퍼(인치) McKee BCT(lb) 정렬 적재(필요 613 lb) 교차 적재(필요 1,021 lb)
32 ECT 단벽 C 0.16 562 미달(−8%) 미달(−45%)
40 ECT 단벽 C 0.16 703 충족(+15%) 미달(−31%)
44 ECT 단벽 C 0.16 773 충족(+26%) 미달(−24%)
48 ECT 이중벽 BC 0.25 1,054 충족(+72%) 충족, 여유 근소(+3%)
51 ECT 이중벽 BC 0.25 1,120 충족(+83%) 충족(+10%)

이 표에서 세 가지 결정이 나옵니다. 첫째, 흔히 쓰는 32 ECT 등급은 가장 유리한 팔레트 패턴에서도 이 적재 조건에는 사양이 부족합니다. 둘째, 정렬 적재로 바꾸면 단벽
40 ECT 골판지로 충분해져 이중벽의 무게와 두께 부담을 피할 수 있습니다. 셋째, 교차 적재가 불가피하다면 이중벽 48 ECT는 계산상으로만 통과합니다. 3%의 여유는
골판지와 시험의 통상적인 편차 안에 있으므로, 51 ECT 등급을 쓰거나 48 ECT에 대해 BCT 시험을 하는 쪽이 더 안전한 승인 경로입니다.

같은 계산은 재고로 보유한 표준 골판지 상자에도 적용됩니다. ECT 등급이 인쇄된 재고 상자는 필요한 BCT를 충족하거나 충족하지 못하거나 둘 중 하나이므로, 이 계산으로 맞
춤 금형을 고려하기 전에 재고 규격이 안전한지도 알 수 있습니다.

확대 적용 전 검증
계산은 선택지를 좁혀 주고, 결정은 시험이 내립니다. 양산 주문 전에 다음을 확인하세요:

표준 실험실 조건만이 아니라 가장 습한 조건에서 컨디셔닝한 상자로 BCT를 시험하세요.1.
측정한 BCT를 McKee 추정치와 비교하세요. 약 10–15% 넘게 낮다면 약한 스코어, 인쇄 면적, 접합 품질을 점검하세요.2.
주된 위험이 적재 붕괴보다 제품 손상이라면 낙하 및 진동 시험을 추가하세요.3.
입력값(상단 하중, 계수, ECT, 캘리퍼, 블랭크 크기)을 사양서에 기록해 두면, 재주문 때 같은 수치로 확인할 수 있습니다.4.

수치가 준비되었다면 견적 요청서에 함께 보내세요. 필요 BCT, 안쪽 치수, 적재 패턴, 습도를 알려 주면 공장이 기본 등급이 아니라 알맞은 등급으로 견적을 낼 수 있습니다. 저
희 맞춤 골판지 배송 상자 페이지에서는 이러한 사양을 제출하는 방법, 품질 검사와 승인이 이루어지는 방식, 구매 경로를 비교하는 방법을 설명하므로 여기서는 반복하지 않습니다.

FAQ
FAQ: 상자에 필요한 BCT는 어떻게 계산하나요?

포장된 상자 한 개의 무게에 맨 아래 상자 위의 상자 수를 곱해 상단 하중을 구합니다. 그런 다음 습도, 보관 기간, 취급, 팔레트 패턴에 대한 손실 계수의 곱으로 나눕니다. 계산
예시에서는 225 lb의 상단 하중이 정렬 적재에서는 613 lb, 교차 적재에서는 1,021 lb의 요구치가 되었습니다.

FAQ: McKee 공식은 발주에 쓸 만큼 정확한가요?

표준 RSC의 등급 후보를 추리기에는 충분히 정확하지만, 등급을 승인하기에는 충분하지 않습니다. 손잡이 구멍, 통기구, 넓은 인쇄, 다이컷 형태, 특이한 비율은 실제 BCT를
추정치 아래로 끌어내릴 수 있습니다. 최종 등급은 컨디셔닝한 샘플로 상자 압축 시험을 해서 확정하세요.

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=OJ:L_202500040
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.afandpa.org/news/2025/paper-industry-announces-2024-us-paper-recycling-rates
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://kr.zigpac.com/custom-boxes/custom-corrugated-shipping-boxes.html


FAQ: Mullen 파열강도 등급을 ECT로 환산할 수 있나요?

신뢰할 만하게는 환산할 수 없습니다. 파열강도(ISO 2759)는 골판지 표면이 뚫려 터지는 저항을, ECT(ISO 3037)는 엣지 방향 압축을 측정합니다. 200# 파열
강도 골판지와 32 ECT 골판지가 나란히 표기되는 일이 흔하지만, 적재 성능 면에서는 동등하지 않습니다. 압축 계산에는 ECT를, 천공 위험에는 파열강도를 사용하세요.

FAQ: 습도는 결과를 얼마나 바꾸나요?

다른 어떤 요인보다 큰 경우가 많습니다. 이 가이드에서 쓴 연구 데이터에는 BCT 손실 약 32%(상대습도 80% 조건)이라는 기준점이 있고, 해상 운송 자료에서는 손실이
50%에 가까운 경우도 언급됩니다. 가장 나쁜 보관 환경을 가정해 계산한 뒤, 컨디셔닝 시험으로 확인하세요.

FAQ: 상자가 무거우면 항상 더 안전한가요?

아니요. 계산 예시에서는 교차 적재에서 정렬 적재로 바꾸자 40 ECT 단벽 골판지로 요구치를 충족했습니다. 이중벽으로 바꾸면 무게와 벽 두께가 늘고, 무게 기준 EPR 수수
료가 있는 경우 개당 비용도 늘어납니다. 골판지 등급을 올리기 전에 적재 패턴부터 바로잡으세요.

FAQ: 공급업체에 어떤 수치를 가져가야 하나요?

안쪽 치수, 포장 무게, 최대 적재 높이, 팔레트 패턴, 보관 습도와 기간, 필요 BCT, 그리고 목표 블랭크 면적이나 골판지 등급을 가져가세요. 그러면 견적을 등급 짐작이 아니라
항목별로 비교할 수 있습니다.

핵심 요약
필요 강도는 제품 무게가 아니라 상단 하중에 안전계수를 곱한 값입니다. — 225 lb의 상단 하중이 팔레트 패턴에 따라 613–1,021 lb의 BCT 요구치가
되었습니다(출처)
습기는 적재물을 무너뜨릴 가능성이 가장 큰 변수입니다. — 이 글에서 쓴 근거 데이터 기준으로 BCT 손실은 약 32%이며, 이때 상대습도(RH)는 80%입니다
(출처)
McKee 공식은 측정한 ECT를 쓸 수 있는 BCT 추정치로 바꿔 줍니다. — 32 ECT 단벽 C플루트의 추정 BCT는 약 562 lb이며, 둘레는 56
in입니다. ECT는 2022년판 ISO 3037에 따라 측정합니다(출처)
블랭크 면적을 알면 자재비를 검증할 수 있습니다. — 예시 RSC의 순면적은 9.06 ft²이고, 총량은 약 9.79 MSF(상자 1,000개 기준)이며 손실률은
8%입니다(출처)
상자 무게는 이제 규제 준수 데이터입니다. — EU PPWR은 팔월 12일(2026년)부터 전반적으로 적용되고 있습니다(출처)
재활용률은 산정 방식과 함께 인용하세요. — 69%–74%(AF&PA, 2024)와 96.5%(EPA, 2018)는 서로 비교할 수 없습니다(출처)

결론
골판지 상자 계산은 스프레드시트로 십오 분 정도면 끝나며, 기본 등급 선택을 근거가 남는 결정으로 바꿔 줍니다. 상단 하중을 계산하고, 현실적인 손실 계수를 적용하고,
McKee 공식으로 요구치를 충족하는 가장 낮은 등급을 찾고, 블랭크 면적으로 그 등급의 골판지 비용과 무게를 확인하세요. 그런 다음 후보 등급을 가장 나쁜 조건에서 시험하세
요. 수치를 갖고 가면 견적을 내용 기준으로 비교할 수 있고, 사양이 부족한 상자와 과하게 만든 상자를 모두 팔레트에 오르기 전에 걸러낼 수 있습니다.
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