


로고 맞춤 머그컵: 가마 소성과 시안 검수를 견디는 아트워크 준비법

Details

핵심 답변: 로고를 깔끔하게 장식한 맞춤 머그컵을 만들려면 아웃라인 처리한 벡터 파일(AI, EPS 또는 PDF)을 보내세요. 모든 색상을 Pantone 번호로 지정하고, 유약
을 입힌 도자기에서는 색이 약간 달라질 수 있음을 감안하세요. 로고 크기는 레터헤드가 아니라 장식 업체의 머그 템플릿에 맞추고, 선 굵기와 작은 글자는 해당 방식의 최소 기준 이
상으로 유지하세요. 입술 접촉 구간에는 장식을 넣지 마세요. 장식 방식, 색상, 손잡이 기준 배치 위치, 밀리미터 단위 치수가 명시된 시안만 승인하세요.

로고 맞춤 머그컵 브랜딩의 문제는 대부분 머그가 가마나 히트 프레스에 들어가기 훨씬 전, 아트워크 단계에서 시작됩니다. 브랜드 팀이 슬라이드 자료에서 PNG를 내보내고 평면
목업을 삼십 초 만에 승인하면, 머그는 엉뚱한 색에 선이 뭉개진 채 도착합니다. 오른손잡이가 마실 때 로고가 벽 쪽을 향하는 경우도 있습니다. 이 가이드는 로고를 관리하면서 도자
기 장식용 파일을 준비하는 마케팅, 브랜드, 디자인 팀을 위한 것입니다. 파일 요건, 유약 표면에서의 Pantone 매칭, 인쇄 영역과 랩 배치, 최소 선 굵기, 서명하기 전에 머그
시안을 읽는 방법을 다룹니다.

로고 파일이 도자기에서 실패하는 이유(그리고 시안 단계에서 잡아내야 하는 이유)
문제: 머그는 곡면에 광택이 있고 아래로 갈수록 좁아지는 경우가 많으며, 사무실 프린터 토너와는 전혀 다르게 반응하는 재료로 장식됩니다. 맞춤 머그에 대한 공개 불만에는 일관
된 패턴이 있습니다. 이미지가 “어둡고 흐리게” 인쇄되고, 사진이 엉뚱한 면에 들어가며, 빨간색이 상자에서 꺼내자마자 바랜 듯 보인다는 것입니다. 이런 사례 여러 건에서 판매자
는 고객의 파일이나 “기술적 스케일링” 과정을 탓했습니다.

문제 제기: 일정은 상황을 더 악화시킵니다. PPAI의 2025 연구에서 규모가 가장 큰 판촉물 유통업체의 68.8%[1] 는 최종 구매자가 더 빠른 납기와 긴급 배송을 우선시한
다고 답했습니다. 이런 압박 속에서 시안은 형식적인 절차로 전락합니다. 장식된 도자기는 되돌릴 수도 없습니다. 데칼을 구웠거나 디자인을 유약에 새기고 나면, 잘못된 면만 다시
인쇄할 방법이 없습니다.

해결책: 아트워크 준비를 짧은 엔지니어링 과정으로 다루세요. 마스터 벡터 파일 하나, 서면 색상 사양, 실제 머그 템플릿에 기반한 배치도, 그리고 시안 체크리스트가 필요합니다.
이 글의 나머지에서 하나씩 살펴봅니다.
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로고 맞춤 머그컵 아트워크에서 “인쇄 준비 완료”가 의미하는 것
인쇄 준비가 끝난 머그 파일은 글자를 아웃라인 처리하고 별색에 이름을 붙인 벡터 아트워크입니다. 해당 머그 형태에 맞는 장식 업체의 템플릿 안에서 1:1 비율로 그려야 합니다.
시안마다 여섯 가지 용어가 등장하므로, 첫 이메일을 보내기 전에 알아 두면 도움이 됩니다:

벡터: 패스로 만들어져 픽셀 깨짐 없이 확대·축소되는 아트워크(AI, EPS, PDF, SVG). PDF 안에 붙여 넣은 PNG나 JPG는 여전히 래스터입니다.
별색: CMYK 혼합이 아니라, 보통 Pantone 번호를 기준으로 하는 이름 붙은 단일 잉크 또는 도자기 색상.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-research-distributors-balancing-speed-and-creativity-for-end-buyer-priorities/


인쇄 영역: 장식 업체가 머그 몸통에서 물리적으로 닿을 수 있는 구역. 항상 머그의 높이와 둘레보다 작습니다.
랩: 몸통을 한 바퀴 두르는 디자인으로, 보통 양쪽 손잡이 앞에서 멈춥니다.
입술 접촉 구간: 마시는 사람의 입에 닿는, 입구 테두리 바로 아래의 띠 영역. 규제 기관은 이 부분을 별도로 시험합니다(5단계 참조).
시안: 방식, 색상, 치수가 표시된, 머그 위 로고에 대한 장식 업체의 도면. 판매 페이지의 목업이 아니라 여러분이 승인하는 문서입니다.

이 부분을 제대로 잡아야 하는 이유는 도자 머그가 수년간 쓰이기 때문입니다. ASI의 2026 음료용 식기류 조사에서 수령자의 87%는 유용하기 때문에 판촉용 음료용 식기류
를 보관한다고 답했습니다[2]. 번진 로고도 선명한 로고와 같은 빈도로 눈에 띕니다.

1단계: 마스터 벡터 파일 만들기
내보내기한 파일이 아니라 원본 브랜드 벡터에서 시작하세요. 가지고 있는 버전이 웹사이트용 PNG뿐이라면 먼저 다시 그리게 하세요. 작은 비트맵을 자동 트레이싱하면 울퉁불퉁
한 곡선이 생기는데, 가마에서 구운 데칼이나 레이저는 그것을 그대로 재현합니다.

모든 글꼴을 아웃라인 처리하세요. 장식 업체 쪽에 글꼴이 없어 기본 서체로 대체되는 일이 없도록 글자를 패스로 변환합니다.1.
라이브 효과를 제거하세요. 그림자, 글로우, 투명도, 블렌드 모드는 내보낼 때 래스터화되거나 사라집니다. 단색 도형으로 병합하거나 삭제하세요.2.
요소마다 별색 하나를 사용하세요. 모든 면과 선에 이름 붙은 스와치를 지정하세요. 사용하지 않는 스와치는 삭제해, 분판이 비용을 지불하는 색상 수와 일치하게 하세요.3.
세 가지 버전을 준비하세요. 풀컬러 로고, 1색 버전, 어두운 유약용 반전(녹아웃) 버전을 제공하세요. 장식 업체는 유약 선택을 확인한 뒤 1색 버전을 권하는 경우가4.
많으며, 미리 준비해 두면 수정 단계를 한 번 줄일 수 있습니다.
선 굵기를 확인한 뒤에 선을 면으로 변환하세요 (4단계). 그래야 아트워크를 확대·축소해도 굵기가 변하지 않습니다.5.
파일 이름을 명확하게 붙이세요, 예를 들어 brand_logo_1c_PMS-XXXX_v3.pdf, 그리고 원본 AI 또는 EPS와 함께 PDF/X 파일도6.
보내세요.

사진이나 그라디언트 아트워크는 예외입니다. 디자인에 정말 사진이 필요하다면 최종 인쇄 크기에서 해상도가 가장 높은 원본을 보내세요. 승화전사나 풀컬러 데칼만 이를 재현할 수
있다고 보고, 업체가 크기를 임의로 조정하는지도 물어보세요. 공개 후기에 나오는 “흐릿한 사진” 불만 가운데 상당수는 말없이 이뤄진 크기 조정이 원인입니다.

2단계: 유약 도자기용 Pantone 색상 지정
Pantone 번호는 종이 위의 잉크를 기준으로 만들어졌습니다. 도자기 장식에는 유약 안이나 위에서 소성하는 무기 안료가 쓰이며, 결과는 안료 계열, 소성 온도, 유약 표면, 그
아래 소지 색상에 따라 달라집니다. 그러므로 Pantone 번호는 약속이 아니라 목표값으로 다루세요.

코팅지 기준(Coated)을 지정하세요 (예: “PMS XXXX C”). 광택 유약은 비코팅지보다 코팅지에 가깝게 반응하기 때문입니다.

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
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채도가 높은 빨강, 주황, 노랑에서 가장 큰 변화를 예상하세요. 이 색들은 역사적으로 카드뮴 계열 안료에 의존해 왔습니다. Journal of Hazardous
Materials에 실린 2025 연구는[3] 붉은색 입구 테두리 장식이 최대 약 17,300 mg/kg에 이르는 카드뮴 수치와 관련 있다고 밝혔습니다. 이는 색상 선
택의 문제이자 동시에 규정 준수의 문제입니다.
소지 색상을 고려하세요. 밝은 백색 자기 위의 로고는 점박이 석기나 착색 유약 위의 같은 로고와 다르게 보입니다. 흰색 밑판(언더베이스) 층은 어두운 머그에서 도움이
되지만 분판이 하나 늘어납니다.
반응 유약에서는 Pantone 매칭을 요구하지 마세요. 반응 유약과 수제 유약은 설계상 제품마다 달라집니다. 유약 색이 아니라 로고 색을 지정하세요.
소성 색상 타일이나 실물 샘플을 요청하세요 브랜드 가이드라인이 엄격하게 보호하는 모든 색상에 대해 요청하고, 모니터가 아니라 주광에 맞춘 조명 아래에서 그 샘플을
기준으로 승인하세요.
허용 오차를 문서로 남기세요. “승인된 타일과 D50 광원에서 육안으로 가깝다”는 사용 가능한 합격 기준입니다. “정확한 Pantone 일치”는 소성 도자기에서
달성할 수 없으며 분쟁만 일으킵니다.

3단계: 인쇄 영역, 랩, 손잡이 쪽 면 정하기
항상 정확한 머그 모델에 맞는 장식 업체의 템플릿을 요청하세요. 인쇄 영역은 형태, 손잡이 위치, 방식에 따라 다릅니다. 인터넷에서 구한 일반 “머그 템플릿”은 오해를 부를 수
있습니다.

둘레 계산하기

사용 가능한 랩 길이는 둘레(π × 장식 높이에서의 지름)에서 장식 업체가 손잡이 양쪽에 필요로 하는 여유 거리를 뺀 값입니다. 가상의 80 mm 몸통이라면 둘레는 약
251 mm입니다. 여기서 손잡이 틈과 해당 방식의 도달 범위만큼 더 줄어들며, 그래서 자보다 템플릿이 더 중요합니다. 전체 랩을 계획한다면 이음선이 어디에 올지 정하세요.
대부분의 팀은 손에 가려 보이지 않도록 이음선을 손잡이 쪽에 둡니다.

어느 면이 누구를 향할지 정하기

손잡이가 오른쪽에 있으면 오른손잡이는 마실 때 머그의 왼쪽 면을 보고, 테이블 맞은편 사람들은 오른쪽 면을 봅니다. 의도적으로 정하세요. 로고가 마시는 사람을 향하게(개인 선
물), 바깥쪽을 향하게(회의와 화상 통화에서 보이도록), 또는 양면에 주 마크와 보조 마크를 두는 방법이 있습니다. “앞면”은 사람마다 뜻이 다르므로, 시안 요청서에는 “손잡이
오른쪽, 로고는 마시는 사람에게 보이는 면”처럼 선택을 적으세요.

테이퍼형과 곡면 몸통 주의하기

원뿔형이나 배가 불룩한 머그는 직선형 아트워크를 왜곡합니다. 테이퍼형 머그에 놓은 직사각형은 휘어진 띠처럼 나오고, 글자는 기울어 보일 수 있습니다. 장식 업체는 템플릿에서

https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S030438942502120X
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아트워크를 호 모양으로 휘거나 변형해 이를 보정하므로, 실제로 적용했는지 확인하고 시안에서 기준선이 기울지 않았는지 살펴보세요.

입술 접촉 구간을 피하세요

장식 업체가 그 위치의 장식이 입술·입구 테두리 시험을 통과함을 문서로 증명할 수 있는 경우가 아니라면, 입구 테두리 아래에 여백 띠를 비워 두세요. 규제 기관은 이 부분을 별도
로 다루며, 이는 5단계에서 설명합니다. 어차피 대부분의 브랜드 로고는 눈이 자연스럽게 머무는 중앙 높이보다 약간 아래에 있을 때 더 보기 좋습니다.

4단계: 최소 선 굵기와 글자 크기 확인
섬세한 디테일은 로고가 가장 먼저 실패하는 부분입니다. 27인치 모니터에서는 우아해 보이는 가는 선도 스크린 인쇄에서는 메워지고, 데칼에서는 끊기며, 유약 아래에서는 사라질
수 있습니다. 물리 단위로 작업하세요. 1 포인트는 0.3528 mm이므로 0.25 pt 헤어라인은 십분의 일 밀리미터에도 못 미칩니다.

선택한 방식에 대해 각 장식 업체에 최소 포지티브 선, 최소 반전 선, 최소 글자 높이를 문의하고, 답변을 서면으로 받으세요. 이 수치는 스크린 망사, 데칼 용지, 레이
저 스폿 크기, 각인 깊이에 따라 달라지므로 모든 경우에 통하는 수치는 없습니다.
설계하는 동안은 약 0.5 pt(대략 0.18 mm)를 계획용 하한선으로 삼고, 이후 장식 업체가 제시하는 수치로 교체하세요. 이는 검토를 시작하는 기준점일 뿐
규격이 아닙니다.
반전 선은 더 굵게 주세요. 단색 면에서 흰색으로 도려낸 선은 흰 바탕의 어두운 선보다 먼저 메워집니다. 주변 색이 번지기 때문입니다.
“위험 디테일”을 찾으세요: 등록상표 기호, 마크 아래의 태그라인, 가는 세리프, 글자 둘레의 가는 외곽선, 글자나 도형 사이의 좁은 틈. 틈도 선과 마찬가지로 메워집
니다.
로고를 100% 실제 크기로 출력하세요 종이에 출력해 실제 머그에 둘러 보세요. 팔을 뻗은 거리에서 읽기 어려운 부분이 있으면 단순화하거나 1색 보조 마크를 사용
하세요.
별색 방식에서는 하프톤과 그라디언트를 피하세요. 로고에 그라디언트가 있다면 단색 버전을 요청하거나 풀컬러 공정을 선택하세요.

5단계: 승인 전에 규정 준수 사항 확정
아트워크 선택은 식품 접촉 및 제품 안전 의무에 영향을 주므로, 시안에 서명하기 전에 정리하세요. 당사 제품 페이지에서는 비용을 지불하기 전에 시험 성적서를 확인하는 방법을 다
룹니다. 아래 항목은 아트워크 자체가 좌우하는 사항입니다.

입술 접촉부와 입구 테두리. 미국에서는 FDA의 준수 정책 지침 섹션 545.450[4] 이 컵과 머그에 대해 가장 엄격한 납 조치 기준치를 정하고 있으며, 6개 단위
중 어느 하나라도 0.5 µg/mL입니다. 입술 접촉부·입구 테두리 장식은 별도의 시험 방법으로 평가합니다. 국제 시험 방법은 ISO 6486-1:2019[5]입니다.

https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-545450-pottery-ceramics-import-and-domestic-lead-contamination
https://www.iso.org/standard/67561.html


로고를 입구 테두리 아래에 두면 위험 범주 하나가 통째로 사라집니다.
외부 장식도 해당됩니다. 캘리포니아주는 외부 디자인에 납이 포함된 도자 머그에 대해 주민발의안 65에 따른 고지를 발행했으며, 그중에는 고지
2024-05083[6]도 포함됩니다. 이 건은 합의로 종결되어 제품 성분 변경 또는 경고 표시가 요구되었습니다. 머그를 캘리포니아에서 판매하거나 배포할 예정이라면
외부 장식을 어떻게 평가하는지 문의하세요.
금속 장식은 관리 표시를 바꿉니다. 금, 백금 등 실제 금속 포인트는 전자레인지에서 스파크를 일으킵니다. CPSC는 약 26,400개 머그(2023)를[7] 금속 인
쇄가 전자레인지 사용 가능으로 잘못 표시되었다는 이유로 리콜했습니다. 로고에 금속 잉크를 쓴다면 시안과 바닥면 표기에 “전자레인지 사용 불가”라고 반드시 적혀 있어
야 합니다.
머그에 인쇄하는 문구에 주의하세요. FDA 지침은 용출 가능한 납이 포함된 도자기 제품에 “납 무함유”라는 표현을[8] 사용하면 제품이 허위 표시로 판정될 수 있다고
경고합니다. 시험 성적서가 해당 유약과 장식을 정확히 다루지 않는 한 안전 관련 문구는 아트워크에 넣지 마세요.
장식 전용 제품에는 영구 표기가 필요합니다. 머그처럼 보이지만 음용 목적이 아닌 제품에 대해, 21 CFR 109.16[9] 은 글자 높이가 최소 3.2 mm인 눈에
띄는 라벨과 바닥면의 영구 문구를 모두 요구합니다. 문구는 예를 들어 “식품용이 아님. 음식에 해를 끼칠 수 있음.”과 같습니다. 이 바닥면 표기도 아트워크의 일부입니
다.

6단계: 머그 시안을 한 줄씩 읽기
시안은 계약 도면입니다. 휴대폰으로 대충 보지 말고 출력본과 펜으로 확인하세요. “승인”이라고 쓰기 전에 아래 항목을 각각 확인하세요:

머그 모델과 유약 소지 색상과 마감(유광, 무광, 반응형)을 포함해 주문한 그대로인지 확인합니다.1.
장식 방식 명시: 스크린 인쇄, 소성 데칼, 승화전사, 레이저 또는 유약 각인. 방식에 따라 관리 방법이 정해지므로 “맞춤 인쇄”라는 표현만으로는 부족합니다.2.
색상 표기 각 Pantone 번호와 비용이 청구되는 색상 수를 나열합니다.3.
밀리미터 단위 인쇄 치수 (가로와 세로), 그리고 입구 테두리와 바닥에서의 거리.4.
손잡이 방향 도면에 표시하고, 로고가 놓이는 면을 마시는 사람 기준으로 명시합니다.5.
반대쪽 면 또는 랩 아트워크 전체를 보여 주고 이음선 위치를 표시합니다.6.
아트워크 완성도: PDF를 400%까지 확대해 보세요. 가장자리는 매끈한 패스여야 하고, 태그라인이 있어야 하며, ® 기호는 뭉개지지 않고 읽혀야 합니다.7.
테이퍼형 몸통에서의 왜곡: 평면 아트워크만이 아니라 렌더링된 머그에서도 기준선이 수평으로 보여야 합니다.8.
관리 및 안전 문구 방식과 금속 함유 여부에 맞게 작성되어 있는지 확인합니다.9.
개정 번호와 날짜: 생산 단계에서 이전 버전으로 진행하지 않도록 합니다.10.

빠진 항목이 있으면 “수정 조건부”로 승인하지 말고 수정 시안을 요청하세요. 구두로 정정하다 보면 양면 디자인의 면이 서로 바뀌기도 합니다. 수량과 일정을 가늠할 준비가 되었
다면, 당사의 기업 선물, 카페, 브랜드 리테일용 맞춤 도자 머그 페이지에서 주문 절차, 공급 경로, 품질 검사를 설명하므로, 현실적인 일정 안에서 시안 단계를 계획할 수 있습니다.

https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2024-05083
https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2024-05083
https://www.cpsc.gov/Recalls/2023/Boost-The-Mood-Ceramic-Mugs-Recalled-by-Michael-Giordano-International-Due-to-Fire-Hazard
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/guidance-industry-safety-imported-traditional-pottery-intended-use-food-and-use-term-lead-free
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-109/subpart-A/section-109.16
https://kr.zigpac.com/personalized-gifts/custom-ceramic-coffee-mugs.html


장식 방식에 따라 달라지는 로고 맞춤 도자 머그 파일 요건
같은 로고도 적용 방식에 따라 준비 방법이 다릅니다. 시안을 요청하기 전에 이 표로 기대치를 맞추세요. 기준치는 장식 업체마다 다르므로 구체적인 내용은 사용하는 업체에 확인하
세요.

방식 보낼 파일 색상 처리 미세 디테일 허용 범위 랩 / 배치 시안에서 확인할 사항

스크린 인쇄(표면 잉크) 벡터, 별색, 그라디언트
없음

Pantone 기준 별색 잉크. 판촉
물 장식 업체는 색상 수를 제한하는 경
우가 많음

보통. 얇은 반전 선이 가장 먼
저 메워짐

보통 고정 위치 한
두 곳

색상 수, 곡면에서의 잉크 도포
상태, 손세척 대 식기세척기 안
내 문구

소성 도자 데칼 별색은 벡터, 풀컬러는
고해상도 아트워크

도자 안료는 소성 후 색조가 달라짐.
소성 타일을 요청할 것

깔끔한 마크에 적합. 아주 가
는 헤어라인은 끊길 수 있음

부분 랩 또는 전체
랩 가능

소성 후 목표 색상, 입구 테두리
여유, 금속 함유 여부

승화전사(폴리머 코팅 무지
머그)

최종 크기의 풀컬러 래
스터 또는 벡터

CMYK 방식. 어두운 사진은 머그
에서 더 어둡게 인쇄됨

사진에 적합. 원본 해상도에
좌우됨 전체 랩이 일반적 이미지 해상도, 면 지정, 코팅

관리 제한

레이저 또는 에칭 마킹 단색 벡터, 면 채우기 잉크 없음. 톤은 유약이나 소지에서 나
옴

스폿 크기에 좌우됨. 작은 글
자는 대비가 떨어짐

곡면에서 장비의 도
달 범위에 제한됨

사용 유약에서의 대비, 깊이, 최
소 글자 높이

유약에 각인 또는 양각한 메
달리온(수제 석기)

단순화한 벡터, 굵은 형
태

유약이 오목한 부분에 고임.
Pantone 매칭 불가

낮음. 작은 속공간과 가는 선
은 유약으로 메워짐

메달리온 위치 한
곳

단순화한 아트워크 승인, 메달리
온 크기, 제품별 편차

한 가지 패턴이 두드러집니다. 방식이 영구적일수록 아트워크는 더 단순해야 합니다. 내구성과 섬세한 디테일을 모두 원하는 팀은 대개 마크를 두 가지로 쓰게 됩니다. 굵직한 대표
로고는 머그에 넣고, 세부가 살아 있는 버전은 포장 인서트에 남기는 식입니다.

자주 묻는 질문: 머그 장식용 로고 아트워크 준비
자주 묻는 질문: 로고를 PNG나 JPG로 보내도 되나요?

별색 방식에서는 안 됩니다. 아웃라인 처리한 벡터 파일(AI, EPS, PDF 또는 SVG)을 보내세요. 래스터 로고는 다시 그려야 하므로 수정 단계가 늘고 마크가 바뀔 수도 있
습니다. 래스터 파일은 승화전사나 풀컬러 데칼에서만 쓸 수 있고, 그것도 최종 인쇄 크기에서 전체 해상도일 때만 가능합니다.

자주 묻는 질문: 로고 맞춤 커피 머그 주문에서 Pantone 색상이 정확히 일치하지 않는 이유는 무엇인가요?

도자기 장식에는 종이 잉크가 아니라 소성하는 무기 안료가 쓰이며, 유약 표면과 소지 색상에 따라 색이 다르게 읽힙니다. Pantone Coated 기준을 목표값으로 삼고, 중
요한 색상은 소성 타일을 요청하며, 시각적 허용 오차를 서면으로 합의하세요. 반응 유약은 Pantone에 맞출 수 없습니다.

자주 묻는 질문: 머그 로고의 안전한 최소 선 굵기는 얼마인가요?

모든 경우에 통하는 수치는 없습니다. 방식과 장식 업체의 장비에 따라 달라지기 때문입니다. 최소 포지티브 선, 최소 반전 선, 최소 글자 높이를 서면으로 요청하세요. 설계하는 동
안에는 약 0.5 pt(약 0.18 mm)를 검토 기준 하한선으로 삼을 만합니다. 그다음에는 장식 업체가 제시한 수치를 사용하세요.

자주 묻는 질문: 로고는 머그의 어느 면에 넣어야 하나요?

손잡이가 오른쪽에 있으면 오른손잡이는 왼쪽 면을, 옆에서 보는 사람은 오른쪽 면을 봅니다. 목적에 따라 고르세요. 선물은 마시는 사람을 향하게 하고, 회의에서의 노출이 목적이면
바깥쪽을 향하게 합니다. 많은 팀이 1면에는 기본 로고를, 다른 면에는 보조 마크를 넣습니다. 선택은 항상 시안 요청서에 손잡이를 기준으로 명시하세요.

자주 묻는 질문: 로고를 입구 테두리 끝까지 올려도 되나요?

입구 테두리 아래에 여백 띠를 남기는 것이 가장 좋습니다. 입술 접촉부·입구 테두리 장식은 납과 카드뮴 용출에 대해 별도로 평가되며, 미국 지침은 컵과 머그에 가장 엄격한 조치
기준치를 적용합니다. 디자인을 더 아래에 두면 그 위험을 피할 수 있고 보기에도 대개 더 좋습니다.

자주 묻는 질문: 로고에 메탈릭 골드를 넣어도 되나요?

가능하지만, 실제 금속 장식은 머그를 전자레인지에서 쓸 수 없게 만들며 관리 표기에도 그렇게 적어야 합니다. 금속 장식 머그를 전자레인지 사용 가능으로 잘못 표시해 CPSC
리콜이 이어진 사례가 있습니다. 머그를 전자레인지에 돌려야 한다면 금속 성분이 없는 금빛 색상을 사용하세요.



핵심 요약
급한 일정 때문에 시안을 대충 훑게 되므로, 필요해지기 전에 체크리스트를 만들어 두세요. — 상위 유통업체의 68.8%는 구매자가 더 빠른 납기를 우선시한다고
답했습니다 (출처)
머그는 오래 보관되므로, 아트워크 품질은 수년간 노출됩니다. — 응답자의 87%는 유용하기 때문에 판촉용 음료용 식기류를 보관한다고 답했습니다 (출처)
로고는 입술 접촉 구간 밖에 두세요. 머그는 가장 엄격한 납 기준을 적용받습니다. — 컵과 머그의 조치 기준치 0.5 µg/mL (출처)
금속 로고 장식에는 “전자레인지 사용 불가” 표기가 필요합니다. — 전자레인지 사용 가능으로 잘못 표시된 금속 장식 머그 약 26,400개 리콜, 시점 2023
(출처)
장식 전용 제품은 바닥면 아트워크에 경고 문구를 넣어야 합니다. — 필수 라벨의 글자 높이는 최소 3.2 mm (출처)
음료용 식기류는 핵심 브랜드 판촉물 카테고리이므로, 장식 업체는 상세한 사양에 익숙합니다. — 미국 판촉물 유통업체 매출의 10.2%, 기준 시점 2024 (출
처)

결론
좋은 로고 맞춤 머그컵 브랜딩은 파일을 마케팅 자산이 아니라 생산 사양서로 다룰 때 나옵니다. 아웃라인 처리한 벡터와 이름 붙인 별색, 그리고 1색 대체 버전을 보내세요. 소성
도자기에 대한 색상 허용 오차를 서면으로 정하고, 실제 템플릿과 명시된 손잡이 방향을 기준으로 로고를 배치하세요. 선 굵기는 밀리미터 단위로 장식 업체의 최소 기준과 대조해 확
인하고, 규정 준수 사항은 아트워크 자체에 담으세요. 그리고 시안은 그 자체로 계약서임을 염두에 두고 읽으세요. 아트워크가 준비되어 수량, 일정, 장식 옵션을 상담하고 싶다면 당
사의 맞춤 도자 머그 프로그램 부터 시작해 견적을 요청하세요.
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