


티셔츠를 넘어선 승화전사 의류: 팀·학교·행사 프로그램을 위한 제품군 기획 가이드

Details
간단 답변: 승화전사 의류는 티셔츠에 그치지 않습니다. 저지, 폴로셔츠, 후디, 반바지, 레깅스, 모자까지 모두 가능합니다. 단, 각 제품이 흰색 또는 밝은 색 폴리에스터여야 하고,
어두운 색상은 바탕 원단이 아니라 아트워크로 구현하며, 전체 제품군을 확정하기 전에 스타일별 최소 수량을 확인해야 합니다.

대부분의 통일된 프로그램은 승인된 셔츠 한 장에서 출발합니다. 문제는 누군가 후디, 코치용 폴로셔츠, 워밍업 반바지, 모자에도 "같은 룩"을 요구할 때 시작됩니다. 이 가이드는
제품군 기획 관점에서 승화전사 의류를 다룹니다. 어떤 의류에 같은 염료 승화 디자인을 넣을 수 있는지, 제품마다 어떤 원단과 제작 구조가 필요한지, 최소 주문 수량이 보통 어디서
까다로워지는지 설명하여, 팀·학교·행사 프로그램이 엇비슷하기만 한 여섯 벌이 아니라 하나의 제품군으로 완성되도록 돕습니다.

티셔츠 승인 이후 통일된 제품군이 무너지는 이유
흔한 실패 과정은 이렇습니다. 학교가 풀컬러 응원 티셔츠를 승인합니다. 이어서 체육 담당자가 후디를 추가하는데, 공급업체가 보통 재고로 갖춘 후디는 겉면이 면인 플리스입니다.
교직원이 원하는 폴로셔츠는 네이비 색상만 있습니다. 모자는 다른 인쇄 방식을 쓰는 별도 업체에서 옵니다. 모든 제품에 같은 로고가 들어가지만 빨간색은 더 이상 맞지 않습니다.
후디의 색은 몇 번 세탁하면 바랜 듯 보입니다. 폴로셔츠의 디자인은 어두운 바탕에 묻혀 사라집니다. 모자 패치는 세 번째 빨간색입니다.

비용은 뒤늦게 드러납니다. 이미 봉제된 의류는 전사지가 닿지 않은 겨드랑이와 옆선에 흰 줄이 생깁니다. 스타일이 추가될 때마다 각자의 최소 수량이 붙기 때문에, 티셔츠 단계에서
는 합리적으로 보이던 프로그램이 여러 번의 개별 생산을 필요로 하게 됩니다. 승화 염료는 폴리에스터에서 제거할 수 없으므로, 시즌 중에 맞지 않는 제품을 교체하려면 보통 배치
전체를 다시 인쇄해야 합니다.

해결책은 아트워크보다 먼저 원단과 제작 구조를 기준으로 제품군을 기획하는 것입니다. 모든 의류가 승화전사에 적합한 폴리에스터 바탕 위에 있고 제작 방식이 정해지면, 색상과 최
소 수량, 재주문을 예측할 수 있게 됩니다.
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승화전사 의류란 무엇인가?
승화전사 의류란 인쇄된 전사지의 분산 염료를 열과 압력으로 기체 상태로 만들어, 염료가 잉크층으로 표면 위에 얹히는 대신 폴리에스터 섬유 안으로 들어가도록 장식한 모든 의류를
말합니다. 색이 섬유 안에 있으므로 갈라지거나 벗겨질 필름이 없습니다. 같은 화학 원리 때문에 제품군의 모든 의류에 적용되는 세 가지 확고한 제약이 생깁니다. 원단은 폴리에스터
이거나 폴리에스터 함량이 높은 혼방이어야 합니다. 염료가 투명하기 때문에 바탕은 흰색이거나 매우 밝은 색이어야 합니다. 그리고 흰색 잉크는 존재하지 않으므로, 디자인의 흰색은
인쇄하지 않은 원단 그 자체입니다.

이 방식은 이미 주류 섬유 생산으로 확고히 자리 잡았습니다. Grand View Research의 수치를 보도한 The Cannata Report[1] 는 염료 승화 인쇄 시장
규모를 약 USD 16.4 십억(2025 기준)으로 평가했으며, 섬유·의류 인쇄가 가장 큰 부문이라고 전했습니다. 이 규모는 구매자에게 의미가 큽니다. 승화전사용으로 제작된
폴리에스터 니트, 메시, 피케, 플리스를 다양한 의류 유형에 걸쳐 폭넓게 구할 수 있다는 뜻이기 때문입니다.

제품군 기획 관점에서 승화전사 의류는 세 가지 제작 방식으로 만들어지며, 프로그램의 각 의류는 이 중 하나를 따르게 됩니다:

재단 후 봉제(전면 승화전사): 디자인을 원단 패널이나 롤에 인쇄한 뒤 의류를 봉제합니다. 색이 솔기에서 솔기까지 흰 틈 없이 이어지고, 이름이나 번호를 각 패널에 넣
을 수 있습니다.

https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/


완제품 프레스(부분 또는 거의 전면): 기성 폴리에스터 무지 의류를 봉제 후에 프레스합니다. 작은 위치에 넣을 때는 더 빠르지만, 솔기, 칼라, 접힌 부분이 염료를 막아
흰 주름이 남을 수 있습니다.
승화전사 패치 또는 어플리케: 작은 폴리에스터 조각에 승화전사를 한 뒤, 염료를 받을 수 없는 의류나 모자에 봉제하거나 열접착으로 붙입니다.

완제품 무지 의류에 하는 부분 승화전사가 주문형 생산에서 늘고 있습니다. 2026년 3월, PRINTING United Alliance가 보고한 바에 따르면[2] 한 풀필먼트 네
트워크가 100% 폴리에스터 기능성 의류에 부분 승화전사를 추가했습니다. 장비 제조사들도 팀 유니폼을 직접 겨냥하고 있습니다. 염료 승화 프린터가 ITMA Asia
2025[3] 에서 출시되었는데, 이 제품은 저지와 스포츠웨어를 주요 적용 분야로 제시했습니다. 실무적으로는 두 방식이 모두 제안될 것이며, 적합한 방식은 의류에 따라 달라진다
는 뜻입니다.

통일된 승화전사 의류 제품군 기획 방법
아래 단계는 결정이 서로를 고정해 가는 순서를 따릅니다. 원단이 어떤 색이 가능한지를 정합니다. 제작 구조가 디자인이 어떻게 감싸질 수 있는지를 정합니다. 그다음 색상 기준과
최소 수량이 비용과 재주문 속도를 정합니다.

1단계: 핵심 의류 한 가지를 기준으로 제품군 고정하기

물량이 가장 많은 품목, 보통은 티셔츠를 골라 그 아트워크와 승인된 색상을 마스터 기준으로 삼습니다. 이 핵심 품목의 원단, 아트워크에서 양산까지의 작업 흐름, 견적 확인 사항은
당사의 올오버 프린트 폴리에스터 승화전사 티셔츠페이지에서 자세히 다룹니다. 제품군의 나머지 모든 품목은 이 승인된 샘플을 기준으로 평가합니다.

2단계: 모든 의류를 폴리에스터 원단 계열에 매칭하기

디자인 파일을 열기 전에 각 품목에 쓸 원단을 먼저 적어 두세요. 널리 쓰이는 경험칙은 승화전사에 폴리에스터 약 65% 이상이 필요하고, 100% 폴리에스터에서 채도가 가장
강하다는 것입니다. 그 아래로 내려가면 면 섬유는 염색되지 않은 채 남아 인쇄가 회색으로 보입니다. 통일된 제품군의 함정은 의류 종류마다 시중의 기본 사양이 이 기준을 자주 통
과하지 못한다는 점입니다. 후디는 기본이 면 혼방 플리스, 폴로셔츠는 면 피케, 모자는 면 트윌입니다. 승화전사에 적합한 폴리에스터로 조달할 수 없는 의류는 바랜 매칭을 받아들
이는 대신 패치 방식이나 다른 장식 방법으로 옮기세요.

3단계: 의류별 제작 방식 선택하기

디자인이 몸을 감싸거나 솔기를 넘나들거나 개별 이름과 번호가 들어가는 곳에는 재단 후 봉제를 쓰세요. 흰 솔기가 문제 되지 않는 작은 가슴이나 소매 위치에는 완제품 무지 의류에
프레스하는 방식을 쓰세요. 한 프로그램에서 방식을 섞는 것은 흔한 일입니다. 저지는 재단 후 봉제로, 짝을 이루는 워밍업 티셔츠는 부분 프린트로 만들 수 있습니다. 다만 프레스한
의류에서 끝에서 끝까지 이어지는 색을 기대하지 않도록, 디자인 브리프에는 각 품목이 어떤 방식을 쓰는지 명시해야 합니다.

https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://kr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


4단계: 원단별 스트라이크오프로 원단 간 색상 고정하기

같은 염료 파일도 폴리에스터 구조가 다르면 다르게 보입니다. 오픈 메시는 구멍 때문에 제곱인치당 색이 덜 나타납니다. 기모 플리스는 가장자리를 부드럽게 하고 약간 더 밝게 읽힐
수 있습니다. 질감이 있는 피케는 가는 선을 끊어 놓습니다. 매끈한 인터록은 가장 선명한 결과를 줍니다. 제품군의 모든 원단에 대해 프레스 스트라이크오프를 요청하고, 같은 조명
아래에서 나란히 비교한 뒤 원단별로 실물 기준 하나를 승인하세요. 독립적인 문제 해결 가이드를 낸 Impressions Magazine[4] 은 칙칙한 색과 고스팅을 가장 흔한
승화전사 불량으로 꼽습니다. 원인으로는 불충분한 프레스, 젖은 원단, 용지 움직임을 들며, 일반적인 폴리에스터 설정은 약 380–400°F, 45–60초 동안이라고 합니다.
그래서 스트라이크오프는 임의의 견본이 아니라 양산 원단에 양산 설정으로 프레스해야 합니다.

5단계: 스타일별로 최소 수량과 사이즈 물량 계획하기

통일된 제품군에서 최소 수량은 프로그램 단위가 아니라 스타일 단위로, 흔히 디자인 단위로 정해집니다. 재단 후 봉제 품목은 패턴 그레이딩, 패널 배치, 마커 작업에 준비 작업이
들어가므로, 공급업체는 대개 이 작업을 정당화할 만큼의 수량을 스타일마다 요구합니다. 완제품 무지 의류에 프레스하는 방식은 더 유연하지만 사이즈와 색상별 재고에 좌우됩니다.
제품군을 확정하기 전에 각 스타일의 예상 수량과 아동 사이즈를 포함한 사이즈 분포를 정리하세요. 그런 다음 어떤 스타일이 최소 수량에 못 미치는지 공급업체에 물어보세요. 코치
용 폴로셔츠처럼 소량인 품목은 별도 생산을 하기보다 공용 디자인에 합치거나 패치 방식으로 옮기는 편이 낫습니다. 정확한 최소 수량은 공급업체와 의류에 따라 다르므로 견적서와
함께 서면으로 요청하세요.

6단계: 규정 준수를 사양서에 명시하기

여러 종류의 의류를 만들면 라벨 작업도 그만큼 늘어납니다. 미국에서 판매되는 모든 제품에는 중량 기준 5% 이상인 섬유를 함량이 많은 순서대로 모두 표시한 섬유 조성 라벨이
필요하며, 그 근거 규정은 16 CFR 303.16[5]입니다. 또한 FTC 취급 표시 규칙(16 CFR 파트 423)에 따라 영구 취급 주의 라벨도 필요합니다. 의류용 섬유 제
품은 연방 가연성 기준의 적용을 받으며, 그 기준은 16 CFR 파트 1610[6]입니다. 표면이 평활한 원단 중 2.6 oz/yd² 이상은 시험이 면제되며, 이 규칙은 폴리에스터
를 포함해 특정 합성섬유로만 만든 원단에 대한 면제도 따로 규정합니다. 면이나 레이온이 들어간 플리스처럼 기모 표면 혼방 원단은 현행 조문에 비추어 별도로 확인해야 합니다. 학
교와 주니어 리그 프로그램의 아동 사이즈는 아동용 제품이므로 영구 추적 라벨[7] 을 부착해야 하며, 여기에는 제조업체, 생산일, 배치가 표시되어야 합니다.

레깅스나 저지처럼 피부에 닿는 제품에는 많은 기관 구매자가 확인 가능한 OEKO-TEX STANDARD 100[8] 인증 번호를 요구합니다. 단순한 공장 주장이 아니라 실
제 원단과 인쇄 공정을 포괄하는 번호여야 합니다. 세탁 및 치수 안정성 성능은 공인된 시험 방법으로 명시하세요. 현행 AATCC 기술 매뉴얼[9]은 2026 기준으로 발행되었으
며, 의류(TM150-2025)와 원단(TM135-2025)에 대해 갱신된 가정 세탁 치수 변화 시험법을 포함합니다. 색 견뢰도는 보통 TM61 가속 세탁, TM16.3
크세논 내광성 같은 방법으로 다루며, AATCC는 자체 숙련도 시험 프로그램[10]에서도 이 방법들을 다룹니다. 해외 공급업체는 ISO 105-C06[11] 방식으로 대신 보고하
기도 합니다. 이 방식은 시험 조건이 AATCC TM61과 달라, 결과를 서로 호환되는 것으로 취급해서는 안 됩니다.

7단계: 추가 제작을 위해 파일과 기준 샘플 보관하기

시즌 중에 팀은 선수를, 학교는 직원을 추가합니다. 재단 후 봉제 품목은 추가 제작이 곧 패널 재인쇄이므로, 최종 인쇄 파일, 명단 스프레드시트, 원단별로 승인된 실물 스트라이크
오프를 한곳에 보관하세요. 공급업체에 최초 최소 수량 미만의 추가 제작도 받는지, 같은 원단 로트로 재인쇄할 수 있는지 물어보세요. 로트가 바뀌면 색조가 약간 달라질 수 있습니
다.

https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/


제품별 정리: 원단, 제작 구조, 최소 주문 수량 한계
표는 통일된 프로그램에서 각 의류가 어떻게 작동하는지 요약합니다. 세부 사항과 유의점은 아래에 이어집니다. 승화전사가 과연 맞는 방식인지 아직 결정하지 못했다면, 방식 비교가
실려 있는 맞춤 승화전사 티셔츠 페이지 를 참고하세요.

의류 승화전사에 적합한 원단 적합한 제작 방식 주요 기술적 한계 최소 주문 수량 부담

저지 폴리에스터 인터록, 메시 또는 딤플 니트 재단 후 봉제 메시는 색 농도를 낮춤; 어두운 저지는 흰색
요소를 인쇄하지 않은 채로 남겨야 함 디자인별; 개인화 시 명단 관리가 추가됨

폴로셔츠 폴리에스터 피케 또는 저지 니트
전면 디자인은 재단 후
봉제, 작은 마크는 무지
의류에 프레스

칼라와 플래킷 부분은 프레스 인쇄를 막음 물량이 적은 경우가 많음; 다른 스타일과
합쳐야 할 수 있음

후디와 쿼터집 100% 폴리에스터 플리스(면 겉면 플리스
아님) 재단 후 봉제 기모가 눌리거나 번들거릴 수 있음; 패턴이 주

머니와 지퍼에서 이어져야 함
구성 부품이 많아 스타일당 준비 작업이
더 큼

반바지 폴리에스터 메시 또는 마이크로화이버 직물/니
트 재단 후 봉제 허리 밴드 고무줄과 드로코드는 대개 인쇄하지

않은 상태로 남음 보통 저지와 한 주문에 묶임

레깅스와 컴프
레션 폴리에스터/스판덱스 니트 재단 후 봉제 스판덱스는 열에 민감함; 늘어나면 흰 바탕이

드러남
사이즈 분포가 넓어 실질 최소 수량이 올
라감

모자 폴리에스터 앞 패널 또는 크라운; 승화전사 패
치를 붙인 모든 모자

조립 전 패널 인쇄 또는
패치

구조형 앞판과 메시 뒷판은 조립 후 프레스하
기 어려움

패널을 한 세트로 재단·봉제하므로 디자인
별

저지

저지는 승화전사가 가장 잘 어울리는 의류입니다. 재단 후 봉제 방식에서는 줄무늬, 그라데이션, 스폰서 그래픽, 이름과 번호가 색상별 추가 비용 없이 원단 안에 자리 잡기 때문입니
다. 매끈한 인터록이 번호를 가장 또렷하게 표현합니다. 메시와 딤플 니트는 통기성은 좋지만 색이 덜 나타나므로, 정확히 그 니트로 스트라이크오프를 승인하세요. 흔히 오해하는 부
분이 흰색입니다. 흰색은 인쇄할 수 없지만, 흰 바탕에서는 네이비나 검정 바탕 안의 번호를 인쇄하지 않은 채 남길 수 있습니다. 재단 후 봉제 의류에서는 어두운 저지에 흰색 번호
가 가능합니다. 염색된 어두운 무지 의류에서는 불가능합니다. 리버서블 저지는 인쇄층이 두 겹 필요하므로, 비용을 계획할 때는 두 벌로 취급하세요.

폴로셔츠

교직원, 코치, 행사 자원봉사자는 유니폼처럼 보이지는 않으면서 팀의 룩과 어울리는 폴로셔츠를 원하는 경우가 많습니다. 폴리에스터 피케는 승화전사가 잘 받지만, 질감 때문에 가

https://kr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html


는 선과 작은 글자가 약간 부드러워집니다. 칼라와 단추 플래킷이 까다로운 부분입니다. 완제품 폴로셔츠에 프레스하면 칼라의 접힌 부분과 플래킷이 전사지가 아래 원단에 닿지 못하
게 막습니다. 재단 후 봉제 폴로셔츠는 이를 피하지만, 자체 준비 작업이 필요한 별도 패턴입니다. 현실적인 절충안은 몸판 전체에 톤온톤 전면 패턴을 인쇄하고 가슴에는 크레스트를
자수로 넣는 것입니다. 폴로셔츠는 수량이 대개 적으므로, 다른 품목과 인쇄 물량이나 디자인을 공유할 수 있는지 일찍 물어보세요.

후디와 쿼터집

이 의류가 통일된 제품군을 가장 무너뜨리기 쉽습니다. 시중 후디 대부분은 면 또는 면 혼방 플리스이고, 그 위의 승화전사 색은 세탁하면 금방 바랩니다. 승화전사 후디에는
100% 폴리에스터 플리스가 필요한데, 많은 학생이 기대하는 면 후디와는 느낌이 다르므로 주문 전에 실물 샘플을 보여 주세요. 제작 구조도 더 복잡합니다. 후드, 후드 안감,
캥거루 주머니, 소맷부리, 지퍼가 모두 디자인을 끊고, 전면 패턴은 주머니 입구와 지퍼 양쪽에서 이어지도록 배치해야 합니다. 기모는 압력이 너무 세면 납작해지거나 번들거릴 수
있으며, 이는 스트라이크오프 점검 항목입니다. 골지 소맷부리와 허리 밴드는 인쇄하는 대신 가장 가까운 색으로 염색한 단색 니트를 쓰는 경우가 많습니다.

반바지

반바지는 대개 저지와 함께 가기 때문에, 같은 아트워크 계열과 원단을 공유해 최소 수량 면에서 유리합니다. 메시는 농구와 훈련에 적합합니다. 더 가벼운 직물 또는 니트 마이크로
화이버는 축구와 달리기에 적합합니다. 고무줄 허리 밴드, 드로코드, 안감은 인쇄하지 않은 채 남는다고 보셔야 합니다. 옆판과 밑단은 저지 디자인이 이어지는 위치이므로, 둘을 함
께 입을 때 반바지의 줄무늬 위치가 저지 옆면과 맞는지 확인하세요.

레깅스와 컴프레션 웨어

폴리에스터/스판덱스 니트도 승화전사가 잘 되지만, 스판덱스는 혼방에서 열에 민감한 부분입니다. 공급업체는 보통 이런 원단을 낮춘 온도와 조정한 시간으로 프레스하므로, 그렇게
했는지 묻고 양산 전에 스트라이크오프를 승인하세요. 두 번째 문제는 신축성입니다. 무릎이나 엉덩이 부분에서 니트가 벌어지면 인쇄되지 않은 흰 바탕이 비칠 수 있으므로, 크고 평
평한 어두운 면적보다 복잡한 패턴과 중간 톤 색이 이를 더 잘 가립니다. 늘린 샘플로 불투명도 점검을 요청하세요. 레깅스는 티셔츠보다 사이즈 분포도 넓어, 사이즈별 실질 최소 수
량이 올라갑니다.

모자

모자는 조립 후에 전면 프레스를 하기가 어렵습니다. 구조형 앞판은 뻣뻣한 심지가 있고, 크라운은 곡면이며, 트러커 뒷판은 오픈 메시입니다. 믿을 만한 방식은 모자를 봉제하기 전
에 패널을 평평한 상태로 인쇄하거나, 어떤 원단의 모자에도 승화전사한 폴리에스터 패치를 붙이는 것입니다. 면 트윌이나 어두운 색 모자를 제품군에 넣는 가장 쉬운 방법은 패치 방
식인데, 패치가 풀컬러 아트워크를 담고 모자는 자기 색을 유지하기 때문입니다. 패널 인쇄 모자는 재단된 조각 세트로 만들어지므로 최소 수량은 보통 디자인 단위로 정해집니다. 팀
마다 모자 디자인 하나씩을 약속하기 전에 확인하세요.



승화전사 제품군에 어울리지 않는 것

일부 요청은 억지로 맞추기보다 방향을 바꿔야 합니다. 100% 면 헤비웨이트 티셔츠, 검정 면 후디, 헤더 그레이 혼방은 승화전사 디자인을 같은 밝기로 재현할 수 없습니다. 면
에 승화전사하기 위해 판매되는 코팅 스프레이는 세탁하면 씻겨 나가거나 갈라지거나 누렇게 변하기 쉬우며, 이는 프로그램 구매자가 원하는 것과 정반대입니다. 이런 제품에는 다른
장식 방법이나 승화전사 패치를 쓰고, 핵심 제품군과 약간 다를 것임을 프로그램 담당자에게 미리 알리세요.

자주 묻는 질문
자주 묻는 질문: 팀 프로그램의 모든 의류에 승화전사를 할 수 있나요?

흰색 또는 밝은 색 폴리에스터나 폴리에스터 함량이 높은 혼방으로 만든 의류만 진정한 승화전사 인쇄를 담을 수 있습니다. 저지, 반바지, 레깅스, 폴리에스터 폴로셔츠는 문제없습니
다. 후디는 특히 폴리에스터 플리스여야 합니다. 모자는 대개 조립 전 패널 인쇄나 승화전사 패치가 필요합니다. 면 소재나 어두운 색 제품은 다른 방법이나 패치를 써야 합니다.

자주 묻는 질문: 후디와 저지에서 같은 색이 왜 다르게 보이나요?

원단 구조가 염료가 보이는 방식을 바꿉니다. 플리스 기모, 오픈 메시, 질감 있는 피케는 같은 인쇄 파일과 프레스 설정을 쓰더라도 매끈한 인터록과 색이 다르게 나타납니다. 각 원
단에서 프레스 스트라이크오프를 승인하고, 화면이 아니라 그 실물 샘플을 색상 기준으로 삼으세요.

자주 묻는 질문: 어두운 승화전사 저지에 흰색 이름과 번호를 넣을 수 있나요?

네, 흰색 원단으로 만든 재단 후 봉제 저지라면 가능합니다. 어두운 색을 번호 주변에 인쇄하고 번호는 인쇄하지 않은 흰색으로 남깁니다. 어두운 색으로 염색된 원단으로 봉제한 저
지에서는 승화전사로 흰색을 인쇄할 수 없으므로 이 방법이 통하지 않습니다.

자주 묻는 질문: 최소 주문 수량은 프로그램 단위인가요, 스타일 단위인가요?

대개 스타일 단위이며 디자인 단위인 경우도 많습니다. 재단 후 봉제 의류는 각각 자체 패턴, 패널 배치, 준비 작업이 필요하므로 코치용 폴로셔츠처럼 소량인 품목은 공급업체의 최
소 수량에 못 미칠 수 있습니다. 스타일과 사이즈별로 수량을 정리하고, 제품군을 확정하기 전에 공급업체에 최소 수량을 서면으로 확인해 달라고 요청하세요.

자주 묻는 질문: 학교 프로그램의 아동 사이즈에는 별도 라벨 표시가 필요한가요?

미국에서 판매되는 아동 의류에는 제조업체, 생산지, 날짜, 배치를 표시한 영구 추적 라벨과 함께 표준 섬유 조성 라벨, 취급 주의 라벨이 필요합니다. 해당 제품에 다른 아동용 제품
규정이 적용되는지도 확인하세요.



자주 묻는 질문: 일부 승화전사 셔츠의 옆선과 겨드랑이에 흰 선이 있는 이유는 무엇인가요?

그 셔츠들은 봉제 후에 프레스한 것입니다. 솔기, 접힌 부분, 겨드랑이 주름이 전사지가 원단에 닿지 못하게 해서 그 자리에는 염료가 입혀지지 않았습니다. 재단 후 봉제 방식은 봉
제 전에 원단을 평평하게 인쇄하므로 이 문제를 피합니다.

핵심 요약
승화전사는 주류 의류 공정이므로 승화전사에 적합한 의류 원단을 폭넓게 구할 수 있습니다. — 염료 승화 인쇄 시장은 약 USD 16.4 십억 규모(2025 기준)
로 평가되었으며, 섬유·의류 부문이 가장 큽니다 (출처)
완제품 무지 의류에 하는 부분 승화전사는 확대되고 있지만 폴리에스터 기능성 의류에 한정됩니다. — 한 풀필먼트 네트워크가 100% 폴리에스터 의류에 대한 부분
승화전사를 2026년 3월 6일에 시작했습니다 (출처)
제품군의 모든 의류에는 정확한 섬유 조성 라벨이 필요합니다. — 중량 기준 5% 이상 함유된 섬유는 백분율로 표시해야 합니다 (출처)
원단 중량과 섬유 종류는 가연성 시험 의무에 영향을 줍니다. — 표면이 평활한 원단 중 2.6 oz/yd² 이상은 16 CFR 1610 시험이 면제됩니다 (출처)
유해 물질 인증서는 최신 규정에 맞춰 확인해야 합니다. — 개정된 OEKO-TEX STANDARD 100 요건은 2026년 6월 1일부터 의무 적용되었습니
다 (출처)
수축과 세탁 성능에는 현행 시험 방법을 명시하세요. — 2026 기준으로 발행된 AATCC 매뉴얼에는 가정 세탁 후 의류 치수 변화를 다루는
TM150-2025가 포함되어 있습니다 (출처)

다음 단계: 검증된 핵심 품목을 중심으로 제품군 구성하기
통일된 프로그램이 성공하려면 먼저 각 의류를 폴리에스터 원단과 제작 방식을 기준으로 고르고, 색상은 원단별로 승인하며, 아트워크가 확정되기 전에 최소 수량을 스타일별로 확인
해야 합니다. 저지와 반바지는 보통 문제가 가장 적습니다. 후디, 레깅스, 모자는 사전 점검이 가장 많이 필요합니다. 폴로셔츠는 물량이 공급업체 최소 수량에 못 미치는 경우가 가
장 많은 품목입니다.

가장 간단한 출발점은 가장 많은 수량을 주문할 의류입니다. 먼저 당사의 맞춤 승화전사 티셔츠의 원단, 아트워크, 샘플 제작을 검토하세요. 그다음 스타일별 예상 수량과 사이즈 분
포를 담은 제품군 계획을 보내 주세요. 어떤 품목이 색상 기준을 공유할 수 있는지, 각 품목에 어떤 제작 방식이 맞는지, 어떤 최소 수량과 일정이 적용되는지 확인해 드리므로, 모든
정보를 갖춘 상태에서 프로그램 전체를 승인하실 수 있습니다.
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The Cannata Report, "염료 승화 인쇄 시장, $16 십억 규모로 평가," 2025년 5월 6일 (Grand View Research 인용) ↩1.
PRINTING United Alliance, 100% 폴리에스터 기능성 의류용 부분 염료 승화전사 관련 보도 자료, 2026년 3월 6일 ↩2.
Fibre2Fashion, ITMA Asia + CITME 2025 디지털 텍스타일 프린터, 2025년 10월 23일 ↩3.
Impressions Magazine, "7 흔한 승화전사 문제와 해결 방법," 2023년 4월 12일 ↩4.
eCFR, 16 CFR 303.16, 정보의 배열 및 표시(섬유제품 식별법 규정) ↩5.
eCFR, 16 CFR 파트 1610, 의류용 섬유 제품의 가연성 기준 ↩6.
미국 소비자제품안전위원회, 아동용 제품 추적 라벨 ↩7.
OEKO-TEX, STANDARD 100 개요 ↩8.
AATCC, 국제 시험 방법 및 절차 매뉴얼 ↩9.
Fibre2Fashion, AATCC 2026 숙련도 시험 프로그램 등록 접수 시작, 2026년 5월 15일 ↩10.
Textile School, ISO 105-C06 가정 및 상업 세탁에 대한 색 견뢰도 ↩11.

10월 21, 2026

https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://kr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimation-t-shirts.html
https://www.thecannatareport.com/dye-sublimation-printing-market-valued-at-16-billion-dollars/
https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/epson-to-spotlight-digital-textile-breakthroughs-at-itma-asia-305993-newsdetails.htm
https://impressionsmagazine.com/process-technique/7-common-sublimation-issues-how-to-fix-them/29581/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.oeko-tex.com/en/our-standards/oeko-tex-standard-100/
https://www.aatcc.org/aatccmanual/
https://www.fibre2fashion.com/news/textile-news/aatcc-opens-registration-for-2026-proficiency-testing-programme-310345-newsdetails.htm
https://www.textileschool.com/standards/iso-105-c06/

