


스트레이트 터크 엔드 박스: 구조, 강점, 그리고 시트 기준 비용

Details
핵심 요약: 스트레이트 터크 엔드 박스는 위쪽과 아래쪽 터크 플랩이 같은 패널에서 힌지로 이어져 같은 방향으로 닫히는 접이식 카톤입니다. 전면 패널의 양 끝이 깔끔하게 유지됩
니다. 매장 진열용 소매 포장, 프리미엄 카톤, 윈도 패치 디자인에 적합하지만, 보통 리버스 터크보다 카톤당 보드가 조금 더 듭니다.

다이라인을 승인하기 전에 마감 방향이 중요한 이유
대부분의 구매자는 완성된 박스 사진을 보고 카톤을 고릅니다. 하지만 마감 방식은 훨씬 이전 단계, 즉 구조 디자이너가 위·아래 터크를 어느 패널에서 힌지로 연결할지 정할 때 이미
결정됩니다. 이 결정 하나가 진열대에서 전면 패널이 보이는 모습, 아트워크를 배치할 수 있는 위치, 인쇄 시트 한 장에 들어가는 카톤 수, 그리고 소비자가 열 때 박스가 움직이는
방식에 영향을 줍니다.

잘못 선택했을 때의 대가는 뒤늦게 드러납니다. 브랜드가 평면 아트워크를 승인하고 샘플 단계에서야 접힌 카톤을 처음 봅니다. 그때 뚜껑 그래픽이 앞에서 보면 거꾸로 읽히거나, 윈
도가 접힘선에 너무 가깝거나, 가장자리까지 이어져야 할 로고를 터크 가장자리가 끊어 버리는 문제가 드러납니다. 어느 쪽이든 해결하려면 새 다이라인, 새 시안 확인 라운드, 그리
고 대개 새 커팅 다이가 필요합니다.

이 가이드는 스트레이트 터크 엔드 박스의 구조, 두 마감부가 1개 패널 면을 공유하는 방식, 이 형식이 보드를 조금 더 쓰는 대신 얻는 장점, 그리고 확정하기 전에 다이라인과 인
쇄 파일에서 확인할 사항을 설명합니다. 리버스 터크가 더 적합한 경우에는 그렇게 안내하고 알맞은 자료로 연결해 드립니다.
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스트레이트 터크 엔드 박스란?
스트레이트 터크 엔드 박스(STE로 줄여 부르기도 함)는 양 끝에 터크 마감이 있는 4개 패널 구조의 접이식 카톤입니다. 옆면 이음새를 미리 접착한 평면 상태로 출하되고, 사용
자가 박스를 세워 손으로 또는 카토닝 라인에서 양 끝을 접어 닫습니다. 다른 터크 엔드 박스와 구별되는 점은 힌지 위치입니다. 위쪽 마감과 아래쪽 마감이 모두 같은 몸체 패널, 보
통은 뒷면 패널에 붙어 있습니다.

표준 스트레이트 터크 카톤의 구성 요소는 다음과 같습니다.

네 개의 몸체 패널: 앞면, 뒷면, 그리고 2개의 옆면이 세로 스코어로 이어집니다.
접착 플랩 (제조사 이음부)으로, 반대쪽 가장자리 패널 안쪽에 접착되어 통 모양을 이룹니다.
터크 플랩이 달린 두 개의 마감 패널, 위쪽과 아래쪽에 하나씩 있으며 둘 다 뒷면 패널에서 힌지로 이어집니다.
네 개의 더스트 플랩 옆면 패널에서 힌지로 이어지며, 가장 먼저 접혀 들어가 마감 패널이 반듯하게 유지되도록 합니다.

보드는 보통 골판지가 아니라 폴딩 박스보드 등급입니다. Paperboard Packaging Council은 SBS(표백 황산염 판지)를 프리미엄 등급으로 설명하며, 그 특
징으로 밝은 흰색 외관과 고품질 인쇄에 적합한 점토 코팅 표면[1]을 꼽습니다. 그래서 전면 패널이 브랜드 메시지 대부분을 전달할 때 SBS가 흔히 선택됩니다. 재생 등급과 비표
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백 등급도 이 구조에 사용할 수 있습니다. 차이는 표면 밝기와 보드가 얼마나 깔끔하게 접히는가이지, 마감 방식이 작동하는 원리가 아닙니다.

두 마감부가 같은 패널 면에 놓이는 방식
두 마감 패널이 모두 뒷면에서 힌지로 이어지면, 각각 열린 끝 위로 앞쪽으로 넘어오고 터크는 전면 패널의 위쪽 또는 아래쪽 가장자리 뒤로 미끄러져 들어갑니다. 앞에서 보면 카톤
에는 위와 아래에 하나씩, 두 개의 동일한 절단 가장자리가 보입니다. 두 뚜껑의 힌지 접힘선은 모두 뒷면에 있습니다. 이 대칭성이 디자이너가 소매용으로 스트레이트 터크를 고르는
주된 이유입니다.

리버스 터크는 작동 방식이 다릅니다. 한 마감부는 앞면에서, 다른 하나는 뒷면에서 힌지로 이어지므로, 전면 패널의 한쪽 끝에는 접힌 힌지가, 반대쪽 끝에는 잘린 터크 가장자리가
나타납니다. 구매자들은 이를 흔히 앞면에 보이는 터크 가장자리라고 표현합니다. 작은 차이지만, 수백 개의 카톤이 소비자를 향해 놓이는 진열대에서는 중요합니다.

마감의 견고함은 방향이 아니라 잠금 세부 사항에 달려 있습니다. 터크 플랩은 대개 마찰로 고정되며, 터크가 마감 패널과 만나는 어깨 부분에 낸 작은 슬릿 락이 이를 돕기도 합니다.
스트레이트 터크도 리버스 터크와 같은 잠금 장치를 쓸 수 있습니다. 운송 중 마감이 열린다면 마감 방식을 탓하기 전에 터크 깊이, 스코어 품질, 보드 강성을 먼저 살펴보세요.

같은 쪽 힌지는 예측 가능한 열림 동작도 만들어 줍니다. 두 뚜껑 모두 앞쪽 가장자리에서 뒤쪽으로 들리므로, 위쪽을 여는 소비자는 아래쪽에서도 같은 동작을 보게 됩니다. 테스터,
카드 덱, 소형 액세서리처럼 열어 보고 시험한 뒤 다시 진열대에 돌려놓는 제품에서는 이런 일관성이 사용 경험의 일부입니다.

스트레이트 터크 박스가 가장 잘 맞는 곳
이 형식은 전면 패널이 판매를 좌우하는 곳에서 가장 유용합니다. Future Market Insights가 평가한 미국 접이식 카톤 시장 규모는 USD 15.6 십억(2026
년)에서 USD 24.0 십억(2036년까지)[2]으로 증가할 것으로 전망되며, 이 성장은 뷰티, 퍼스널케어, 헬스케어, 특수 식품이 이끌고 있습니다. 이들은 진열 효과와 표기
공간이 같은 패널을 두고 경쟁하는 분야입니다.

전면 진열형 및 앞에서 꺼내는 디스플레이. 카운터 유닛, 중력식 트레이, 카톤을 앞면이 보이게 세우는 선반에서는 전면 패널이 깔끔해 한 줄로 늘어선 박스 전체에서 아트워크가 하
나의 면처럼 읽힙니다. 직원이 앞에서 재진열하거나 소비자가 윗부분을 들어 내부를 볼 때도 양 끝이 같은 방식으로 열려, 진열 전면이 정돈된 상태로 유지됩니다.

프리미엄 소매 카톤. 화장품, 향수 샘플, 캔들, 선물용 액세서리는 끊김 없는 그래픽, 패널 가장자리까지 닿는 금속박, 인쇄된 속면이 드러나는 뚜껑에 의존합니다. 미국 규정상 많
은 화장품의 라벨 정보는 외부 용기에 표시해야 하며, 이 용기는 FDA에 따르면 보통 박스 또는 접이식 카톤[3]입니다. 주 진열면에는 제품 명칭과 순 내용량을 표시해야 합니다.
터크 가장자리가 없는 전면 패널은 이 필수 문구와 브랜드 디자인을 모두 담을 수 있도록 전면 전체를 비워 둡니다.

윈도 패치 카톤. 윈도는 전면 패널을 잘라내고, 옆면 이음새를 접착하기 전에 안쪽에 필름 패치를 붙여 만듭니다. 전면에 터크 가장자리가 없기 때문에, 마감 접힘선이 창틀을 가로
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지르지 않고도 윈도를 위쪽이나 아래쪽 가장자리에 더 가깝게 둘 수 있습니다. 다만 안쪽의 더스트 플랩과 터크가 끝부분 근처 공간을 여전히 차지하므로, 윈도로 플랩이 아니라 제품
이 보이는지 확인하세요.

덜 적합한 경우. 밀도가 높거나 무거운 제품은 마찰과 더스트 플랩으로만 고정되는 아래쪽 터크에 하중을 줍니다. 이런 제품에는 잠금 바닥(오토 락 또는 크래시 락)으로 바꾸는 것
이 일반적인 해결책입니다. 판매 시점에 전면 패널을 아무도 보지 않는 대량 생산·비용 중심 작업, 예를 들어 통신판매용 내부 카톤에는 보통 리버스 터크가 보드를 더 효율적으로 씁
니다.

스트레이트 터크 엔드 박스 다이라인과 인쇄 레이아웃 계획 방법
아래 단계는 스트레이트 터크에만 해당하는 내용을 다룹니다. 일반적인 사이즈 지정, 소재 선택, 아트워크 전달은 브랜드 소매용 맞춤 터크 엔드 카톤의 사양 지정 가이드에서 다루므
로 여기서는 반복하지 않습니다.

힌지 패널 확정. 구조 디자이너에게 두 마감 패널이 붙는 몸체 패널을 표시해 달라고 요청하세요. 대부분의 파일에서는 뒷면이지만, 일부 브랜드는 뚜껑이 소비자 반대쪽1.
으로 열리도록 앞면에서 힌지를 잡기도 합니다. 아트워크를 배치하기 전에 이를 확정하세요.
뚜껑 아트워크 회전. 평면 시트에서 위쪽 마감 패널은 뒷면 패널에서 위로 뻗어 있습니다. 앞쪽으로 접으면 뒷면 패널에서 가장 먼 가장자리가 소비자와 가장 가까운 쪽에2.
오게 됩니다. 그래서 뚜껑 그래픽은 앞에서 올바르게 읽히도록 뒷면 패널 아트워크에 대해 회전해야 하는 경우가 많습니다. 아래쪽 패널에도 같은 규칙이 반대로 적용됩니
다.
핵심 문구는 스코어와 터크 영역에서 멀리 두세요. 접힘선을 가로지르거나 터크 위에 놓인 텍스트와 바코드는 갈라지거나 쓸리거나 전면 패널 뒤로 사라질 수 있습니다.3.
공급업체에 안전 영역과 도련 가이드를 요청해 터크를 포함한 모든 패널에 적용하세요.
옆면 이음새 위치를 의도적으로 정하세요. 접착 플랩은 한 가장자리 패널에 이중 보드 이음새를 만듭니다. 바코드, 규정 표시 패널, 작은 글자는 이 이음새에서 멀리 두세4.
요. 접착 플랩이 옆면 패널에 붙는지 뒷면에 붙는지 확인하세요.
뚜껑 안쪽 디자인. 두 마감 패널이 1개 패널에서 힌지로 이어지므로, 윗 뚜껑의 안쪽이 소비자가 박스를 열 때 가장 먼저 보는 면입니다. 뒷면 인쇄는 비용이 추가되지만5.
민무늬 보드 면을 브랜드가 드러나는 연출로 바꿔 줍니다.
윈도가 플랩과 겹치지 않게 하세요. 전면 패널에 윈도가 있다면, 아트워크 위에 접힌 상태의 더스트 플랩과 터크 위치를 겹쳐 보고 어느 것도 필름 너머로 보이지 않는지6.
확인하세요.
인쇄 시안을 접어 보세요. 평면 PDF는 방향 오류를 가립니다. 파일을 실제 크기로 비슷한 보드에 출력해 잘라 접고, 실제 제품을 넣은 채 양 끝을 닫아 보세요. 뚜껑7.
방향, 이음새 위치, 윈도 여유는 일 분 안에 모두 분명해집니다.
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보드 손실과 개당 단가: 힌지 위치가 시트에서 드러나는 이유
접이식 카톤은 큰 인쇄 시트에서 다이컷으로 잘라내며, 시트 한 장에 들어갈 수 있는 만큼 많은 레이아웃을 배치합니다. 터크 플랩은 몸체 패널의 위아래로 튀어나와 있습니다. 리버
스 터크에서는 레이아웃의 1개 측면에 위쪽 터크가, 반대쪽에 아래쪽 터크가 놓입니다. 따라서 이웃한 카톤을 회전시켜 한 카톤의 터크가 다른 카톤 옆 빈 공간에 끼워지게 할 수 있
습니다. 스트레이트 터크는 두 터크가 같은 패널 열에 있어 레이아웃이 그만큼 촘촘하게 맞물리지 못합니다. 그 결과 카톤 사이에 자투리가 조금 더 생깁니다.

이로 인한 추가 보드량은 고정된 비율이 아닙니다. 카톤의 비율, 터크 깊이, 인쇄 시트 크기, 이미 몇 개의 레이아웃이 들어가는지에 따라 달라집니다. 키가 크고 폭이 좁은 카톤은
차이가 거의 없을 수 있지만, 높이가 낮고 폭이 넓은 카톤은 시트당 카톤 한 개 전체를 잃을 수도 있습니다. 확실하게 확인하는 방법은 정확한 사이즈 기준으로 두 형식의 시트당 카
톤 수("배열 수")를 요청하는 것입니다. 그런 다음 후가공 세팅의 변화와 함께 천 개당 보드 비용을 비교하세요.

보드가 유일한 비용 요인은 아닙니다. 잉크 도포량, 코팅, 금속박, 윈도 패치, 접착 속도가 레이아웃 차이보다 더 큰 비중을 차지하는 경우가 많으며, 특히 작업 준비 시간이 지배적
인 소량 생산에서 그렇습니다. 스트레이트 터크의 깔끔한 전면 덕분에 후가공 공정 하나를 줄일 수 있거나 진열대 소진율이 높아진다면, 추가 보드 비용은 충분히 회수될 수 있습니다.
반면 카톤이 출하용 내부 박스라면 대개 그렇지 않습니다.

소재 선택도 이 결정에 영향을 줍니다. Smithers는 폴딩 박스보드와 코팅 재생 보드/백판지가 현재 판지 수요의 83.8%를 차지[4]한다고 보고합니다. 따라서 이들 등급은
폭넓게 재고가 확보되어 있습니다. 같은 레이아웃으로 버진 등급과 재생 등급을 모두 견적받으면 어느 쪽 비용 요소가 더 크게 작용하는지 빠르게 확인할 수 있습니다.

https://www.smithers.com/resources/2025/july/smithers-forecasts-extra-growth-in-folding-cartons


스트레이트 터크 vs 리버스 터크 vs 잠금 바닥
세 가지 형식 모두 표준 접이식 카톤 구조입니다. 표는 구매자의 선택을 가장 자주 좌우하는 항목을 기준으로 비교한 것입니다. 이는 일반적인 차이이며, 실제 성능은 보드 등급, 사
이즈, 잠금 세부 사항에 따라 달라집니다.

구분 스트레이트 터크 엔드 리버스 터크 엔드 터크 상단 + 잠금 바닥
마감 힌지 양 끝이 같은 패널에서 힌지로 연결 양 끝이 서로 반대 패널에서 힌지로 연결 터크 상단, 바닥 패널은 맞물리거나 사전 접착
전면 패널 외관 양 끝에 동일하고 깔끔한 가장자리 한쪽 끝은 힌지 접힘선, 반대쪽 끝은 터크 가장자리 깔끔한 전면, 바닥은 보이지 않음
시트 기준 보드 사용량 약간 높음, 터크가 덜 촘촘히 배치됨 대체로 가장 효율적 높음, 바닥 패널이 면적을 추가
바닥 하중 지지 마찰 터크 + 더스트 플랩 마찰 터크 + 더스트 플랩 더 튼튼하여 밀도 높은 제품에 유리
윈도 패치 적합성 우수, 전면 전체 활용 가능 가능하나 터크 끝은 피할 것 우수
일반 적합 용도 매장 진열 소매, 프리미엄, 윈도 카톤 비용 중심 작업, 주문 처리, 의약품 이차 포장 카톤 더 무겁거나 밀도 높은 품목, 더 빠른 바닥 조립

리버스 터크 카톤은 비용 중심 작업에서 여전히 더 큰 물량을 차지하는 형식입니다. Towards Packaging은 리버스 터크 박스 시장이 USD 3.90 십억(2025
년)에서 USD 7.19 십억(2035년까지)[5]으로 증가할 것으로 전망합니다. 비교 결과 이 형식이 더 유리하다면 당사의 맞춤 리버스 터크 엔드 박스 페이지에서 적합성, 마
감, 보충 방식을 자세히 다룹니다.

한 가지 시장 신호도 짚어 둘 만합니다. 공개된 구매자 논의에서 수작업 포장 담당자들은 터크 카톤이 봉지에 비해 눈에 띄게 작업 시간을 늘릴 수 있다고 말하며, 일부는 운송 중 모
서리 찌그러짐을 걱정합니다. 두 우려 모두 스트레이트 터크에만 해당하지는 않지만, 겉모습만 보고 마감 방식을 정하기 전에 수작업 포장 시간을 측정하고 실제 제품으로 운송 시험
을 해야 할 이유가 됩니다.

지속가능성 및 규정 준수 점검 사항
재활용 가능성. 판지 터크 카톤은 라미네이트나 큰 필름 윈도를 더하기 전까지는 단일 소재 형식입니다. Pro Carton의 접이식 카톤 재활용 적합성[6] 연구에서는 일반 인쇄
및 바니시 처리한 카톤이 종이 재활용 흐름에서 잘 처리되는 것으로 나타났습니다. 완전한 재활용 가능성이 중요하다면, 윈도 필름이나 소프트터치 라미네이트가 사양에 따라 이 결과
를 바꾸는지 확인하세요.

섬유 원료 출처 표시. 인증 산림 로고를 카톤에 인쇄하려면, 해당 자재의 소유권을 갖는 모든 기업이 FSC 이력 추적 인증[7]을 보유해야 합니다. 아트워크에 해당 표시를 넣기 전
에 공급업체의 인증 코드를 요청하세요. 인증 보드를 쓴다는 사실만으로 표시가 허용된다고 가정해서는 안 됩니다.

https://www.towardspackaging.com/insights/reverse-tuck-box-market-sizing
https://www.towardspackaging.com/insights/reverse-tuck-box-market-sizing
https://kr.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html
https://www.procarton.com/wp-content/uploads/2021/01/Recyclability-of-Folding-Cartons-November-2020-Short-Report.pdf
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging


EU 시장 진출. EU 포장 및 포장 폐기물 규정은 이월 11일, 2025년에 발효되었고 팔월 12일, 2026년부터 대체로 적용되고 있습니다. 이 규정은 2030년까지
EU 시장의 모든 포장을 경제적으로 실현 가능한 방식으로 재활용 가능하게 만드는 것[8]을 목표로 합니다. 유럽에 판매하는 브랜드는 카톤 사양을 단순하게 유지해야 합니다. 판지,
수성 코팅, 최소한의 플라스틱이면 충분합니다.

일반의약품(OTC)의 변조 확인. 터크 마감은 변조 확인 씰이 아닙니다. FDA의 준수 정책 지침은 끝 플랩을 접착하는 것만으로 밀봉한 판지 카톤이 변조 방지 포장 요건을 충
족하지 못한다[9]고 명시합니다. 접착하지 않은 마찰 터크는 개봉 여부를 더욱 알기 어려우므로, 씰 라벨, 절취선, 용기의 이너 씰 같은 별도의 변조 확인 기능을 추가하세요.

의약품 라벨링 관리. 의약품의 경우 카톤은 라벨링 자재입니다. 이는 21 CFR Part 211, Subpart G[10]의 적용을 받으며, 이 규정은 라벨링을 검사·발행·대조하는
방법을 다룹니다. 다이라인과 아트워크의 버전 관리는 인쇄 품질만큼 중요합니다. 자세한 품질 및 규정 준수 절차는 다음 페이지에서 확인할 수 있습니다: 제품 페이지.

시장 방향. 접이식 카톤은 브랜드가 플라스틱 이차 포장에서 벗어나면서 점유율을 넓히고 있습니다. 이 부문의 꾸준한 성장세는 다음 자료에서 추적하고 있습니다:
Paperboard Packaging Council의 시장 전망[11] 가공업체 대부분이 스트레이트 터크와 리버스 터크 작업을 모두 소화할 설비를 갖추고 있으므로, 공급업체 선
택은 공급 가능 여부가 아니라 가격과 품질이 좌우해야 합니다.

스트레이트 터크 엔드 박스 FAQ
FAQ: 스트레이트 터크 엔드와 리버스 터크 엔드의 차이는 무엇인가요?

스트레이트 터크 엔드에서는 두 마감 패널이 같은 몸체 패널에서 힌지로 이어져 같은 방향으로 접어 넣으므로, 전면에 동일하고 깔끔한 가장자리가 두 개 보입니다. 리버스 터크 엔드
에서는 마감부가 서로 반대 패널에서 힌지로 이어집니다. 그러면 전면에는 한쪽 끝에 힌지, 반대쪽 끝에 터크 가장자리가 보이고, 인쇄 시트에서는 레이아웃이 더 촘촘히 맞물립니다.

FAQ: 스트레이트 터크 엔드 박스가 리버스 터크보다 더 안전한가요?

본질적으로는 그렇지 않습니다. 두 형식 모두 마찰 터크와 선택 사양인 슬릿 락에 의존합니다. 고정력은 터크 깊이, 스코어 품질, 보드 강성, 잠금 설계에서 나옵니다. 변조 확인 측
면에서는 어느 형식도 단독으로는 충분하지 않으므로 씰이나 절취 기능을 추가하세요.

FAQ: 스트레이트 터크 박스는 왜 보통 비용이 조금 더 드나요?

두 터크가 레이아웃의 같은 쪽에 놓이기 때문에 시트에서 카톤이 그만큼 촘촘히 맞물리지 못해 자투리가 더 많이 남습니다. 차이는 카톤 비율과 시트 크기에 따라 달라지므로, 정확한
치수에서 두 형식의 시트당 배열 수 비교를 요청하세요.

FAQ: 스트레이트 터크 엔드 박스에 윈도를 추가할 수 있나요?

네, 이 형식의 강점 중 하나입니다. 윈도는 전면 패널을 잘라내고 안쪽에 필름 패치를 접착해 만듭니다. 카톤을 닫았을 때 더스트 플랩과 터크가 윈도로 비치지 않는지 확인하고, 필
름이 재활용 가능성에 영향을 주는지도 검토하세요.

FAQ: 다이라인에서 뚜껑 아트워크는 어느 방향을 향해야 하나요?

뚜껑은 뒷면 패널에서 앞쪽으로 접히므로, 그래픽은 앞에서 올바르게 읽히도록 뒷면 패널 아트워크에 대해 회전해야 하는 경우가 많습니다. 양산을 승인하기 전에 반드시 실제 크기로
인쇄한 시안을 접어 확인하세요.

FAQ: 언제 잠금 바닥을 선택해야 하나요?

제품이 마찰식 아래쪽 터크에 부담을 줄 만큼 밀도가 높거나 무거울 때, 또는 포장 라인에서 바닥을 한 동작으로 조립하는 카톤이 필요할 때 잠금 바닥을 선택하세요. 깔끔한 개봉 경
험을 위해 윗면은 스트레이트 터크로 유지할 수 있습니다.

핵심 요약
스트레이트 터크 박스가 경쟁하는 미국 접이식 카톤 시장은 여전히 성장하고 있습니다. — USD 15.6 십억(2026년)에서 USD 24.0 십억(2036년까
지)으로 증가, CAGR 4.4% (출처)
판지 공급은 폴딩 박스보드와 재생 등급이 대부분을 차지하므로, 이 구조에는 두 가지 모두 견적받기 쉽습니다. — 현재 판지 수요의 83.8% (출처)
전 세계 접이식 카톤 시장 가치는 계속 상승하고 있어, 가공업체의 생산 여력도 폭넓게 유지됩니다. — USD 132.8 십억(2025년)에서 USD 159.6

https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-450500-tamper-resistant-packaging-requirements-certain-over-counter-human-drug-products
https://www.fda.gov/regulatory-information/search-fda-guidance-documents/cpg-sec-450500-tamper-resistant-packaging-requirements-certain-over-counter-human-drug-products
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-C/part-211/subpart-G
https://kr.zigpac.com/custom-boxes/custom-reverse-tuck-end-boxes.html
https://paperbox.org/folding-carton-market-to-enjoy-measured-growth-through-2026/
https://www.futuremarketinsights.com/reports/usa-folding-carton-market
https://www.smithers.com/resources/2025/july/smithers-forecasts-extra-growth-in-folding-cartons


십억(2030년까지)으로 증가 (출처)
비용 중심 작업에서는 리버스 터크가 여전히 더 큰 물량을 차지하는 선택입니다. — USD 3.90 십억(2025년)에서 USD 7.19 십억(2035년까지)
전망 (출처)
EU에서 판매하려면 재활용 가능하도록 설계된 카톤이 필요합니다. — PPWR에 따라 2030년까지 EU 시장의 모든 포장을 재활용 가능하게 (출처)
터크 마감만으로는 부족하며, 일반의약품(OTC)에는 별도의 변조 확인 기능이 필요합니다. — FDA CPG Sec. 450.500 (출처)

결론: 판매를 좌우하는 패널에 맞춰 마감을 선택하세요
스트레이트 터크 엔드 박스는 보드를 조금 더 쓰는 대신 대칭적인 전면 패널과 양 끝에서 일관된 열림 방식을 제공합니다. 전면, 윈도, 또는 인쇄된 뚜껑 속면이 구매를 좌우한다면
이 형식을 선택하세요. 카톤이 주로 보호와 운송을 위한 것이라면 리버스 터크를, 제품 무게가 가장 큰 고려 사항이라면 잠금 바닥을 선택하세요. 어느 쪽을 택하든 파일을 승인하기
전에 시트당 배열 수 비교를 요청하고 인쇄 시안을 접어 확인하세요. 리버스 터크가 더 적합하다면 당사의 맞춤 리버스 터크 엔드 박스 페이지에서 다음 단계와 견적 및 실물 샘플 요
청 방법을 안내합니다.
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