


주석 상자용 주석도금강판 두께: 게이지, 템퍼, 주석 도금량이 맞춤, 강도, 인쇄, 비용을 어떻게 좌우하는가

Details
빠른 답변: 장식용 2피스 주석 상자는 보통 약 0.18–0.30 mm 두께의 전해 주석도금강판으로 드로잉하여 만듭니다. 시트가 얇을수록 강재 중량과 비용이 줄어듭니다. 두
꺼운 시트는 찌그러짐에 강하고 더 깊은 엠보싱을 지원합니다. 템퍼 등급은 시트가 얼마나 잘 드로잉되는지와 뚜껑이 얼마나 되튀는지를 좌우하며, 주석 도금량은 기본 부식 보호 수
준을 정합니다. 견적을 요청하기 전에 이 세 가지를 모두 지정하십시오.

주석 상자용 주석도금강판 두께가 왜 이렇게 많은 것을 좌우할까?
많은 포장 구매자가 “표준 주석도금강판”이라고만 적은 견적 요청서를 보냅니다. 그러면 공급업체마다 서로 다른 시트를 견적합니다. 한 곳은 두께 0.21 mm 시트를, 다른
곳은 두께 0.25 mm 시트를, 세 번째 곳은 자사 금형에 맞는다는 이유로 더 단단한 템퍼를 견적합니다. 이 견적들은 비교할 수 없으며, 그 차이는 보통 나중에 드러납니다. 뚜
껑이 너무 헐겁거나 빡빡하게 나오고, 엠보싱 로고가 흐릿해 보이거나 가장자리에서 갈라지며, 주석 상자가 운송 중 찌그러집니다. 많은 경우 문제가 소재 때문인지 공정 때문인지 아
무도 말할 수 없습니다.

주석 상자용 주석도금강판 두께의 작은 차이도 큰 영향을 줍니다. 두께를 0.23 mm에서 0.28 mm로 바꾸면 강재 중량이 약 22% 더 늘어나, 소재비와 운송 중량이
올라갑니다. 같은 변화로 평평한 패널의 강성은 약 80% 높아지는데, 굽힘 강성은 두께의 세제곱에 비례하기 때문입니다. 0.05 mm 변화는 사무용지 한 장보다 얇지만, 비
용, 촉감, 찌그러짐 특성을 동시에 바꿉니다.

이 가이드는 구매자가 통제할 수 있는 세 가지 기초 소재 변수(두께, 템퍼 등급, 주석 도금량)와 각 변수가 뚜껑 맞춤, 찌그러짐 저항, 엠보싱 깊이, 인쇄 품질, 단위 원가에 어떻게
영향을 주는지 설명합니다. 목표는 모든 공급업체가 같은 방식으로 견적을 내도록 소재 항목을 작성하도록 돕는 것입니다.
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전해 주석도금강판이란 무엇이며, 어떻게 명시하나요?
전해 주석도금강판은 양면에 매우 얇은 주석층을 전기도금한 저탄소 냉간압연 강판입니다. 주석 위에는 화학적 부동태 피막과 얇은 오일 피막이 놓입니다. 포장용으로는 이후 래커 도
장과 인쇄를 거칩니다. 유럽에서는 이 소재를 EN 10202에 따라 규정합니다[1]. 북미에서는 주석 압연 제품의 일반 요구사항이 ASTM A623에 해당합니다[2], 단압연
및 복압연 판에 대한 관련 사양도 함께 있습니다.



완전한 주석도금강판 사양에는 네 가지 부분이 있습니다.

두께: 밀리미터 단위로 표시합니다(예: 0.23 mm). 구형 미국 문서는 기준 중량 을 베이스 박스당 파운드 단위로 씁니다. 베이스 박스는 112장의 14 ×
20 in 시트를 뜻합니다. 베이스 박스당 한 파운드는 약 0.0028 mm에 해당합니다. 따라서 82 lb의 두께는 약 0.23 mm이고, 100 lb의 두께는
약 0.28 mm입니다. 이 환산은 “포장용 주석도금강판 게이지”를 묻는 질문에서 흔히 혼란이 생기는 지점입니다.
템퍼 등급: 경도와 강도를 나타내는 척도입니다. ASTM 등급은 T-1(가장 무름, 로크웰 HR30Tm 목표 약 49)부터 T-6(가장 단단함, 목표 약 70)까지
있습니다. EN 10202는 대신 TS230 또는 TH415 같은 항복 강도 표기를 사용합니다.
압하 방식: 단압연(SR) 판은 한 번 압연된 뒤 어닐링을 거쳐 성형 가능한 시트가 됩니다. 복압연(DR) 판은 두 번째 압연 패스를 거쳐 더 얇고 강하지만 성형성은 떨
어집니다.
주석 도금량: 면당 g/m²로 표기하며, 예를 들어 2.8/2.8처럼 씁니다. 5.6/2.8 같은 차등 도금은 한 면에 주석을 더 많이 입힙니다. 2.8 g/m²에서 주석
층 두께는 약 0.38 µm에 불과하며, 이는 0.2% 미만으로 0.23 mm 시트 기준입니다. 두께와 템퍼는 거의 전적으로 강판에서 결정됩니다.

2피스 주석 상자(드로잉한 본체와 드로잉한 슬립 뚜껑)는 네 부품 모두에 좌우되는데, 각 부품은 평평한 인쇄 블랭크를 컵 모양으로 프레스해 만들기 때문입니다. 형식 자체를 다시
확인하고 싶다면 저희의 맞춤형 2피스 주석 상자 페이지에서 구조와 밀폐 옵션을 다룹니다. 이 글은 시트에만 초점을 맞춥니다.

2피스 주석 상자용 주석도금강판 사양 작성법: 여섯 단계

1단계: 내용물과 취급 부하에서 시작

금속을 논하기 전에 숫자 세 가지를 적어 두십시오: 내용물을 채운 무게, 설치 면적(민트나 연고 같은 소형 제품, 중간 크기의 선물 상자, 또는 대형 바구니), 그리고 주석 상자가
겪을 가장 가혹한 취급 상황입니다. 그 상황은 개별 소포 전자상거래 배송, 팔레트 적재, 또는 진열 취급만일 수 있습니다. 패딩 봉투에 담아 보내는 연고(balm) 주석 상자
40 g와 상자에 느슨하게 담아 보내는 쿠키 주석 상자 600 g는, 아트워크가 같더라도 서로 다른 강판이 필요합니다.

2단계: 비용과 강성 계산으로 두께 구간 고르기

강재는 무게 기준으로 구매합니다. 밀도 7.85 g/cm³에서 한 제곱미터의 주석도금강판 무게는 약 1.57 kg(두께 0.20 mm), 1.81 kg(두께 0.23
mm), 1.96 kg(두께 0.25 mm), 2.20 kg(두께 0.28 mm)입니다. 재료비와 운송 중량은 두께와 대략 비례해 올라갑니다.

찌그러짐 저항은 훨씬 빠르게 올라갑니다. 평평한 뚜껑 패널의 굽힘 강성은 두께의 세제곱에 비례해 커지므로, 0.20 mm에서 0.25 mm까지 가면 강성이 거의 두 배가
됩니다(×1.95). 그리고 0.23 mm에서 0.28 mm까지 가면 강성이 약 80% 높아집니다. 넓은 평면 뚜껑이 추가 두께의 효과를 가장 크게 봅니다. 지지되지 않은
넓은 패널에서 찌그러짐과 “오일캐닝”(손가락 압력에 따라 패널이 안팎으로 튀어나오는 현상)이 가장 먼저 나타나기 때문입니다. 작은 원형 주석은 강성의 상당 부분을 형상에서 얻

https://kr.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html


으므로, 범위의 얇은 쪽을 쓰는 경우가 많습니다.

3단계: 드로잉 깊이, 엠보싱, 뚜껑 맞춤에 맞춰 템퍼 등급 정하기

템퍼는 구매자가 가장 자주 공급업체에 맡기는 변수이며, 눈에 띄는 세 가지 항목에 영향을 줍니다.

드로잉 깊이: 더 무른 템퍼(T-1부터 T-3까지)는 찢어지기 전에 더 많이 늘어나므로 깊은 본체와 높은 뚜껑에 보통 필요합니다. 더 단단한 템퍼는 성형에 저항하여 깊
은 모서리에서 주름이 지거나 갈라지기 쉽습니다.
엠보싱 깊이: 엠보싱은 금속을 국부적으로 늘립니다. 무른 템퍼는 선명하고 깊은 양각을 만듭니다. 단단한 템퍼는 스프링백이 커서 디자인 가장자리가 무뎌지고, 돌출 부
위의 래커와 인쇄가 갈라질 위험이 커집니다. 디자인이 깊은 로고에 의존한다면 템퍼와 엠보싱 깊이를 함께 정하고 샘플로 확인하십시오.
뚜껑 맞춤: 슬립 뚜껑은 뚜껑 내벽과 본체 외벽 사이의 작은 간섭 끼움으로 고정됩니다. 더 단단한 강판은 성형 후 스프링백이 커서 이 간섭값이 달라집니다. 두께도 여기
서 중요합니다. 본체 벽은 지름 방향으로 두 번 계산되므로, 강판 두께가 0.01 mm 증가하면 본체 바깥 지름이 약 0.02 mm 커집니다. 이 정도면 매끄럽던
뚜껑이 뻑뻑한 뚜껑으로 바뀌기에 충분합니다.

⚠️ 맞춤용 금형은 특정 두께와 템퍼에 맞춰 가공됩니다. 금형 제작 후 둘 중 하나를 바꾸면 보통 금형을 다시 조정해야 하므로, 첫 샘플 전에 두 가지를 모두 확정하십시오.

DR 등급은 낮은 두께에서 높은 강도를 줍니다. 얕고 평평한 부품에 적합합니다. 깊게 드로잉한 장식 본체나 강한 엠보싱에는 거의 맞지 않습니다.

4단계: 내용물에 맞춰 주석 도금량과 내면 래커 정하기

주석은 차단막 역할을 하지만, 장식용 주석 상자에서 보호 기능의 대부분은 내면 래커가 담당합니다. 좋은 래커 뒤에 놓이는 건조하고 공격성 없는 내용물에는 2.8/2.8 g/m²
같은 가벼운 도금량이 흔히 쓰입니다. 내용물이 습하거나 기름지거나 산성이거나, 절단 가장자리와 긁힘이 노출될 때는 더 무겁거나 차등 도금이 합리적입니다. 도금량은 투명 바니시
를 통해 보이는 금속 광택도 약간 바꿉니다.

식품 접촉에서는 주석보다 래커의 화학 성분이 더 중요합니다. 비스페놀 A 기반 에폭시 코팅은 수십 년 동안 금속 포장의 주류였으며, Food Packaging Forum은 이
내용을 자사의 캔 코팅 배경 자료[3]에서 설명합니다. 동료 심사를 거친 금속 포장 안전성 검토[4] 는 BPA, 납, 카드뮴의 이행을 주요 우려 사항으로 꼽습니다. 현행 요건의 틀을
이루는 세 가지 원칙은 다음과 같습니다:

미국에서 수지 및 고분자 식품 접촉 코팅은 FDA 21 CFR 175.300의 적용을 받습니다.[5].
EU의 기본 틀은 규정 (EC) No 1935/2004입니다.[6].
규정 (EU) 2024/3190[7] 에 따라 금속 코팅을 포함한 식품 접촉 재료의 BPA를 금지하며, 경과 기간은 제품 유형별로 다릅니다.

https://foodpackagingforum.org/resources/background-articles/can-coatings
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/


별도로, 미국 여러 주가 채택한 포장재 유해물질 모델 법안은 납, 카드뮴, 수은, 육가 크롬의 합계를 100 ppm 이하로 제한합니다[8]. 래커 종류(예: BPA-NI, 즉
“BPA non-intent”)와 적합성 문서를 이름으로 요청하고, 단순히 “식품 등급”이라는 설명만으로 받아들이지 마십시오.

5단계: 인쇄 품질을 위한 표면 마감 지정

주석 상자는 성형 전에 시트 상태로 평평하게 인쇄되므로, 기초 강판의 표면 마감이 투명 영역을 통해 드러나고 잉크의 정착 방식에도 영향을 줍니다.

▸ 브라이트 마감은 투명 바니시 아래에서 거울 같은 금속 효과를 냅니다.
▸ 스톤 마감은 미세한 질감으로 취급 자국을 가립니다.
▸ 매트 마감은 세밀한 그래픽의 눈부심을 줄입니다.

불투명한 외관을 원하면 흰색 베이스 코트가 금속을 완전히 덮습니다. 이후 드로잉으로 인쇄된 시트가 늘어납니다. 벽면과 둥근 모서리의 아트워크는 성형 후 올바르게 보이도록 미리
왜곡해야 하며, 더 깊은 드로잉일수록 보정이 더 필요합니다.

인쇄 내구성은 설명이 아니라 측정으로 판단합니다. ASTM D3359[9] 는 테이프 테스트 부착력을 0B(심한 박리)부터 5B(박리 없음)까지 등급으로 나타냅니다. 성형 부
위에서 흔히 4B 이상인 최소 등급을 합의해 두면, 샘플을 객관적으로 승인하거나 거부할 수 있습니다. 색상 변화에 대한 허용 범위도 함께 정하십시오. 한 경험 많은 포장 업계 토
론[10] 은 거의 모든 인쇄에서 문제가 되는 지점이 “디자인의 복잡성과 세부 수준, 그리고 ‘골드 스탠다드’에서 벗어나는 것에 대한 허용 범위”라고 말합니다.

6단계: 샘플 측정으로 사양 확정하기

샘플이 도착하면 다음을 측정하십시오:

마이크로미터로 본체와 뚜껑의 여러 지점에서 잰 무도장 원소재(베어메탈) 두께. 래커와 인쇄는 마이크론 단위를 더하므로, 사양이 기초 금속 두께를 말하는지 총 두께를
말하는지 명시하십시오.
최소 몇 개 이상의 샘플에서 뚜껑을 열 때의 느낌
엠보싱 선명도.
가장 많이 늘어난 모서리의 테이프 부착력.

결과는 재료 항목 옆에 기록하여 생산 로트를 그와 대조할 수 있도록 하십시오. 맞춤, 마감, 코팅, 안전에 대한 전체 검사 체크리스트는 저희의 2피스 주석 상자 제품 페이지에서
다루므로 여기서는 반복하지 않습니다.

두께 구간, 템퍼 등급, 주석도금강판 대 알루미늄 포장
아래 구간은 주석 상자 소재 두께의 일반적인 출발점이며 고정 규칙이 아닙니다. 상자 크기, 형상, 드로잉 깊이에 따라 적절한 선택이 달라지므로, 어떤 구간이든 샘플로 확인하십시
오.

두께 구간 대략적인 기준 중량 강재 질량 일반적인 적용 절충 사항

0.18–0.21 mm 64–75 lb/bb 1.41–1.65 kg/m² 소형 원형 또는 직사각형 주석 상자, 가
벼운 내용물, 보호 포장 배송

강재 비용이 가장 낮음; 대형 평면 뚜껑에는 오일캐닝
이 생길 수 있음

0.23–0.25 mm 82–89 lb/bb 1.81–1.96 kg/m² 일반 소매 및 선물용 주석 상자, 중간 정
도의 엠보싱 비용과 강성의 균형; 가장 널리 금형화된 구간

0.28–0.30 mm 100–107 lb/bb 2.20–2.36 kg/m² 대형 면적, 무거운 내용물, 깊은 엠보싱,
택배 배송

약 80% 더 단단하지만(비교 기준 0.23
mm), 강재 무게는 20–30% 더 무거움

ASTM 템퍼 HR30Tm 목표 성형 특성 2피스 주석 상자의 일반적 용도
T-1 / T-2 ~49 / ~53 매우 무르고 신장성이 높음 깊은 본체, 높은 뚜껑, 날카롭고 깊은 엠보싱
T-3 ~57 범용 드로잉 얕은 것부터 중간 깊이로 드로잉한 주석 상자 및 뚜껑 대부분
T-4 / T-5 ~61 / ~65 더 단단하고 스프링백이 큼 평평하고 강성 있는 패널이 필요한 얕은 부품
T-6 및 DR 등급 약 70 이상 높은 강도, 제한된 드로잉 평평한 바닥 및 얕은 부품; 깊은 장식 본체에는 드묾

https://www.reddit.com/r/startups/comments/494udj/question_about_custom_tin_packaging/
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주석도금강판 대 알루미늄 포장(및 틴프리 스틸)

알루미늄은 밀도 기준으로 강철보다 약 2.9배 가볍지만(2.70 대 7.85 g/cm³), 강성은 약 3배 낮습니다(탄성 계수 약 70 GPa 대 약 205 GPa). 0.23
mm 주석도금강판과 같은 패널 강성을 맞추려면 알루미늄은 대략 0.33 mm 두께가 필요합니다. 그 두께에서도 제곱미터당 무게는 약 50% 가볍습니다. 틴프리 스
틸(ECCS, 주석 대신 크롬으로 코팅한 강판)은 또 다른 선택지입니다. 강재와 같은 강도를 지니며 전면 래커 도장과 함께 자주 쓰이지만, 투명 잉크 아래로 비쳐 보일 밝은 주석
표면이 없습니다.

속성 주석도금강판 알루미늄 틴프리 스틸(ECCS)
밀도 7.85 g/cm³ 2.70 g/cm³ 7.85 g/cm³
동일 패널 강성을 위한 두께 0.23 mm (기준) 약 0.33 mm 0.23 mm
동일 강성에서의 질량 약 1.81 kg/m² 약 0.89 kg/m² 약 1.81 kg/m²
엠보싱 및 찌그러짐 특성 선명한 양각, 우수한 찌그러짐 저항 무르고 깊은 양각, 쉽게 찌그러짐 주석도금강판과 유사
투명 바니시를 통해 보임 밝은 금속 광택 밝은 금속 광택 더 탁함; 보통 전면 도장
절단 가장자리 부식 래커 보호 필요 자체 산화막 형성 래커 보호 필요
재활용 분리 자성 와전류 자성



유럽에서 판매하는 브랜드에게는 이제 재활용성이 소재 선택에 영향을 줍니다. EU 포장 및 포장 폐기물 규정 (EU) 2025/40의 요약은 유럽위원회의 포장 폐기물 페이
지[11]에 있으며, 이 규정은 12 팔월 2026부터 일반적으로 적용되고 있습니다. 재활용성 성능 등급 체계를 도입하고 불필요한 포장 중량을 제한합니다. 강재와 알루미늄 모두
널리 재활용됩니다. 강재의 자력 분리는 실질적인 장점이며, 알루미늄은 낮은 질량 덕분에 중량 최소화 논거에 유리합니다. 주석 상자와 종이, 플라스틱, 유리 포맷의 비교는 저희의
주석 상자 페이지.

FAQ
FAQ: 소형 연고(balm) 또는 민트 주석 상자의 일반적인 두께는 얼마인가요?

내용물이 가벼운 소형 주석 상자는 크기와 곡선 벽 덕분에 강성이 이미 확보되므로 보통 0.18–0.21 mm 구간을 씁니다. 주석 상자를 소포에 느슨하게 넣어 배송하거나 깊
은 엠보싱이 있다면, 결정하기 전에 더 얇은 쪽과 함께 0.23 mm 샘플도 시험하십시오.

FAQ: 두꺼운 주석도금강판이 항상 더 좋은가요?

아닙니다. 두꺼운 시트는 강재 비용과 운송 중량을 두께에 거의 비례하여 늘리며, 모서리가 좁은 곳으로 드로잉하기도 더 어렵습니다. 샘플에서 찌그러짐, 맞춤, 엠보싱 검사를 통과
하는 가장 얇은 시트를 선택하십시오.

FAQ: 주석도금강판 사양에 있는 “T-3”의 뜻은 무엇인가요?

ASTM 템퍼 등급으로, 로크웰 HR30Tm 경도 목표는 약 57입니다. 범용 드로잉 등급이며, T-4~T-6보다 무르고 T-1 및 T-2보다 단단합니다. EN 10202
는 TS260 같은 항복 강도 표기인 TS260로 유사한 특성을 나타냅니다.

FAQ: 금형 제작 후에 두께를 바꿀 수 있나요?

보통은 재조정 없이는 안 됩니다. 0.01 mm 변화는 본체 지름을 약 0.02 mm 이동시키며, 이는 슬립 뚜껑의 간섭값을 바꿉니다. 첫 샘플을 만들기 전에 두께와 템퍼를
확정하십시오.

FAQ: 주석이 식품이 아닌 물건을 담는다면 주석 도금량이 중요한가요?

예, 다만 중요도는 덜합니다. 양초, 화장품, 습한 보관 환경에서도 노출된 가장자리나 긁힌 부분은 부식될 수 있습니다. 좋은 래커를 쓴 가벼운 도금량은 건조한 제품에 적합합니다.
내용물이 기름지거나 축축하거나 산성이면 더 무겁거나 차등 도금을 요청하십시오.

https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
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FAQ: 완성된 샘플의 두께는 어떻게 측정하나요?

본체 벽과 뚜껑의 여러 지점에서 마이크로미터를 사용하십시오. 래커와 인쇄는 마이크론 단위를 더한다는 점을 기억하십시오. 공급업체 측정값을 비교할 수 있도록, 사양에서 두께가
기초 금속 두께를 뜻하는지 총 도장 두께를 뜻하는지 명시하십시오.

핵심 요약
두께는 밀리미터 단위로 명시하고, 구형 게이지는 명확하게 환산하십시오. — 베이스 박스당 1 lb ≈ 0.0028 mm이므로, 82 lb ≈ 0.23 mm (출
처)
템퍼 등급을 명시하십시오. 드로잉 깊이, 엠보싱 선명도, 뚜껑 스프링백을 좌우하기 때문입니다. — ASTM 템퍼는 HR30Tm 목표 약 49(T-1)부터 약
70(T-6)까지 범위입니다 (출처)
EU 사양에 따라 소싱할 때는 유럽 명명 체계를 사용하십시오. — EN 10202 등급 중 TS230 및 TH415 같은 등급은 MPa 단위 항복 강도로 명명
됩니다 (출처)
인쇄 내구성은 설명이 아니라 측정된 등급으로 판정하십시오. — ASTM D3359 척도는 0B부터 5B까지이며, 성형 부위에서는 4B 이상을 흔한 목표로 삼
습니다 (출처)
식품 접촉을 위해 내면 래커의 화학 성분을 확인하십시오. — 식품 접촉 재료에 대한 EU BPA 금지는 규정 (EU) 2024/3190에 따릅니다 (출처)
잉크와 코팅의 중금속 한도를 확인하십시오. — Pb, Cd, Hg, Cr(VI) 합계 한도 ≤ 100 ppm, 포장재 유해물질 모델 법안 기준 (출처)
유럽에서 판매한다면 EU 재활용성 규칙에 대비하십시오. — PPWR은 12 팔월 2026부터 일반적으로 적용되고 있습니다 (출처)

결론
주석 상자용 주석도금강판의 두께는 템퍼 등급, 주석 도금량과 함께 서로 연결된 세 가지 선택 중 하나입니다. 두께는 비용과 강성을, 템퍼는 시트가 드로잉되는 방식과 뚜껑의 맞춤
을, 도금과 래커는 부식 및 식품 접촉 성능을 결정합니다.

세 가지 모두를 견적 요청서에 적으십시오: 밀리미터 단위 두께, 템퍼 등급, 면당 g/m², 래커 종류. 그러면 공급업체가 같은 소재로 견적을 내고, 샘플 결과를 사양까지 거슬러
추적할 수 있습니다. 재료 항목이 준비되면 맞춤형 2피스 주석 상자 견적을 요청하고, 정확히 그 사양으로 제작한 샘플을 요청하십시오.
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