


매장 집기용 포스터 규격 인쇄: 모든 지점에서 표준 규격과 맞춤 규격을 맞추는 방법

Details

핵심 답변: 집기용 포스터 규격 인쇄는 장비 확인에서 시작합니다. 각 프레임의 보이는 개구부와 그래픽 채널을 측정한 뒤, 지점을 가로세로 비율별로 묶으세요. 재단 크기는 가로
× 세로로 적고, 도련(보통 한 변당 0.125 in / 3.175 mm)과 서면 공차를 함께 명시합니다. 마지막으로 그 규격이 프린터의 롤이나 시트에 어떻게 배치되는지 확인하
세요. 규격이 2인치만 달라져도 수율이 절반으로 줄 수 있기 때문입니다.

매장 오픈 키트가 도착했는데 포스터의 절반이 맞지 않습니다. 24 × 36 in 시트는 스냅 프레임에 들어가지만 헤드라인이 알루미늄 테두리 턱 아래에 가려집니다. 오래된 라이
트박스에서는 그래픽이 한쪽 가장자리에 틈을 남긴 채 떠 있습니다. 박람회 부스에서는 이젤이 가로형 보드를 받는데 파일은 세로형으로 제작되어 있습니다. 누구도 “잘못된 규격”
을 주문하지 않았습니다. 다만 지점마다 규격이 뜻하는 바가 달랐을 뿐입니다. 이 가이드는 포스터 규격 인쇄를 사양 정의 작업으로 다룹니다. 제각각인 집기, 프레임, 라이트박스,
행사 장비를 어느 인쇄소에서나 제작할 수 있고 어느 매장 팀이나 설치할 수 있는 짧은 치수 목록으로 정리하는 방법을 설명합니다.

문제는 사업장이 늘어날수록 커집니다. 브랜드 캠페인 하나가 여러 해에 걸쳐 여러 공급업체에서 구입한 수십 세대의 집기에 영향을 줄 수 있습니다. 공급 측도 마찬가지로 분산되어
있습니다. 미국 인쇄 산업 규모는 $79.4 십억(2026년 추정)이며, 약 50,473개 업체에 흩어져 있습니다(미국 인쇄 산업 분석[1]). 규격이 한 공급업체의 머릿속에만
있으면 재견적을 내거나 지역을 추가하거나 공급업체를 바꾸는 순간 무너집니다. 해법은 특정 업체에 의존하지 않는 치수표이며, 이 글의 나머지 부분에서 그 작성 방법을 보여 드립
니다.

이 가이드의 내용

집기용 포스터에서 “규격”이 실제로 뜻하는 것1.
여러 지점의 집기를 점검하는 방법2.
명칭이 아니라 가로세로 비율로 규격 묶기3.
업체가 잘못 읽을 수 없는 포스터 규격 인쇄 사양 작성법4.
비표준 치수가 시트 수율과 단가에 미치는 영향5.
집기별 비교6.
FAQ7.
핵심 요약8.

집기용 포스터에서 “규격”이 실제로 뜻하는 것
프레임에 넣거나 부착하는 디스플레이에서 포스터 한 장에는 최소 네 가지 치수가 있습니다. 이를 혼동하는 것이 거의 모든 규격 불일치 불만의 원인입니다.

재단 크기: 재단을 마친 시트의 최종 치수입니다. 주문서에 적는 수치이며 가로 × 세로로 표기합니다.
도련 포함 크기: 재단 크기에 잘려 나갈 여분의 이미지 영역을 더한 크기입니다. 일반적인 0.125 in 도련을 적용하면 24 × 36 in 재단 크기에는 24.25
× 36.25 in 파일이 필요합니다.
그래픽 채널 또는 인서트 크기: 장비가 물리적으로 받아들이는 공간입니다. 스냅 프레임의 뒷판, 라이트박스의 필름 트랙, 이젤의 받침턱이 모두 이 한계를 정합니다.
보이는 영역: 프레임 프로파일, 매트, 렌즈가 가장자리를 덮은 뒤 고객이 실제로 보게 되는 부분입니다. 테두리 턱이 있는 장비에서는 항상 재단 크기보다 작습니다.

이처럼 브랜드가 통제하는 다지점 인쇄에 대한 수요는 줄지 않고 있습니다. 미국 맞춤 인쇄 시장 규모는 USD 6.10 십억(2023년 평가)이었으며, 예상 CAGR은
10.5%이며 2030년까지 이어질 전망입니다. 포스터 같은 광고물이 주요 성장 동력으로 꼽힙니다(미국 맞춤 인쇄 시장 보고서[2]). 캠페인과 지점이 늘어날수록 모호한 규격
의 비용도 커지므로, 집기마다 네 가지 수치를 모두 확정해 두는 것은 충분히 할 만한 일입니다.

https://www.ibisworld.com/united-states/industry/printing/433/
https://www.grandviewresearch.com/industry-analysis/us-custom-printing-market-report


여러 지점의 집기를 점검하는 방법
집기에 붙은 라벨이나 오래된 발주서에 인쇄된 규격을 그대로 믿지 마세요. 매장에 있는 “24 × 36” 프레임 두 모델은 테두리 턱이 서로 다를 수 있고, 작년에 리퍼비시한 라
이트박스는 원래와 다른 필름 크기를 받을 수 있습니다. 한 번 점검하는 데는 지점당 몇 시간이 듭니다. 체인 전체에서 규격이 맞지 않아 재인쇄하는 비용은 보통 그보다 큽니다.

집기 ID를 부여합니다. 물리적 유닛마다 지점, 벽면 또는 구역, 집기 유형을 조합한 ID를 붙이세요. 예: STORE-014 / ENTRY / SNAP-A. 사진도1.
같은 기록에 넣습니다.
바깥 프레임이 아니라 인서트 공간을 측정합니다. 프레임이나 박스를 엽니다. 스냅 프레임은 뒷판을, 라이트박스는 필름 트랙이나 텐션 영역을, 이젤과 A형 거치대는 패2.
널이나 슬롯을 측정하세요.
보이는 개구부를 측정합니다. 프레임을 닫은 뒤 개구부를 가장자리에서 가장자리까지 측정합니다. 각 축에서 인서트와 개구부 크기 차이의 절반이 한 변당 테두리 턱이 덮3.
는 길이입니다.
축마다 세 번 측정합니다. 가로는 위쪽·가운데·아래쪽에서, 세로는 왼쪽·중앙·오른쪽에서 측정값을 얻으세요. 편차가 약 1/16 in보다 크면 집기가 휘었거나 직각이 맞4.
지 않는다는 뜻입니다. 어떤 인쇄 공차로도 이를 바로잡을 수 없으므로 따로 표시해 두세요.
방향과 단위를 기록합니다. 항상 가로를 먼저 적고, 세로형인지 가로형인지 밝히며, 인치와 밀리미터를 모두 기록하세요. 미터법 기준 공급업체에서 들여온 집기일 때 특5.
히 중요합니다.
깊이 제약을 기록합니다. 채널이 얇은 시트만 받는다면, 앞면 치수가 같더라도 보드에 마운팅한 포스터는 들어가지 않습니다.6.

집기당 한 행씩 쓰는 공유 스프레드시트가 잘 맞습니다. 열은 ID, 유형, 인서트 가로 × 세로, 개구부 가로 × 세로, 한 변당 테두리 턱, 방향, 깊이 제한, 조명(전면 조명 또는
백라이트), 사진 링크로 구성합니다. 데이터가 모이면 인서트 크기순으로 정렬해 보세요. 40개의 “서로 다른” 집기가 보통 네다섯 개의 실제 규격 그룹으로 정리되는 것을 볼 수
있습니다.



명칭이 아니라 가로세로 비율로 규격 묶기
아트워크 버전을 줄이는 가장 빠른 방법은 집기를 비율별로 묶는 것입니다. 가로세로 비율이 같은 포스터는 크기만 조절한 마스터 파일 하나를 공유할 수 있습니다. 비율이 다르면 별
도 레이아웃이 필요하며, 그렇지 않으면 아트워크가 잘립니다. 아래 표는 흔히 쓰는 미국 및 ISO 규격과 정확한 미터법 환산값을 보여 줍니다.

규격 (가로 × 세로) 미터법 (mm) 가로세로 비율 마스터 파일을 공유하는 규격
11 × 17 in (ANSI B / 타블로이드) 279.4 × 431.8 1 : 1.545 공통으로 쓸 수 있는 규격 없음, 별도 제작
12 × 18 in 304.8 × 457.2 2 : 3 24 × 36 in (50% 배율)
16 × 20 in 406.4 × 508.0 4 : 5 8 × 10 in (50% 배율)
18 × 24 in 457.2 × 609.6 3 : 4 2:3 비율 규격 없음, 별도 레이아웃 필요
22 × 28 in 558.8 × 711.2 11 : 14 4:5에 가깝지만 동일하지 않음
24 × 36 in 609.6 × 914.4 2 : 3 12 × 18 in (200% 배율)
27 × 40 in (극장용 1장 포스터) 685.8 × 1016.0 1 : 1.481 2:3에 가깝지만, 억지로 맞추면 한 변당 약 0.6 in 잘림
A1 / A0 (ISO 216) 594 × 841 / 841 × 1189 1 : 1.414 모든 A 사이즈가 서로 배율 조정만으로 호환됨

비율을 억지로 맞출 때 잘려 나가는 양은 쉽게 계산할 수 있습니다. 2:3 아트워크를 18 × 24 in (3:4) 프레임에 폭 기준으로 맞추면 디자인이 18 × 27 in 크기로
확대됩니다. 잘라내야 하는 길이는 3 in, 즉 높이의 11%입니다. 그 여유분을 염두에 두고 레이아웃을 설계하지 않았다면 헤드라인이나 법적 고지 문구가 잘려 나갑니다. 점검
결과 3:4 집기와 2:3 집기가 모두 있다면, 교정 단계에서 문제를 발견하지 말고 처음부터 두 가지 레이아웃을 예산에 반영하세요.

국제 포트폴리오에는 함정이 하나 더 있습니다. ISO A 규격은 1 : 1.414 비율을 유지하지만 미국 규격은 그렇지 않습니다. A1 프레임과 24 × 36 in 프레임은 크
기가 대략 비슷하지만 서로 다른 파일이 필요합니다. 점검할 때 집기 ID마다 해당 규격 계열을 함께 적어 두세요.

업체가 잘못 읽을 수 없는 포스터 규격 인쇄 사양 작성법
온라인 포스터 서비스에 대한 공개 후기의 불만에는 패턴이 있습니다. 한 구매자는 특수 프레임용으로 10 × 15 in 인쇄물을 주문했는데, 왼쪽에는 1 in의 여백이 있고 오른
쪽에는 여백이 전혀 없는 시트를 받았습니다. 또 다른 구매자는 20 × 30 in 인쇄물이 비뚤어지고 고르지 않은 여백으로 도착했다고 합니다. 항의하면 판매자는 약관의 “오차
범위”를 내세우는 경우가 많습니다. 널리 쓰이는 한 온라인 쇼핑몰은 수작업 재단 공차를 약 1/4 in로 명시합니다. 주문서에 공차를 적지 않았다면 업체의 기본값이 적용되며, 그
기본값은 프레임이 허용하는 범위보다 넓을 수 있습니다.



정부 인쇄 발주처는 수십 년 전에 이 문제를 해결했습니다. 측정 가능한 속성과 공차를 계약서에 명시한 것입니다. 미국 정부출판국(GPO)의 속성별 품질보증 프로그
램(Quality Assurance Through Attributes Program)은 주관적 판단 대신 품질 등급별로 재단 및 인쇄 정합 공차를 정합니다(GPO
QATAP[3]). 일반 기업 구매자도 같은 논리를 빌려 쓸 수 있습니다. 한 규격 그룹에 대한 완성된 사양 표기는 다음과 같을 수 있습니다:

항목 예시 항목(설명용이며 실제 값은 직접 설정)
규격 그룹 / 집기 ID SF-01: 스냅 프레임 SNAP-A, SNAP-B (32개 지점)
재단 완성 크기, 가로 × 세로 24.000 × 36.000 in (609.6 × 914.4 mm), 세로형
도련 한 변당 0.125 in (3.175 mm), 파일 캔버스 24.25 × 36.25 in
측정한 보이는 개구부 점검 결과 예시: 23.25 × 35.25 in (한 변당 테두리 턱 0.375 in)
핵심 콘텐츠 안전 영역 보이는 개구부 안쪽에, 직접 정한 추가 여백을 더한 범위
재단 공차 예: 각 치수 ±1/16 in (±1.6 mm)
직각도 예: 대각선 차이 최대 1/8 in (24 × 36 in 시트의 대각선 길이는 43.27 in)
여백 / 전면 도련 전면 도련, 어느 변에도 흰 가장자리 없음
파일 규격 PDF/X, 재단 박스와 도련 박스 지정

파일 규격 항목은 보기보다 중요합니다. ISO 15930 시리즈로 발행되는 PDF/X는 안정적인 인쇄 데이터 교환을 위해 만든 PDF의 엄격한 부분집합입니다. 파일 자체에
재단 박스와 도련 박스를 담을 수 있어, 재단 담당자가 가장자리 위치를 추측할 필요가 없습니다(PDF/X 표준 개요[4]). ISO의 그래픽 기술 위원회는 파일, 색상, 공정 관리
표준이 생산 작업 흐름에서 어떻게 맞물리는지에 대한 지침도 발행합니다(ISO/TC 130 지침[5]). 해상도, 색상 모드, 교정 승인은 여기서 반복하지 않고, 아트워크 승인 섹션
이 있는 당사 맞춤 포스터 인쇄 페이지를 참고해 주세요.

다지점 롤아웃에는 위험이 하나 더 있습니다. 규격 그룹마다 다른 장비에서 생산되거나 몇 달 간격을 두고 재인쇄될 수 있습니다. 12 × 18 in 카운터 카드와 24 × 36
in 벽면 포스터에서 같은 브랜드 컬러가 비슷하게 보여야 한다면, 인쇄 공정 전반에서 시각적 유사성을 목표로 하는 Idealliance G7 같은 공통 그레이 밸런스 방식에 맞춰
인쇄소가 캘리브레이션하는지 확인하세요(Idealliance G7[6]).

비표준 치수가 시트 수율과 단가에 미치는 영향
대형 포스터는 폭이 정해진 롤이나 시트에 인쇄한 뒤 잘라 냅니다. 용지 폭에 포스터가 몇 장 들어가는지, 남는 부분이 얼마인지가 장당 재료비를 좌우합니다. 와이드 포맷 잉크젯 용
지는 소재와 폭이 계속 다양해지고 있으므로(와이드 포맷 잉크젯 용지 보고서[7]), 사용하는 용지에 인쇄소가 어떤 폭을 쓰는지 꼭 확인하세요. 아래 계산 예시는 54 in 롤을 가
정하며, 실제로는 사용 가능한 폭을 더 줄이는 장비 측면 여백은 고려하지 않았습니다.

재단 크기 (가로 × 세로) 도련 0.125 in 적용 54 in 롤에서 최적 배치 남는 폭
24 × 36 in 24.25 × 36.25 in 가로 2 배치 (48.5 in) 5.5 in (10.2%)
26 × 38 in (맞춤) 26.25 × 38.25 in 가로 2 배치 (52.5 in) 1.5 in (2.8%)
28 × 40 in (맞춤) 28.25 × 40.25 in 가로 1 배치, 회전 (40.25 in) 13.75 in (25.5%)

이 표에서 두 가지를 알 수 있습니다. 첫째, 맞춤 규격이 반드시 더 비싼 것은 아닙니다. 이 예시에서 26 × 38 in 포스터는 “표준” 24 × 36 in보다 용지 낭비가 적
습니다. 둘째, 작은 증가가 큰 낭떠러지가 될 수 있습니다. 폭이 26 to 28 in로 커지면 배치가 가로 두 장에서 한 장으로 줄어들어, 포스터 한 장당 사용하는 용지 길이가 대
략 두 배가 됩니다. 점검 결과 28 × 40 in 크기가 필요한 집기가 있다면, 규격을 확정하기 전에 그 보이는 개구부가 대신 26.5 in 치수로도 들어가는지 확인해 볼 만합니
다.

수율은 단가를 이루는 한 가지 항목일 뿐입니다. 규격 그룹이 하나 늘 때마다 파일 버전, 교정, 재단 세팅, 포장 수량이 각각 추가됩니다. 일부 집기의 보이는 아트워크가 약간 작아
지더라도, 규격 그룹이 세 개인 롤아웃은 아홉 개인 롤아웃보다 대체로 제작과 검수가 간단합니다. 특정 규격 조합이 주문에 어떤 영향을 주는지 보려면 집기 목록과 견적 요청을 당
사의 소매점 및 행사용 포스터 인쇄 페이지로 보내 주세요. 내용도 모른 채 정액 견적을 내지 않고, 각 규격이 어떻게 배치되는지 알려 드리겠습니다.

https://www.gpo.gov/docs/default-source/forms-and-standards-files-for-vendors/qatap-rev-09-19.pdf
https://www.gpo.gov/docs/default-source/forms-and-standards-files-for-vendors/qatap-rev-09-19.pdf
https://pdfa.org/pdf-standards/
https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v1.0%202019.pdf
https://kr.zigpac.com/custom-commercial-printing/custom-paper-posters.html
https://connect.idealliance.org/g7/about/whatisg7
https://www.printing.org/docs/default-source/newsroom-docs/innovations-in-wide-format-inkjet-media---whattheythink.pdf
https://kr.zigpac.com/custom-commercial-printing/custom-paper-posters.html


집기별 비교
장비 종류마다 재단 크기, 인서트, 보이는 영역의 관계가 다릅니다. 점검할 때 이 표를 참고해 무엇을 측정하고 어떤 문제를 막아야 하는지 확인하세요.

집기 포스터 규격을 정하는 요소 보이는 영역 vs. 재단 크기 측정 항목 대표적 문제

스냅 프레임(알루미늄, 힌지형 프로
파일)

뒷판. 포스터는 보통 프레임의
호칭 규격과 같음

4개 변 모두에서 프로파일 테두리 턱
만큼 작아짐

뒷판 가로 × 세로, 개구부 가
로 × 세로, 한 변당 테두리
턱

헤드라인이나 로고가 테두리 턱에 가
려짐

잠금형 포스터 케이스 / 잠금 디스
플레이 내부 채널 또는 트레이 케이스 테두리만큼 작아짐 채널 가로 × 세로, 깊이 제한,

개구부
마운팅 보드가 채널에 비해 너무 두
꺼움

라이트박스(백라이트) 필름 트랙, 프레임 또는 텐션
시스템 다양함. 그래픽보다 작은 경우가 많음 그래픽 가로 × 세로, 개구부,

라이트 패널 크기
가장자리 틈이 빛나 보임, 부적합한
소재에서 백라이트가 고르지 않음

A형 거치대 / 보도 간판 인서트 패널 또는 슬라이드인
슬롯

인서트와 비슷하나 좁은 테두리만큼
작음 슬롯 가로 × 세로, 삽입 방향 가로형 슬롯에 세로형 파일

행사용 이젤 / 포스터 스탠드 받침턱 폭과 클립 높이 포스터 전체가 보이지만 받침턱이 아
래쪽 가장자리를 가릴 수 있음 받침턱 깊이, 클립 위치 하단 문구가 받침턱 뒤에 가려짐

윈도 디스플레이(유리 뒤) 유리 면적과 문설주 프레임이 아니라 유리창이 결정함 문설주 사이 유리 가로 × 세로 포스터가 유리 패널보다 넓음

라이트박스는 그래픽을 투과광으로 보기 때문에 퇴색이나 색 변화가 더 뚜렷하게 드러나므로 각별한 주의가 필요합니다. ISO는 상업 인쇄물 내구성 시리즈의 전용 파트(ISO
21139-22)를 개발 중이며, 이 파트는 백라이트 디스플레이의 광안정성을 다룹니다(ISO 21139-22[8]). 치수 작업에서의 실용적인 원칙은 백라이트 교정쇄를 실제
박스 안에서 판단하는 것입니다. 라이트 패널의 가장자리가 보이는 개구부 안쪽에 들어올 수 있기 때문입니다. 디스플레이별 소재와 뒷면 선택은 당사 맞춤 포스터 인쇄 페이지의 표
면 섹션에서 다룹니다.

행사 장비는 자체 재고가 아니라 행사장에서 제공되는 경우가 많습니다. 파일을 확정하기 전에 행사장의 장비 사양서를 받아 두세요. 캠퍼스나 학회의 인쇄 서비스도 최대 폭과 제출
규정을 자체적으로 공개하는 경우가 많으며, Caltech 같은 대학 시설이 그 예입니다(대학 포스터 인쇄 안내[9]). 포스터를 행사 사이에 들고 다녀야 한다면, 일부 대학은 이제
말아서 보관하는 대신 접을 수 있는 재활용 원단에 학술 포스터를 인쇄합니다(예일대 재활용 원단 포스터[10]). 원단은 약간 늘어날 수 있으므로, 평평하게 펼쳐 놓았을 때가 아니라
걸었을 때 측정한 크기를 기준으로 공차를 지정하세요.

https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:88354:en
https://kr.zigpac.com/custom-commercial-printing/custom-paper-posters.html
https://gislab.caltech.edu/documents/20483/Poster_Printing_Information.pdf
https://sustainability.yale.edu/news/new-recycled-fabric-poster-printing-goes-green-yale


FAQ
FAQ: 재단 크기와 보이는 영역은 어떻게 다른가요?

재단 크기는 재단을 마친 시트의 크기입니다. 보이는 영역은 집기의 테두리 턱, 테두리, 받침턱이 가장자리를 덮고 난 뒤 실제로 노출되는 부분입니다. 테두리 턱이 있는 스냅 프레임
에서는 24 × 36 in 포스터가 약 23.25 × 35.25 in만 보일 수 있으며, 이는 한 변당 테두리 턱이 0.375 in인 경우입니다. 프레임 모델마다 턱 너비가 다르니
직접 측정하세요. 핵심 콘텐츠는 모두 보이는 영역 안에 두세요.

FAQ: 프레임에 넣는 포스터에는 도련을 얼마나 추가해야 하나요?

일반적인 관례는 한 변당 0.125 in (3.175 mm)이며, 따라서 파일 캔버스는 각 방향으로 재단 크기보다 0.25 in 큽니다. 도련은 재단 시 생기는 작은 어긋남을 막
아 줍니다. 안전 영역을 대신하지는 않으며, 프레임에 넣는 디스플레이에서 안전 영역은 재단선이 아니라 보이는 개구부가 정합니다.

FAQ: 파일 하나로 18 × 24 in 집기와 24 × 36 in 집기를 모두 커버할 수 있나요?

잘라 내지 않고는 불가능합니다. 18 × 24 in의 비율은 3:4, 24 × 36 in의 비율은 2:3입니다. 24 × 36 in 아트워크를 18 in 폭으로 줄이면 높이가
27 in에 이르므로, 잘라내야 하는 길이는 3 in입니다. 비율마다 레이아웃을 하나씩 만들고, 같은 비율 안에서는 크기만 조절하세요. 예를 들어 12 × 18 in 포스터는
24 × 36 in 파일을 50% 배율로 줄인 것과 같습니다.

FAQ: ISO A 규격과 미국 포스터 규격은 호환되나요?

아니요. A 시리즈 시트는 1 : 1.414 비율을 유지하며, 이는 ISO 216에 규정되어 있습니다. A1의 크기는 594 × 841 mm, A0의 크기는 841 ×
1189 mm입니다. 24 × 36 in (609.6 × 914.4 mm) 같은 미국 규격은 비율이 다릅니다. 미터법 시장에서 조달한 집기는 규격서에 별도의 규격 그룹이
필요합니다.

FAQ: 공차는 얼마나 엄격하게 지정해야 하나요?

관행이 아니라 집기를 기준으로 정하세요. 프레임의 인서트 공간과 포스터 재단 크기를 비교합니다. 채널 여유가 1/16 in뿐이라면 재단 공차는 그보다 더 엄격해야 하며, 대각선
기준의 직각도 한도도 함께 명시해야 합니다. 값은 주문서에 적어 두세요. 그렇지 않으면 인쇄소의 기본 약관이 적용됩니다. 확정하기 전에 공급업체의 재단 방식이 어느 정도 공차를
유지하는지 문의하세요.

FAQ: 맞춤 규격은 표준 규격보다 비용이 더 드나요?



반드시 그렇지는 않습니다. 비용은 규격이 인쇄소 용지에 얼마나 효율적으로 배치되는지에 크게 좌우됩니다. 위의 54 in 롤 예시에서 맞춤 26 × 38 in 포스터는 표준 24
× 36 in보다 폭 낭비가 적습니다. 더 큰 요인은 규격 그룹의 수인 경우가 많은데, 그룹마다 파일, 교정, 재단 세팅이 추가되기 때문입니다. 정확한 비교를 위해 집기 목록을 견
적 요청 과 함께 보내 주세요.

핵심 요약
특정 업체에 종속되지 않는 규격 사양은 인쇄소를 바꾸거나 추가할 때 도움이 됩니다 — 미국 인쇄 업체 약 50,473 US개, 2026년 기준 (출처)
다지점 브랜드 인쇄가 늘어나므로 규격 오류도 함께 불어납니다 — USD 6.10 십억 규모의 미국 맞춤 인쇄 시장, 연도 및 예상 CAGR: 2023, 10.5%
(출처)
정부 발주처처럼 재단 공차를 측정 가능한 속성으로 적습니다 — GPO 간행물 310.1 (QATAP) (출처)
파일에 재단 박스와 도련 박스를 담아 재단 담당자가 추측하지 않게 합니다 — ISO 15930 (PDF/X) 시리즈 (출처)
규격이 2인치 달라지면 같은 롤에서 수율이 절반으로 줄 수 있습니다 — 가로 2 배치 대 가로 1 배치, 54 in 롤 기준 (출처)
백라이트 포스터는 퇴색과 가장자리가 가장 잘 드러나는 실제 박스에서 판단합니다 — 백라이트 광안정성에 관한 ISO 21139-22 (출처)

결론
규격이 맞지 않는 문제는 인쇄 불량만으로 생기는 일이 드뭅니다. 구매자에게는 하나의 의미, 디자이너에게는 또 다른 의미, 집기에는 세 번째 의미로 쓰이던 규격에서 비롯됩니다.
장비를 점검해 가로세로 비율별로 묶으세요. 규격 그룹마다 재단 크기, 도련, 보이는 개구부, 공차, 직각도를 담은 사양 표기를 하나씩 작성하고, 치수를 확정하기 전에 배치를 확인
하세요. 그러면 복잡한 집기 현황이 새 매장, 새 캠페인, 새 업체에도 유효한 간결한 규격서가 됩니다. 집기 목록이 준비되면 당사의 맞춤 포스터 인쇄 페이지로 공유해 주세요. 각
규격 그룹에 맞는 생산 계획을 짜 드리겠습니다.
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