


핀 씰 vs 랩 씰 파우치: 견적 요청 전에 올바른 백 씰을 고르는 방법

Details

빠른 답변: 핀 씰은 파우치의 내부 실란트층을 그 자체에 접합하고, 세워진 핀처럼 접혀 평평하게 눕습니다. 그래서 열밀봉 가능한 내층이 하나 있는 거의 모든 라미네이트에 적용할
수 있으며, 금속박과 메탈라이즈드 구조도 포함됩니다. 랩 씰은 내층을 외면 위로 겹쳐 붙입니다. 더 평평하고 필름도 덜 쓰지만, 두 필름 면이 모두 열밀봉 가능해야만 작동합니다.
건조 제품에 쓰이는 대부분의 차단성 라미네이트에는 핀 씰을 지정하십시오. 양면 밀봉이 가능한 단일 소재 필름을 쓰면서 필름 사용량을 줄이거나 백 패널을 평평하게 유지하고 싶다
면 랩 씰을 선택하십시오.

핀 씰 vs 랩 씰 파우치를 비교할 때 실제로 고르는 것은 센터 씰(백 씰, T 씰 또는 필로우 파우치라고도 함) 파우치 뒷면 긴 솔기의 구조입니다. 이 선택에 따라 사용할 수 있는
필름이 정해지고, 솔기가 하중을 견디는 방식, 파우치 한 개당 소비되는 필름의 양, 그리고 아트워크가 끊기는 위치가 달라집니다. 구매자는 흔히 이 항목을 RFQ에서 아예 빼먹는
데, 바로 이 공백 때문에 비교할 수 없는 견적이 많이 생깁니다.

백 씰 유형을 사양서에 넣어야 하는 이유
문제: 두 공급업체가 모두 “센터 씰 파우치”의 견적을 냅니다. 한 곳은 역인쇄된 PET/PE 라미네이트에 핀 씰을 적용한 가격을 제시했고, 다른 곳은 공압출 필름에 랩 씰을 적
용한 가격을 제시했습니다. 단가, 필름 폭, 납기 가정이 모두 다르지만, 실제로 귀사의 포름-필-씰 라인에서 어떤 구조가 가동될지는 아무도 밝히지 않았습니다.

이것이 문제인 이유: 백 솔기와 상단·하단 씰이 만나는 지점은 연포장 파우치가 가장 자주 파손되는 곳입니다. 연포장에 관한 FDA의 세균학 분석 매뉴얼(BAM) 지침은 채널
누출, 오염된 씰, 모서리 누출을 결함으로 나열하며, 검사관이 헤드 씰과 사이드 씰이 교차하는 지점을 면밀히 살펴볼 것을 지시합니다 FDA BAM 연포장 검사[1]. 이 비용은
가설이 아닙니다. 2025년에 발표된 동료 심사 분석은 2019년 일월부터 2025년 일월까지의 FDA 리콜을 분석하여, 씰 무결성 관련 제품 ID 수가 791로 확인되었
다고 밝혔습니다. 이 가운데 파우치 또는 백의 비율은 74.8%였고, 54%(430, 전체 791 기준)는 “불완전하거나 결함 있는 씰”로 분류되었습니다( 씰 무결성 리콜 연
구[2]). 이들은 스낵 파우치가 아니라 의료 제품이지만, 열 씰의 파손 메커니즘은 동일합니다.

해결 방법: 백 씰 유형은 신중하게 정해 브리프에 명시하고, 모든 공급업체에 같은 구조로 견적을 요청하십시오. 아래 섹션은 절충점을 설명하므로, 가격을 요청하기 전에 이 결정을
내릴 수 있습니다.

https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2
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핀 씰과 랩 씰의 차이는 무엇인가?
둘 다 백 씰 파우치의 씰 유형입니다. 하나의 필름 웹이 성형 튜브를 감싸고, 긴 두 가장자리가 세로 솔기로 접합되며, 가로 씰이 상단과 하단을 닫습니다. 다른 점은 그 세로 솔기
뿐입니다.

핀 씰(내면 대 내면): 두 가장자리를 맞대어 내부 실란트가 내부 실란트와 마주 보게 합니다. 접합된 띠는 백 패널에서 핀처럼 일어선 뒤 한쪽으로 평평하게 접힙니다.
같은 소재끼리 융착되므로 필름에는 열밀봉 가능한 면이 1면만 있으면 됩니다.
랩 씰(내면 대 외면): 한 가장자리가 다른 가장자리 위에 겹쳐지고, 위쪽 가장자리의 내부 실란트가 아래쪽 가장자리의 외면에 융착됩니다. 세워지는 부분이 없어 백 면
은 거의 평평하게 유지됩니다. 이 방식은 외면도 씰링 바 온도에서 접합될 수 있을 때만 작동합니다.

상단과 하단의 가로 씰은 두 방식 모두 같은 방식으로 만듭니다. 따라서 실제로 랩 씰과 핀 씰 포장을 가르는 기준은 필름 호환성, 솔기 역학, 필름 소비량, 백 패널 외관입니다.

핀 씰 파우치 필름 요건과 랩 씰이 추가로 요구하는 사항
핀 씰은 구조에 대한 요구가 매우 적기 때문에 라미네이트 필름의 기본 선택입니다. 열밀봉 가능한 내층이 있는 라미네이트라면 모두 해당되며, 예를 들어 투명 PET/PE, 메탈라
이즈드 PET/VMPET/PE, 금속박 PET/AL/PE가 있습니다. 외층 PET는 PE 실란트보다 융점이 높으므로 씰링 바가 외면에 달라붙지 않고 내면만 녹일 수 있습니다.
바로 이 특성 때문에 랩 씰은 적용할 수 없습니다. 일반적인 씰링 온도에서는 PET 외면이 PE 내층에 융착되지 않습니다.

랩 씰에는 두 가지 중 하나가 필요합니다. 첫째는 양면 모두 밀봉 가능한 필름으로, 보통 양면에 열밀봉 스킨이 있는 공압출 필름입니다. 둘째는 겹침 구간의 외면에 도포하는 열밀봉
래커 또는 코팅입니다. 두 방식 모두 소재 선택지를 좁히며, 코팅 방식은 검증해야 할 층을 하나 더 추가합니다.

식품 접촉 문서도 같은 구분을 따릅니다. 어느 방식이든 식품에 닿는 내부 실란트는 보통 올레핀 중합체이며, 미국에서는 사용 조건에 비추어 다음 규정에서 확인됩니다 21 CFR
177.1520(올레핀 중합체)[3]. 랩 씰은 덜 눈에 띄는 노출을 두 가지 더 추가합니다. 첫째, 겹침의 안쪽 가장자리가 파우치 내부에 놓이므로 외면의 좁은 띠(그리고 그 위의
잉크나 코팅)가 제품과 마주할 수 있습니다. 둘째, 겹쳐진 웹의 절단 가장자리가 파우치 내부에 있으므로 금속박 라미네이트를 쓰면 금속박 가장자리가 내용물을 향합니다. 핀 씰은
두 절단 가장자리를 핀 끝부분에 두어 제품 공간 바깥에 놓습니다. 랩 씰을 선택한다면, 잉크가 없는 겹침 구간과 코팅이 식품 접촉에 적합하다는 서면 확인을 요청하십시오.

파우치를 유럽으로 수출할 가능성이 있다면 코팅도 중요합니다. 12일(2026년 팔월) 이후 EU 식품 포장재에는 단일 물질 기준 PFAS가 25 ppb 이상, 대상 PFAS
의 합계가 250 ppb 이상, 또는 총 불소가 50 ppm 이상 포함되어서는 안 됩니다. 이 한도는 이행량이 아니라 포장재 내 농도에 적용되며, 해당 날짜 이전에 생산되었지
만 그 이후 시장에 출시된 재고에도 적용됩니다 PPWR에 따른 EU PFAS 한도[4]. 열밀봉 래커와 차단 코팅은 시험 목록에 포함해야 합니다.

재활용성 때문에 랩 씰을 선택하게 될 수도 있습니다. 양면 밀봉이 가능한 단일 소재 필름은 랩 씰이 필요로 하는 조건과 정확히 맞고, 재활용 가능한 설계가 향하는 방향이기도 합니
다. 다만 주장에는 주의해야 합니다. How2Recycle의 매장 드롭오프 라벨은 미국에만 있으며, 노변 수거 수용과는 다릅니다 How2Recycle 매장 드롭오프 안
내[5]. EU에서는 재활용성 성능 등급이 아직 정립되는 중이지만, 1일(2038년 일월)부터는 포장재가 시장에 출시되려면 최소 B 등급에 도달해야 합니다 규정 (EU)
2025/40[6].

씰 강도: 각 백 솔기가 하중을 지탱하는 방식
두 솔기는 하중이 다르게 걸리기 때문에 서로 다른 방식으로 파손됩니다. 내용물이 든 필로우 파우치가 상자 안에서 눌리거나, 질소로 부풀려지거나, 고도에서 운송되면 내부 압력이
두 벽을 서로 떼어 놓으려 당깁니다.

https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj


핀 씰: 박리 하중. 압력은 과자 봉지를 뜯듯이 핀을 뿌리에서 떼어내려 합니다. 박리는 모든 열 씰에서 약한 방향이므로, 핀 씰의 성능은 잘 융착되고 오염되지 않은 뿌리
에 달려 있습니다.
랩 씰: 전단 하중. 압력은 겹쳐진 층을 떼어내는 대신 서로 미끄러지게 합니다. 씰은 일반적으로 박리보다 전단에 더 잘 견딥니다. 다만 절충점은 접합이 외면에 의존한다
는 것입니다. 외면에서는 슬립 첨가제, 잉크, 코팅 중량, 먼지가 롤마다 달라질 수 있습니다.

T자 접합부는 세로 솔기가 가로 씰과 만나는 지점이며, 두 방식은 이곳에서 매우 다르게 작동합니다. 접힌 핀은 백 벽 위에 두 겹을 추가로 올리므로, 가로 씰 씰링 바는 몇 밀리미
터 안에서 두 겹에서 네 겹으로 바뀌어야 합니다. 랩 씰은 두 겹에서 세 겹으로 단차가 생깁니다. 단차가 가파를수록 그 단차의 가장자리를 완전히 융착하기 어려워지고, 융착되지 않
은 작은 경로가 채널 누출이 됩니다. 그래서 핀 씰 라인은 가로 씰에서 씰링 바 압력을 높이거나 온도를 조금 올려야 하는 경우가 많습니다. 공급업체에는 평면 씰 영역뿐 아니라 초
도품의 T자 접합부도 검사하도록 요청하십시오.

ASTM F88 시험은 씰을 떼어내는 데 필요한 힘을 측정합니다. 핀 씰 시편은 박리 방식으로 당겨집니다. 같은 방식으로 당긴 랩 씰 시편은 대부분 전단 하중을 받으므로, 단위
가 같더라도 두 결과는 직접 비교할 수 없습니다. 백 솔기와 두 가로 씰 각각에 대해 F88 결과를 따로 요청하고, 평균값과 최솟값을 함께 보고받으십시오. 규모감을 잡기 위해,
미국 국방물류청(DLA)의 전투식량 파우치 품질 규정은 평균 씰 강도가 인치 너비당 6 lb 미만이거나 단일 시편이 인치 너비당 5 lb 미만이면 주요 결함으로 분류합니다. 같
은 문서는 유효 씰을 오염이 없고, 융착 결합되어 있으며, 최소 1/16 인치 폭의 연속된 경로로 정의합니다 DLA 전투식량 파우치 품질 규정[7]. 군용 연포장 식품 파우치 규격
은 더 나아가 최소 1/8 인치 폭의 일반 열 씰을 요구하며, 결함을 숨기는 엠보싱 무늬는 허용하지 않습니다 MIL-PRF-44073J[8]. 이는 까다로운 용도의 기준점이며, 건
조 스낵 파우치의 보편적인 합격선은 아닙니다. 자체 한도는 서면으로 합의하십시오.

결함을 어떻게 분류할지도 합의하십시오. 세계식량계획(WFP)의 연포장 결함 지침은 채널 누출을 주요 결함으로, 다겹 접힌 영역의 불완전한 씰을 치명적 결함으로 분류합니다
WFP 결함 분류[9]. 접힌 영역에 관한 이 표현은 핀 씰의 T자 접합부에 잘 맞습니다. 이 기준을 사용하면 “씰이 된 것처럼 보이는” 파우치를 외관만으로 합격시키지 않을 수 있
습니다.

필름 사용량과 인쇄 영역
필름 사용량. 핀 씰은 웹의 양쪽 가장자리에서 필름을 소비하며, 그 양은 대략 핀 높이의 두 배입니다. 랩 씰은 겹침 폭만큼 한 번만 소비합니다. 같은 완성 파우치라면 랩 씰 웹이
그만큼 더 좁습니다. 파우치 한 개에서는 절감 효과가 작지만, 대량 릴에서는 누적되어 커집니다. 추측하지 않고 파우치 천 개당 필름 사용량을 계산할 수 있도록, 공급업체에 각 옵
션의 웹 폭을 명시해 달라고 요청하십시오.

인쇄 영역. 두 방식 모두 앞면 패널에는 솔기가 없으며, 이는 센터 씰 파우치의 가장 큰 브랜딩 장점으로 남습니다. 백 패널은 다르게 작동합니다:

핀 씰: 핀 영역에 인쇄된 아트워크는 모두 솔기 속으로 사라집니다. 핀이 평평하게 접히면 백 패널의 한쪽(1쪽) 띠도 함께 가려집니다. 디자이너가 어느 쪽이 가려지는지
알 수 있도록 접힘 방향(왼쪽 또는 오른쪽)을 명시하십시오.

https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf
https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000156789/download/


랩 씰: 백 면이 더 평평하게 유지되어 라벨, 날짜 코드, 카턴 적재에 적합합니다. 겹쳐진 외면 아트워크 띠는 가려지며, 접합 구간의 잉크는 씰을 약하게 만들 수 있으므
로 겹침 구간에는 보통 잉크가 없는 띠나 코팅 띠가 필요합니다.

어느 방식이든 바코드, 영양 성분표, 로트 코드 창은 솔기와 T자 접합부에서 떨어뜨려 두십시오. 전체 아트워크 설정은 당사의 맞춤형 센터 씰 파우치 페이지에서 다루므로 여기서는
반복하지 않습니다.

랩 씰 파우치를 사용할 때: 건조 제품을 위한 다섯 단계 결정 방법
씰이 아니라 필요한 차단 성능에서 시작하십시오. 제품에 외층 PET가 있는 메탈라이즈드 또는 금속박 라미네이트가 필요하다면 결정은 이미 내려진 것입니다. 핀 씰입1.
니다. 상한 기준으로, 군용 파우치 규격은 재료의 산소 투과율(O2TR 기준 0.06 cc/m²/24 h/atm, 수증기 투과율 WVTR 기준 0.01
g/m²/24 h로 제한합니다 [8]. 대부분의 건조 소매 제품은 이보다 훨씬 낮은 수준이면 충분하므로, 금속박에 비용을 쓰기 전에 실제 목표치를 확인하십시오.
충전물을 살펴보십시오. 향신료, 밀가루, 음료 믹스 같은 고운 분말은 씰 부위에 먼지가 묻을 수 있습니다. 밀도가 높거나 무거운 충전물은 하단 T자 접합부에 하중을 가2.
합니다. 질소 충전 스낵은 유통 내내 필로우를 압력 상태로 유지합니다. 세 경우 모두 T자 접합부에 여유를 두고, 빈 파우치가 아니라 충전된 파우치의 시험 데이터를 요
청하십시오.
필름이 이미 허용한다면 랩 씰을 검토하십시오. 양면 밀봉 가능한 단일 소재 필름에 포장된 가벼운 건조 제품은, 백 면의 평탄함이나 필름 절감이 중요할 때 랩 씰이 자연3.
스럽게 맞는 경우입니다. 접합을 위해서만 추가 코팅이 필요한 라미네이트에는 억지로 랩 씰을 적용하지 마십시오.
장비를 확인하십시오. 포밍 칼라와 백 씰 유닛은 한 가지 방식에 맞춰 세팅되어 있습니다. 기존 VFFS 라인에서 전환하려면 보통 교체 부품과 새로운 씰링 검증이 필요4.
합니다. 귀사의 충전기에서 씰링할 수 없는 파우치는 절감이 아닙니다.
RFQ에 명시하십시오. 씰 유형, 핀 접힘 방향 또는 랩 겹침 쪽, 밀봉되어야 하는 필름 면, 잉크 없는 구역, 그리고 평균값과 최솟값을 함께 보고하는 씰 시험 방법을5.
명시하십시오. 이렇게 하면 견적을 항목별로 직접 비교할 수 있습니다.

핀 씰 vs 랩 씰 파우치: 항목별 비교

비교 항목 핀 씰 랩 씰
접합 방식 내부 실란트 대 내부 실란트 내부 실란트 대 외면
필름 요건 열밀봉 가능한 내층 한 겹 양면 밀봉 가능, 또는 외면의 열밀봉 코팅
일반적인 구조 PET/PE, PET/VMPET/PE, PET/AL/PE 라미네이트 공압출 양면 밀봉 필름; 코팅 필름
압력 하에서 솔기에 걸리는 하중 박리(약한 방향) 전단(일반적으로 더 강한 방향)
T자 접합부의 겹 단차 핀을 접었을 때 2 to 4 겹 2 to 3 겹

https://kr.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-center-seal-flat-pouches.html


비교 항목 핀 씰 랩 씰

절단 가장자리 제품 공간 바깥 한쪽 가장자리가 파우치 내부에 있음(금속박 라미네이트라면 금속박
가장자리 노출)

필름 소비량 핀 높이의 약 두 배 겹침 폭 한 번분
백 패널 세워진 핀을 한쪽(1쪽)으로 접음 더 평평하며 약간의 겹침 단차가 있음
씰링 구간은 다음에 따라 달라짐 한 가지 소재가 자기 자신과 융착됨 두 면(외면의 잉크, 코팅, 첨가제 포함)

건조 제품에 가장 적합 금속박 또는 메탈라이즈드 필름의 차단성 라미네이트, 분말, 가스 충전 스낵,
커피, 향신료 평탄함이나 필름 절감이 중요한 단일 소재 필름의 가벼운 건조 제품

자주 묻는 질문
FAQ: 핀 씰과 랩 씰 중 어느 쪽이 더 강한가?

내부 압력을 받으면 랩 씰은 전단 하중을, 핀 씰은 박리 하중을 받으며, 일반적으로 랩 씰이 열림에 더 잘 견딥니다. 실제로는 솔기 형상보다 T자 접합부와 씰 오염이 더 많은 파손
을 결정합니다. 잘 검증된 핀 씰이 접합이 불량한 랩 씰보다 낫습니다. 강도는 귀사 필름에 대한 ASTM F88 데이터로 판단하되, 각 씰을 따로 보고하고 최솟값을 함께 표시하
십시오.

FAQ: 모든 라미네이트를 랩 씰로 밀봉할 수 있는가?

아니요. 랩 씰은 외면이 내부 실란트와 융착되어야 합니다. 표준 역인쇄 PET/PE 및 PET/AL/PE 라미네이트는 외층이 PET이므로 씰링 온도에서 PE와 접합되지 않습니
다. 이들은 겹침 구간에 열밀봉 코팅이 필요하거나, 대신 핀 씰을 써야 합니다.

FAQ: 커피, 향신료, 분말에는 어느 백 씰이 더 적합한가?

이런 제품은 보통 메탈라이즈드 또는 금속박 차단성 라미네이트가 필요하므로 핀 씰이 적합합니다. 분말은 씰 부위에 먼지를 묻힐 수도 있으므로, T자 접합부에 대한 충전 파우치 시
험과 채널 누출을 주요 결함으로 취급하는 결함 분류를 요청하십시오.

FAQ: 랩 씰 파우치는 항상 비용이 더 저렴한가?

랩 씰은 더 좁은 웹을 사용하므로 파우치당 필름 사용량이 적습니다. 그러나 필름에 특수 코팅이나 더 비싼 양면 밀봉 구조가 필요하거나, 충전기에 교체 부품이 필요하다면 이 절감
효과는 사라질 수 있습니다. 웹 폭, 구조, 코팅을 명시한 견적으로 총비용을 비교하십시오.

FAQ: 핀 씰 파우치와 랩 씰 파우치는 재활용이 가능한가?

재활용성은 솔기가 아니라 필름에 따라 결정됩니다. 랩 씰에 흔히 맞는 단일 소재 PE 또는 PP 필름은 재활용 흐름을 위해 설계됩니다. 다중 소재 금속박 라미네이트는 보통 그렇
지 않습니다. 미국에서는 매장 드롭오프 수거가 노변 수거와 같지 않으므로, 재활용 가능성 주장은 해당되는 특정 필름과 수거 경로에 대해서만 하십시오.

FAQ: 어떤 식품 접촉 문서를 요청해야 하는가?

일반적인 “식품 등급” 주장이 아니라, 층별 소재 선언서와 식품 유형 및 사용 조건에 연결된 적합성 진술서를 요청하십시오. 육류 및 가금류의 경우, USDA FSIS는 사업장이
검사에 대비해 포장재에 대한 보증 서한(guaranty letter)을 비치해 두기를 기대합니다 FSIS 포장재 지침[10]. 랩 씰의 경우, 겹침 부근의 코팅과 잉크도 함께 확인하
십시오.

핵심 요약
씰 무결성은 파우치가 리콜되는 가장 흔한 이유이므로, 백 솔기에는 명시적인 사양이 필요합니다. — 54%(430, 전체 791 기준)의 씰 관련 FDA 리콜 제
품 ID가 “불완전하거나 결함 있는 씰”에 해당했고, 74.8%는 파우치 또는 백과 관련되었습니다 (출처)
핀 씰은 거의 모든 차단성 라미네이트에 맞고, 랩 씰은 두 필름 면이 모두 밀봉 가능해야 합니다. — 내부 실란트는 보통 올레핀 중합체이며 21 CFR
177.1520에 따라 확인됩니다 (출처)
씰 합격 한도를 설정할 때는 공개된 벤치마크를 참고 기준으로 사용하십시오. — 전투식량 파우치는 평균이 6 lb/in 미만이거나 개별 시편이 5 lb/in 미만이면 주
요 결함으로 봅니다 (출처)

http://www.fsis.usda.gov/food-safety/safe-food-handling-and-preparation/food-safety-basics/meat-and-poultry-packaging
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf


씰 폭과 숨은 결함은 강도만큼 중요합니다. — 결함을 숨기는 엠보싱이 없는 최소 1/8 인치 폭의 일반 열 씰, MIL-PRF-44073J (출처)
랩 씰을 가능하게 하는 코팅도 수출한다면 EU PFAS 한도를 통과해야 합니다. — 단일 물질 25 ppb, 합계 250 ppb, 총 불소 50 ppm 이상,
12일(2026년 팔월) 이후 (출처)

결론
핀 씰 vs 랩 씰 파우치 결정은 필름에 따라 정해집니다. 건조 제품에 외면이 PET인 메탈라이즈드 또는 금속박 라미네이트가 필요하다면 핀 씰을 지정하고, 접힘 방향을 명시하며,
T자 접합부에 대한 시험을 요청하십시오. 양면 밀봉 가능한 단일 소재 필름을 쓰면서 백 면의 평탄함이나 필름 절감을 중시한다면, 겹침 구간을 관리하고 자체 충전기에서 검증한다
는 전제에서 랩 씰도 견적을 받아볼 가치가 있습니다. 어느 쪽이든 씰 유형, 밀봉 가능한 면, 시험 방법을 서면으로 명시해 모든 공급업체가 같은 파우치에 대해 견적을 내도록 하십
시오. 백 씰 선택이 정해지면, 브리프를 당사의 센터 씰 파우치 견적 페이지 를 통해 보내 주시면, 지정하신 구조로 견적을 드리겠습니다.
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