


다이컷 스티커 시트 vs. 낱장 vs. 롤: 판촉 키트, 소매 팩, 생산 라인을 위한 B2B 형태 선택 가이드

Details
간단 답변: 다이컷 스티커 시트는 판촉 키트나 소매 팩처럼 한 사람이 공용 라이너에서 여러 디자인을 떼어 쓰는 경우에 적합합니다. 스티커를 하나씩 나눠 주거나 따로 발송한다면
낱장 다이컷 스티커를 선택하세요. 디스펜서나 라벨링 기계로 부착한다면 롤을 선택하세요.

대부분의 스티커 RFQ는 아트워크, 소재, 수량은 자세히 적으면서 형태는 뒷전으로 남겨 둡니다. 하지만 형태는 누가 스티커를 다루는지, 어떻게 포장하는지, 인건비까지 반영한
개당 실제 비용이 얼마인지, 한 디자인이 다른 디자인보다 빨리 팔릴 때 재고가 어떻게 움직이는지를 좌우하는 결정입니다. 이 가이드는 다이컷 스티커 시트, 낱장, 맞춤 롤을 이 다
섯 가지 요소로 비교하므로, 첫 시안 전에 알맞은 형태를 지정할 수 있습니다.

스티커 형태를 잘못 고르면 색상을 잘못 고를 때보다 비용이 더 드는 이유는 무엇일까요?
색상 문제는 시안 단계에서 눈에 보입니다. 형태 문제는 대개 주문을 인쇄하고 결제한 뒤, 포장 작업대나 생산 라인에서 뒤늦게 드러납니다.

실패 패턴은 뻔합니다. 판촉 키트에 낱장을 그냥 넣으면 제자리에서 밀려 나와, 포장 담당자가 손으로 세기 시작하고 키트 조립 속도가 느려집니다. 롤을 기대한 위탁 포장업체에 시
트를 보내면 라벨링 헤드에 장착할 수 없어 기계 작업이 수작업으로 바뀝니다. 소매 팩용으로 롤을 주문하면 소매업체가 라벨을 하나하나 떼어 다시 봉투에 담아야 합니다. 공개된 구
매자 후기에서 반복되는 불만 하나는 라이너까지 닿지 않은 키스컷입니다. 한 구매자는 500개 규모의 판촉 주문에서 스티커가 단 한 장도 라이너에서 떨어지지 않았다고 전했습니
다. 아트워크는 문제가 없었습니다. 작업에 맞지 않았던 것은 재단과 형태였습니다.

해법은 견적을 받기 전에 형태를 정하는 것입니다. 세 가지 질문에서 출발하세요. 누가 스티커를 부착하는가, 몇 가지 디자인이 함께 전달되는가, 제품이 최종 사용자에게 어떻게 도
달하는가. 아래 섹션에서 이 질문들을 사양으로 풀어 드립니다.
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다이컷 스티커 시트, 낱장, 롤이란 무엇인가요?
세 형태 모두 같은 인쇄 비닐을 쓸 수 있습니다. 차이는 블레이드가 얼마나 깊이 자르는지, 라이너를 어떻게 공유하는지에 있으며, 이 두 가지가 스티커가 공장을 떠나는 방식을 결정
합니다.

다이컷 스티커 시트 는 하나의 공용 라이너에 여러 스티커를 담습니다. 각 모양은 키스컷, 즉 블레이드가 표면 필름과 접착제는 자르되 라이너에서 멈추는 방식으로 재단하고, 시트
바깥 가장자리는 이후 직사각형이나 브랜드 윤곽으로 관통 컷합니다. 시트가 배송, 포장, 판매되는 단위이며, 사용자는 스티커를 한 장씩 떼어 사용합니다.

낱장 다이컷 스티커는 흔히 맞춤 컷아웃 스티커로 판매되며, 관통 컷 방식입니다. 표면 필름과 라이너를 아트워크 윤곽을 따라 함께 재단하므로 스티커 하나하나가 각자의 라이너를
가진 독립된 개체입니다. 각각 따로 나눠 주거나, 발송 봉투에 넣거나, 카운터에 올려 둘 수 있습니다.

맞춤 롤 은 연속된 라이너 위에 키스컷 라벨을 담고 있습니다. 라벨 사이의 폐필름, 즉 매트릭스는 제거하고 라이너는 코어에 감습니다. 롤은 디스펜서나 자동 어플리케이터용으로 만
들어지므로, 시트나 낱장에는 필요 없는 사양이 필요합니다. 코어 직경, 최대 외경, 라벨 간격, 라벨 방향, 권출 방향입니다.



세 가지 형태를 나란히 비교하면 어떻게 다른가요?
이 표는 소재가 아니라 형태를 비교합니다. 표면 필름과 접착제는 세 형태 어디에나 똑같이 쓸 수 있으며, 차이는 재단, 취급, 포장에서 생깁니다.

항목 다이컷 스티커 시트 낱장 다이컷 스티커 맞춤 롤
재단 방식 모양은 키스컷, 시트 가장자리는 관통 컷 모든 낱장을 관통 컷 연속 라이너에 키스컷, 매트릭스 제거
전달되는 단위 디자인 세트가 담긴 시트 1장 스티커 한 장 수백~수천 개의 라벨이 감긴 롤 한 개
부착 방식 최종 사용자가 손으로 한 장씩 떼어 부착 최종 사용자나 직원이 손으로 부착 디스펜서, 반자동 또는 인라인 어플리케이터

포장 평평하게: 슬리브, 헤더 카드, 키트 인서트 수량별 봉투 포장, 낱개 투입 또는 카드 부
착 롤 수량 단위로 박스 포장, 경우에 따라 수축 포장

단가를 좌우하는 주
요 요인 시트당 모양 수, 네스팅 효율, 시트 가장자리 정리 낱장별 재단 경로, 계수 및 봉투 포장 인건

비 라벨 피치, 매트릭스 폐기량, 재감기 및 롤 세팅

재고 흐름 디자인 비율이 시트당 고정됨. SKU 하나에 전체 세트
포함 디자인별로 개별 재입고 SKU 수는 적고 수량은 많음. 롤 및 로트 추적 필

요

적합한 용도 판촉 키트, 소매 팩, 스티커 세트, 여러 라벨로 구성된
안내문 증정품, 발송 봉투 인서트, 단일 로고 굿즈 포장 라인, 대량 발송 봉투 봉인, 제품 라벨링

점검할 불량 키스컷이 너무 얕아 떼어지지 않거나, 너무 깊어 라이너
까지 잘림

들뜨는 거친 가장자리, 라이너 시작부가 잘
벗겨지지 않음 롤을 따라 재단선이 밀림, 권출 방향 오류

여러 스티커가 라이너 하나를 공유하므로 시트가 언제나 더 저렴하다는 생각이 흔하지만, 모양이 촘촘히 네스팅될 때만 맞는 말입니다. 큰 로고 하나와 작은 아이콘 세 개로 구성된
시트는 디지털 커터로 재단한 낱장 네 장보다 필름을 더 낭비할 수 있습니다. 롤은 대량 생산 시 라벨당 비용을 낮추지만 코어, 권취, 롤 라벨 작업이 추가되며, 이 부담은 짧은 생
산보다 긴 생산에서 더 작게 느껴집니다.

여섯 단계로 형태를 고르는 방법은?

1단계: 누가 스티커를 부착하는지 정하기

기계가 부착한다면 답은 롤이며, 나머지 선택은 모두 어플리케이터에 따라 정해집니다. 라인 엔지니어나 위탁 포장업체에 어플리케이터 모델, 수용 가능한 코어 직경, 장착 가능한 최
대 롤 크기, 그리고 롤에서 풀려 나올 때의 라벨 방향인 권출 위치를 문의하세요. 권출 위치가 잘못 맞춰져 감긴 맞춤 스티커 롤은 거꾸로 또는 옆으로 공급되며, 나중에 다시 감는



일은 추가 작업이 됩니다. 사람이 손으로 부착한다면 2단계로 넘어가세요.

2단계: 함께 전달되는 디자인 수 세기

수령자 한 명이 브랜드 세트, 제품 안전 아이콘, 수집용 팩처럼 세 가지에서 여덟 가지 디자인을 한꺼번에 받아야 한다면, 시트가 세트를 한데 묶어 주어 포장 작업이 여러 번이 아니
라 한 번의 집기로 줄어듭니다. 수령자마다 디자인 하나씩만 받는다면, 낱장은 아무도 원하지 않은 스티커를 인쇄하는 낭비를 피해 줍니다.

3단계: 포장에 맞는 형태 고르기

시트는 평평하게 놓이므로 폴리백, 키트 박스, 소매용 슬리브에 잘 맞고, 인쇄된 시트가 팩 자체의 진열 카드 역할을 할 수도 있습니다. 낱장은 봉투에 수량별로 담거나 발송 봉투에
낱개로 넣으므로, 미리 수량을 맞춰 포장할지, 묶음 크기는 얼마로 할지 지정하세요. 롤은 박스에 담겨 오므로, 생산 배치 수량과 맞고 작업자가 교대 중간에 이어 붙이지 않도록 롤
당 라벨 수를 공급업체에 알려 주세요.

4단계: 인쇄만이 아니라 취급 비용까지 계산하기

견적에는 인쇄와 재단 비용이 들어 있습니다. 실제 개당 비용에는 납품 이후에 일어나는 일, 즉 세기, 봉투 담기, 떼기, 부착하기도 포함됩니다. 손 부착을 없앨 수 있다면 단가가
조금 높은 롤이 가장 저렴한 선택일 수 있고, 시트는 여덟 번의 집기를 한 번으로 줄여 낱장보다 유리할 수 있습니다. 공급업체에 같은 아트워크를 두 가지 형태로 견적받아 동일한
조건에서 비교하고, 개당 인건비 추정치를 직접 더하세요.

5단계: 재고가 어떻게 움직일지 모델링하기

시트는 디자인 간 비율을 고정합니다. 디자인 여섯 개짜리 시트에서 한 디자인이 나머지보다 두 배 빨리 소진되면, 다른 다섯 디자인은 남아 있는데 그 디자인만 떨어집니다. 낱장은
디자인별로 재입고할 수 있지만 SKU와 보관함이 늘어납니다. 롤은 적은 SKU에 많은 수량을 담지만, 품질 문제가 흩어진 낱개가 아니라 롤 전체나 로트 전체에 영향을 주는 경
향이 있으므로 로트 추적이 필요합니다.

6단계: 재단 방식을 발주서에 명시하기

"시트 키스컷", "관통 컷 낱장", "키스컷 롤, 매트릭스 제거"처럼 쉬운 말로 적고, 인쇄 파일과 별도로 벡터 재단선을 첨부하세요. 모호한 표현은 대부분의 형태 관련 불만의 근
본 원인입니다. "다이컷"이 한 공급업체에는 관통 컷 낱장을, 다른 공급업체에는 키스컷 모양을 뜻할 수 있기 때문입니다. 안쪽 모서리가 좁거나 연결 브리지가 가는 맞춤 다이컷 비
닐 스티커라면, 전량 생산을 승인하기 전에 선택한 형태로 실물 재단 샘플을 요청하세요.



판촉 키트, 소매 팩, 생산 라인에는 어떤 형태가 맞나요?

용도 권장 형태 이유 RFQ에 명시할 사항

온보딩 또는 판촉 키트 시트 키트당 한 번만 집으면 되고, 전체 세트가 항상 함께 도착 시트 외곽선, 시트당 디자인 수, 키트 인서트에
맞는 시트 크기

소매 스티커 팩 시트 또는 슬리브에 담은
낱장

시트는 진열 카드를 겸하고, 낱장은 랜덤 봉투 팩이나 골라 담기 팩에
적합

걸이 구멍 또는 헤더 영역, 평평한 포장, 팩당 수
량

행사 및 전시회 증정품 낱장 직원이 한 장씩 나눠 주며, 원하지 않는 디자인으로 낭비되는 것이 없음 묶음 수량, 전체 수량에 대한 디자인 배분

이커머스 발송 봉투 인서트 낱장 또는 소형 시트 구부리지 않고 납작한 발송 봉투에 들어가며, 소형 시트에는 관리 안내나
재주문 그래픽을 담을 수 있음 인서트 최대 크기, 봉투 포장 또는 낱개

생산 라인 제품 라벨링 롤 어플리케이터에는 연속 라이너, 일정한 피치, 확정된 권출 방향이 필요 코어, 최대 외경, 간격, 권출 위치, 롤당 라벨
수

대량 박스 및 발송 봉투 봉
인 핸드 디스펜서용 롤 시트를 떼는 것보다 빠르고 손가락이 접착면에 닿지 않음 디스펜서 호환성, 롤당 라벨 수

자산 및 시리얼 태깅 연속 번호 데이터가 들어
간 시트 또는 롤 번호 순서가 유지되며, 흩어진 낱장은 그렇지 못함 번호 범위, 순서 방향, 위치당 번호 하나

혼합 프로그램도 흔합니다. 한 브랜드가 제품 라벨용 롤은 포장 라인으로 보내고, 같은 아트워크의 다이컷 스티커 시트는 소매 파트너에게 보낼 수 있습니다. 둘 다 계획한다면 인쇄
는 한 번, 후가공 경로는 두 가지로 요청하여 형태가 달라도 색상이 일치하도록 하세요.

형태별로 무엇을 검사해야 하나요?
형태마다 실패하는 방식이 다르므로 입고 검사도 형태별로 달라야 합니다. 아래 점검은 자, 타이머, 테스트 표면만 있으면 되며 실험실이 필요하지 않습니다.

형태 점검 항목 측정 방법 반품 또는 상위 보고 기준
시트 키스컷 깊이 무작위 시트에서 스티커 20장을 연속으로 떼어 보기 스티커가 찢어지거나 라이너에 남거나 라이너까지 잘림
시트 인쇄-재단 정합 인쇄 가장자리와 재단선 사이의 최대 어긋남 측정 어긋남이 시안 단계에서 합의한 허용 오차를 초과
낱장 가장자리 품질 사광 조명 아래에서 재단 가장자리 확인 수분이 스며들어 들뜨게 되는 섬유질 또는 거친 가장자리
낱장 라이너 시작부 손으로 떼기 시작하는 데 걸리는 시간 측정 직원이 도구를 쓰거나 스티커를 구부려야 떼기 시작할 수 있음



형태 점검 항목 측정 방법 반품 또는 상위 보고 기준
롤 롤을 따라 재단 밀림 롤의 시작, 중간, 끝에서 정합 측정 롤을 따라 밀림이 커짐. 구매자들이 긴 생산에서 보고하는 문제임
롤 권출 및 이음매 실제 어플리케이터에 롤 하나를 장착 방향 오류, 표시 없는 이음매, 또는 라이너에 매트릭스가 남아 있음
공통 대상 표면 접착력 샘플을 부착하고 7일 및 14일째에 가장자리 확인(습윤 사이클 포함) 14일 이전에 모서리나 폭이 좁은 부분이 들뜸
공통 추적성 소재 로트와 롤 또는 배치 번호 기록 카톤이나 롤 라벨에 로트 번호 없음

추적성은 결함이 로트 전체에 영향을 주기 때문에 롤에서 가장 중요합니다. 공개된 안전 리콜 기록을 보면 로트 단위 결함이 얼마나 좁게 규정될 수 있는지 알 수 있습니다. 한 연방
리콜 보고서는 단일 로트의 시인성 테이프 롤 244개를 대상으로 했는데, 이 테이프는 다른 측정 각도에서는 통과했으나 단 한 각도에서 요구값에 못 미쳤습니다 (NHTSA 리
콜 보고서 23E-033[1]). 다이컷 스티커는 규제 대상 테이프가 아니지만 교훈은 그대로 적용됩니다. 롤 라벨마다 로트 번호가 표시되어 있으면 문제를 전체 주문이 아니라 한
로트로 한정할 수 있습니다. 규제 대상 차량 장비의 리콜 이력은 다음 데이터베이스에서 조회할 수 있습니다: NHTSA 안전 문제 데이터베이스[2].

가공 중 열 노출은 흔히 건너뛰는 두 번째 점검 항목입니다. 최종 재단 전에 스티커를 건조나 경화 공정에 통과시키더라도, 그 뒤에 표면 필름과 라이너가 깔끔하게 재단되어야 합니
다. 텍사스 교통부의 검증 스티커 사양은 시팅과 라이너 조합이 최대 360°F(182°C)까지 건조한 뒤에도 접착제 번짐이나 갈라짐 없이 다이컷이 가능할 것을 요구합니다
(TxDOT DMS-8391[3]). 이 요구 사항은 열 공정이 포함된 모든 시트 또는 롤 프로그램에 유용한 기준이 됩니다.

반사 필름을 쓰면 형태에 따라 무엇이 달라지나요?
반사 비닐은 모든 형태 선택에 더 큰 부담을 줍니다. 일반 광택 PVC보다 두껍고 뻣뻣하며(인쇄 가능한 반사 표면 필름은 대체로 약 130–160 μm로 보고되는 반면 광택
PVC는 약 70–100 μm), 공기 배출 채널이 없고 접착제 점착력이 강합니다. 실제로는 형태별로 세 가지 조정이 필요하다는 뜻입니다.

시트: 사용 가능한 키스컷 깊이 범위가 더 좁으므로 위의 20회 박리 테스트가 더욱 중요합니다. 인쇄 업계 전문가들에 따르면 글라스 비드 반사 필름은 일반 플로터로
키스컷할 수 있지만, 프리즘형 필름은 보통 플랫베드나 레이저 커터가 필요합니다.
낱장: 모서리를 둥글게 하면 뾰족한 모서리보다 오래 갑니다. 뻣뻣한 필름은 뾰족한 끝과 안쪽의 좁은 모서리에서 가장 먼저 들뜨기 때문입니다.
롤: 어플리케이터가 더 두꺼워진 필름도 박리 플레이트에서 라벨이 말리지 않고 처리할 수 있는지 확인하세요. 전량 생산 주문을 확정하기 전에 시험용 롤을 요청하세요.

밝기 주장에는 측정 방법도 함께 제시되어야 합니다. 재귀반사는 정해진 기하 조건에서 측정되며, 미국 표지 매뉴얼은 최소 유지 수준을 관측각 0.2°, 입사각 −4.0°에서 규정
합니다 (FHWA MUTCD, 제2A장[4]), 그리고 계측기 시험은 아래 규격에 정의되어 있습니다: ASTM E810[5]. 유형 이름은 헷갈리기 쉽습니다. 미국은 두 가지
국가 시팅 분류를 사용하며, 유형 번호가 반드시 상대적 성능을 나타내는 것은 아닙니다 (Manual of Traffic Signs[6]). 주 정부 기관들은 시팅 유형을 구분하는 시각
적 식별 가이드를 직접 발행하기도 합니다 (MnDOT 시팅 식별 가이드[7]).

https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.trafficsign.us/signsheet.html
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf


마지막으로, 형태가 바뀐다고 해서 장식용 반사 스티커의 법적 지위가 바뀌지는 않습니다. 상업용 차량에서 추가 재귀반사 표면은 필수 반사체와 함께 사용할 수는 있으나 대체할 수
는 없습니다 (49 CFR § 393.26[8]), 그리고 안전모에 붙인 스티커가 착용자의 복장을 고시인성 의류로 바꿔 주지도 않습니다. 근거 규격: ANSI/ISEA
107-2020[9]. 재질 등급, 아트워크 규칙, 장식과 규제 대상 시인성 사이의 경계는 다음 페이지에서 다룹니다: 반사 다이컷 스티커 페이지.

FAQ
FAQ: 다이컷 스티커 시트가 낱장보다 저렴한가요?

꼭 그렇지는 않습니다. 모양이 촘촘히 네스팅되고, 포장할 때 여러 번의 집기가 한 번으로 줄어드는 경우에는 시트가 비용을 절감합니다. 큰 디자인과 작은 디자인이 한 시트에 섞여
남는 필름이 생기거나, 시트의 한 디자인이 나머지보다 훨씬 빨리 소진되면 비용이 더 듭니다. 같은 아트워크로 두 형태의 견적을 모두 받고, 비교하기 전에 자체 취급 인건비를 더하
세요.

FAQ: 서로 다른 디자인을 시트 1장에 함께 담을 수 있나요?

네, 이것이 시트를 선택하는 가장 큰 이유입니다. 단점은 비율이 고정된다는 점입니다. 모든 시트가 같은 구성이라 한 디자인만 부족해도 세트 전체를 다시 주문해야 합니다. 사용량
이 고르지 않다면, 많이 쓰는 디자인은 별도 시트로 빼거나 낱장으로 전환하세요.

FAQ: 롤도 손으로 부착할 수 있나요?

네. 핸드 디스펜서를 쓰면 롤로 박스 봉인과 배치 라벨링을 빠르게 할 수 있고, 사용자가 접착면에 손을 대지 않습니다. 반대는 통하지 않습니다. 시트와 낱장은 자동 어플리케이터에
공급할 수 없으므로, 기계 공정이 있는 프로그램은 처음부터 롤로 견적받아야 합니다.

FAQ: 스티커 시트에서 키스컷과 다이컷의 차이는 무엇인가요?

시트에서는 각 스티커를 비닐과 접착제만 키스컷하므로, 온전히 남은 라이너에서 스티커가 떨어집니다. 시트의 바깥 가장자리는 비닐과 라이너를 함께 자르는 관통 컷입니다. 다이컷
낱장은 아트워크 윤곽을 따라 관통 컷하므로 라이너가 스티커 모양을 따릅니다.

FAQ: 롤 견적을 받으려면 공급업체에 무엇을 알려 줘야 하나요?

어플리케이터 또는 디스펜서 모델, 코어 내경, 롤 최대 외경, 롤당 라벨 수, 라벨 간격, 라벨 방향과 권출 위치, 그리고 매트릭스를 제거할지 여부입니다. 이 정보를 모른다면 어플
리케이터 스핀들과 현재 사용 중인 롤을 찍은 사진만으로도 공급업체가 대개 확인해 줄 수 있습니다.

FAQ: 반사 스티커도 시트와 롤 형태로 만들 수 있나요?

네, 다만 재단 관리가 더 엄격해야 합니다. 반사 필름은 더 두껍고 뻣뻣하므로, 시트의 키스컷 깊이와 롤의 라벨 말림은 모두 실물 샘플로 확인해야 합니다. 프리즘형 필름은 글라스
비드 필름보다 일반적으로 키스컷이 더 어렵고, 플랫베드나 레이저 재단이 필요한 경우가 많습니다.

핵심 요약
모든 롤에 로트 번호를 넣어 결함을 한정할 수 있게 하세요. — 연방 리콜 한 건이 단일 로트의 롤 244개를 대상으로 했으며, 한 측정 각도에서 기준에 미달했습니다
(출처)
열 처리 공정이 시트와 롤의 재단 품질을 해치지 않는지 확인하세요. — 주 교통부 사양은 시팅과 라이너가 최대 360°F / 182°C까지 건조한 뒤에도 다이컷이
가능할 것을 요구합니다 (출처)
반사 밝기 주장은 측정 기하 조건과 함께 요청하세요. — 미국 표지 매뉴얼은 관측각 0.2°, 입사각 −4.0° 조건을 사용합니다 (출처)
계측기 시험은 "멀리서도 보임"이 아니라 정해진 각도 범위를 다룹니다. — ASTM E810 적용 범위: 관측각 0.1°–2.0°, 입사각 최대 60° (출처)
차량에 붙이는 반사 스티커는 필수 반사체에 더하는 것일 뿐, 대체할 수 없습니다. — 같은 색상이 아닌 한 필수 등화장치나 반사체로부터 최소 3인치 떨어져야 합니다
(출처)

먼저 형태를 정하고, 그다음 견적을 받으세요
형태를 고르는 가장 확실한 방법은 스티커를 마지막으로 다루는 사람의 손, 또는 마지막 기계에서 거꾸로 거슬러 올라가는 것입니다. 기계 부착이면 롤입니다. 수령자 한 명당 여러

https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
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https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26


디자인이면 다이컷 스티커 시트입니다. 수령자 한 명당 디자인 하나면 낱장입니다. 형태가 정해지면 주문서에 재단 방식을 분명히 적고, 샘플로 형태별 점검을 실시하며, 첫 납품부터
로트를 추적하세요.

프로그램에 반사 필름이 포함된다면(키트용 시트든, 행사용 낱장이든, 라벨링 라인용 롤이든) 아트워크, 부착할 표면, 부착 방법, 그리고 생각하고 계신 형태를 보내 주세요. 소재와
재단이 구현할 수 있는 범위를 확인한 뒤 견적을 보내 드리겠습니다. RFQ 세부 정보를 공유하려면 반사 다이컷 스티커 제품 페이지 에서 시작하세요.
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미국표준협회(ANSI) / 국제안전장비협회(ISEA), ANSI/ISEA 107-2020 고시인성 안전 의류.9.
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020 ↩
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https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-reflective-die-cut-stickers.html
https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
https://www.trafficsign.us/signsheet.html
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetingIDguide.pdf
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393.26
https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020

