


롤 선인쇄 라벨 vs. 자체 인쇄용 무지 원단: 운영·포장 관리자를 위한 선택 가이드

Details

빠른 답: 하나의 디자인을 장기간 대량으로 반복하고, 풀컬러나 라미네이트 필름 마감이 필요하며, 변경이 거의 없다면 컨버터에서 롤 선인쇄 라벨을 주문하세요. SKU가 많고 소
량 배치로 생산하거나 라벨 대부분이 로트 코드, 날짜, 중량, 바코드라면 열전사 프린터로 무지 롤 원단을 자체 인쇄하세요. 식품·음료·퍼스널케어 라인 상당수는 두 방식을 함께 씁
니다. 브랜드 패널은 컨버터가 인쇄한 롤로 처리하고, 가변 데이터는 자체 덧인쇄로 처리합니다.

이 선택은 흔히 “완성된 라벨을 살 것인가, 프린터를 살 것인가”로 단순화됩니다. 하지만 이런 틀은 실제 비용 요인을 가립니다. 이 가이드는 다섯 가지 측정 가능한 요소로 두 방
식을 비교합니다. SKU 수, 라벨에서 가변 데이터가 차지하는 비중, 디자인 버전별 생산 수량, 그리고 총 부착 라벨당 비용입니다. 여기에 각 방식이 라인을 멈추게 할 수 있는 경
로까지 다룹니다. 이 글은 색상을 고르는 사람이 아니라 충진 또는 포장 일정을 책임지는 사람을 위해 썼습니다.

롤 라벨 결정이 자주 빗나가는 이유
대부분의 팀은 컨버터의 단가 견적을 무지 라벨 한 박스와 리본 비용과 비교합니다. 하지만 이 비교에는 비용이 큰 세 가지가 빠져 있습니다. 쓸모없어지는 재고, 프린터 앞의 인건비,
그리고 라인이 멈춘 시간입니다.

재고 폐기는 팀들이 가장 자주 놓치는 비용입니다. 의료 포장 분석가들은 선인쇄 라벨 재고가 창고에 쌓여 있다가 규제 개정, 디자인 수정, 단종 제품 때문에 결국 폐기되는 일이 있
다고 설명합니다[1]. 식품 브랜드는 2026년에 구체적인 사례를 겪었습니다. 캘리포니아의 AB 660은 2026년 7월 1일 이후 제조되는 식품에 표준화된 날짜 문
구(“BEST if Used by”, “USE by”)를 사용하도록 요구하며, 소비자 대상 ‘sell by’ 표기는 금지합니다[2]. 고정 디자인에 예전 날짜 문구가 인쇄된 롤은 캘리
포니아로 출하하는 제품에는 폐기 대상이 되었습니다.

가동 중단은 두 번째로 자주 놓치는 비용입니다. 저희 조사에서 확인된 구매자 불만 중에는 라벨 500개가 125개짜리 롤 네 개로 나뉘어 납품되어, 라벨 125개마다 어플리케
이터를 멈추고 롤을 교체해야 했다는 사례가 있습니다. 라벨 가장자리로 접착제가 번져 나와 대략 라벨 100개마다 어플리케이터를 청소해야 했다는 사례도 있습니다. 자체 인쇄는
다른 방식으로 문제가 생깁니다. 프린트헤드 마모, 배치 도중 리본 소진, 작업자가 잘못된 템플릿을 불러오는 경우 등입니다. 어느 쪽도 위험이 없지 않으며, 위험이 놓이는 지점이
다를 뿐입니다.

https://www.healthcarepackaging.com/leaders-new/labeling-marking-coding/article/22970531/the-label-nobody-counted-why-labeling-is-regulated-packagings-overlooked-sustainability-problem
https://www.healthcarepackaging.com/leaders-new/labeling-marking-coding/article/22970531/the-label-nobody-counted-why-labeling-is-regulated-packagings-overlooked-sustainability-problem
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false


해결책은 필드별, SKU별로결정하는 것입니다. 이때 견적 비교가 아니라 부착 라벨당 비용 모델을 사용하세요.
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롤 선인쇄 라벨 vs. 무지 롤 원단: 각 방식의 의미
컨버터 인쇄 롤 (롤 인쇄 라벨이라고도 합니다)은 그래픽이 이미 인쇄된 상태로 도착합니다. 컨버터가 플렉소 또는 디지털 인쇄기로 라벨을 인쇄하고, 대개 라미네이트나 바니시를
더한 뒤 다이컷하여, 고객사의 언와인드 사양에 맞춰 코어에 감아 줍니다. 잉크가 인쇄 속도에 맞춰 경화되므로 색상, 커버리지, 내스크래치성은 대체로 데스크톱 장비보다 우수합니
다. 그 대신 디자인이 바뀔 때마다 새로운 생산 작업이 됩니다. 구조 자체(표면재, 접착제, 이형지)가 궁금하시다면 저희 제품 페이지에서 감압식 롤 라벨이 어떻게 만들어지는지를
설명합니다. 이 가이드에서는 그 내용을 반복하지 않습니다.

무지 롤 원단 은 그래픽이 없는 동일한 감압식 구조입니다. 사용 현장에서 직접 인쇄하며, 흔히 쓰이는 기술은 세 가지입니다.

열전사: 가열된 프린트헤드가 리본의 잉크를 녹여 라벨에 옮깁니다. 내구성이 좋고 바코드를 인쇄할 만큼 선명하며, 레진 리본을 쓰면 필름에도 잘 접착됩니다. 출력은 보
통 1색입니다.
감열: 감열지가 프린트헤드 아래에서 발색하므로 리본이 필요 없습니다. 이미지가 열과 빛에 바래기 때문에 배송 라벨에는 적합하지만 진열대에 놓이는 제품에는 맞지 않습
니다.
데스크톱 컬러 잉크젯 롤 프린터: 소량 생산에서 풀컬러를 구현합니다. 처리 속도, 라벨당 잉크 비용, 내수성은 원단과 코팅에 크게 좌우됩니다.

시장 상황도 시점 판단에 중요합니다. Smithers 보고서에 따르면 감압식 라벨은 금액 기준 포장 라벨 시장의 61.9%를 차지합니다[3]. 디지털 인쇄가 라벨 물량에서 차지
하는 비중은 상승할 전망이며(7.0%, 2024 to 11.3%, 2030), 플렉소는 여전히 전체 출력의 40% 이상을 차지합니다. 컨버터가 디지털 설비를 늘리면서 소량
선인쇄 작업의 단가가 낮아지고 있습니다. 그래서 몇 년 전에 계산해 둔 손익분기점이 달라질 수 있습니다.

여섯 단계로 결정하는 방법
제품이 아니라 디자인 버전을 세세요. 맛 × 용량 × 시장 × 규제 변형 하나하나가 별개의 버전입니다. 맛 6종, 용량 2종에 캘리포니아용 날짜 패널이 따로 있는 제1.
품 라인의 버전은 24개이며, 6개가 아닙니다. 선인쇄의 경제성은 물량으로 정해지는데, 그 기준은 제품이 아니라 버전별 물량입니다..
모든 라벨을 고정 필드와 가변 필드로 나누세요. 고정 필드는 브랜드 그래픽, 성분표 패널, 색상 블록입니다. 가변 필드는 로트 코드, 날짜, 순중량, 가격, 일련번호, 바2.
코드입니다. FDA의 식품 추적성 규정에 따라 식품 추적 대상 목록(Food Traceability List)에 오른 식품은 주요 이벤트 전반에 걸쳐 추적성 로트 코
드(Traceability Lot Code)를 달아야 하며, 집행은 2028년 7월 20일 이전에는 시작되지 않도록 유예되었습니다[4]. 이런 필드는 미리 인쇄할 수 없
으므로, 라벨 대부분이 가변 데이터라면 자체 인쇄가 맞습니다.
재고 소진 개월 수를 디자인 변경 주기와 비교해 측정하세요. 한 버전에 대해 발주할 수량을 월간 사용량으로 나누세요. 그 재고가 해당 버전이 보통 디자인 변경 없이 유3.
지되는 기간보다 오래 간다면, 그 차이만큼은 폐기될 가능성이 높습니다. 이를 비용으로 계산하세요.
부착 라벨당 비용 모델을 만드세요. 아래 상자의 공식을 사용하세요. 소모품뿐 아니라 인건비와 폐기 손실도 포함하세요.4.
가동 중단 위험을 평가하세요. 라인이 한 시간 멈출 때 드는 비용을 추정하고, 방식별 예상 정지 횟수(가동 중단 섹션 참고)를 곱한 뒤, 그 결과를 모델에 더하세요.5.
확정하기 전에 시험 적용하세요. 같은 SKU로 컨버터 소량 작업과 자체 인쇄 배치를 각각 진행하세요. 둘 다 실제 용기에 부착한 뒤, 최소 48시간 안정화한 다음 가6.
장자리, 긁힘, 코드 판독성을 확인하세요. 접착력은 시간이 지나며 높아지므로 당일 점검은 판단을 그르칠 수 있습니다.

부착 라벨당 비용 = (라벨 또는 무지 원단 비용 + 리본/잉크 + 인쇄 인건비 + 장비 상각 + 교체(체인지오버) 시간 + 폐기 라벨 + 폐기 재고 + 가동 중단 비용) ÷
판매 가능한 포장에 도달한 라벨 수.

https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


모델은 디자인 버전별로 따로 계산하세요. 컨버터 가격이 관련될 때는 버전별 실제 연간 물량 기준으로 견적을 요청하세요. 간단 견적 양식에 입력하는 수량은 대개 적절한 입력값이
아닙니다.

롤 선인쇄 라벨이 유리한 경우와 그렇지 않은 경우

요소 컨버터 인쇄 롤이 유리 자체 인쇄 무지 원단이 유리 하이브리드 적합
SKU / 디자인 버
전 버전 수는 적고 각각 물량이 꾸준함 버전이 많고 신제품 출시나 시즌 한정 버전이 잦음 버전 간 공통 기본 디자인에 변형 항목만 덧

인쇄

가변 데이터 비중 거의 없음(브랜드 패널만) 라벨 대부분이 로트, 날짜, 중량, 가격 또는 일련번호 데이
터 고정 브랜드 그래픽 + 작은 가변 윈도

버전별 생산 수량 대량, 수요 예측이 안정적 소량, 불규칙하거나 주문 생산 기본 인쇄는 대량, 가변 인쇄는 소량 배치
색상 및 마감 풀컬러, 별색, 메탈릭, 라미네이트 1색 텍스트와 바코드(열전사); 기본 컬러(잉크젯) 고급 기본 인쇄 + 단색 코드

내구성 경화된 잉크와 라미네이트가 긁힘, 기름, 결로에
강함

필름 위 레진 열전사는 내구성이 좋고, 감열은 진열용으로
내구성이 부족함 리본과 탑코트의 호환 여부에 따라 다름

설비 및 인력 구입할 프린터 없음, 입고·보관·장착 프린터, 예비 프린트헤드, 리본, 작업자 시간 라인당 프린터 한 대, 단 라벨당 인쇄 시간은
짧음

재고 폐기 위험 재고 소진 중에 디자인이나 규정이 바뀌면 높음 낮음: 무지 원단은 범용 보통: 기본 디자인만 쓸모없어질 수 있음

대표적인 문제 유형 롤 분할 납품, 언와인드 방향 오류, 접착제 번짐,
납기 지연 프린트헤드 마모, 리본 불일치, 템플릿 오류, 코드 바램 리본이 탑코트와 맞지 않으면 번짐

표를 실무적으로 읽는 법은 이렇습니다. 어떤 버전에서 네 행 이상에 “컨버터”로 답하게 된다면 그 버전은 선인쇄로 구매하세요. 가변 데이터와 버전 수가 모두 자체 인쇄를 가리킨
다면, 물량이 안정될 때까지 해당 SKU는 무지 원단으로 유지하세요. 결과가 섞여 나오면 대부분 다음에 설명하는 하이브리드 방식이 맞습니다.

두 방식 모두에 적용되는 기술 점검이 두 가지 있습니다. 첫째, 롤 단위로 선인쇄 라벨을 사든 무지 라벨을 사든 접착제 문제는 같습니다. 식품 포장에는 공급업체가 보통 식품 포장
용 접착제를 규정하는 21 CFR 175.105[5]를 근거로 듭니다. 이 규정은 정해진 간접 접촉 조건에서의 접착제만 다룹니다. 라벨 전체를 인증하는 것이 아니며, 식품에 직접
부착하는 경우도 다루지 않습니다. 둘째, 공급업체가 라벨이 “박리 시험을 거쳤다”고 말한다면 어떤 시험법을 썼는지 물어보세요. ASTM D3330은 감압 테이프의 박리 접
착력을 측정하는 시험법으로[6], 규격 본문에서도 박리 값이 실제 사용 성능과 직접 대응하지는 않는다고 밝히고 있습니다. FTM 1은 라벨의 180° 박리를 300 mm/분
속도로 측정하며[7] 더 긴 안정화 시간도 허용합니다. 두 시험법의 결과는 직접 비교할 수 없습니다.

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
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하이브리드 방식: 컨버터 롤 + 자체 덧인쇄
식품, 커피, 건강기능식품, 퍼스널케어 라인에서 가장 흔한 해법은 일부러 비워 둔 영역이 있는 롤 인쇄 라벨을 구매한 뒤, 라인에서 열전사 장비로 로트, 날짜, 가격 데이터를 인쇄
하는 것입니다. 현장에서는 이렇게 하면 진열대 수준의 브랜딩을 유지하면서 가변 데이터를 유연하게 다룰 수 있다고 말합니다. 또한 폐기 위험이 날짜나 규정 문구보다 훨씬 드물게
바뀌는 브랜드 그래픽에만 한정됩니다.

하이브리드를 제대로 구현하려면 첫 인쇄 전에 컨버터와 세 가지 사양을 합의해야 합니다.

인쇄가 가능한 윈도. 라미네이트 처리되었거나 바니시가 두껍게 입혀진 필름은 왁스 및 왁스-레진 리본을 받아들이지 않을 수 있습니다. 가변 윈도에는 바니시를 입히지
않거나, 레진 리본이 탑코트에 접착되는지 확인하세요. 승인 전에 테이프 박리와 알코올 문지름 시험을 하세요.
프린트헤드 기준 윈도 위치. 빈 영역은 라벨이 지나갈 때 프린터가 인쇄하는 위치와 맞아야 합니다. 컨버터에는 라벨 크기만이 아니라 프린터의 인쇄 영역 오프셋도 전달
하세요.
코드를 자체 인쇄하는 경우의 바코드 품질. 유통 및 물류용 바코드는 GS1 일반 사양(릴리스 26.0, 2026년 일월)[8]을 따릅니다. 선형 코드의 인쇄 품질 등급
은 ISO/IEC 15416:2025[9]에 따라 매겨집니다. 업계 가이드는 보통 등급 C(2.0)를 소매 최소 기준으로 제시하지만, 해당 심볼의 요건은 GS1 표에서
확인하세요. 교대 시작 때마다 코드를 검증하세요. 프린트헤드 마모는 바가 불량해지는 것으로 가장 먼저 나타나기 때문입니다.

자체 인쇄로 가변 데이터를 처리하는 팀은 라이너 절감도 검토할 수 있습니다. 라이너리스 라벨은 전 세계 감압식 라벨 물량의 약 6%(2025년 기준)[10]를 차지했으며, 한 자
릿수 후반의 성장률로 커지고 있습니다. 호환되는 프린터가 필요하므로 라벨 교체가 아니라 장비 결정으로 접근하세요.

방식별 라인 가동 중단 위험
가동 중단은 두 방식의 차이가 가장 큰 부분인데도 견적서에는 거의 드러나지 않습니다. 방식별 문제 유형을 나열하고 각각에 담당자를 지정하세요.

https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications
http://committee.iso.org/standard/83390.html
https://www.labelandnarrowweb.com/linerless-labels/


컨버터 인쇄 롤은 인계 단계에서 문제가 생깁니다. 흔한 문제는 언와인드 방향 오류, 어플리케이터에 맞지 않는 코어나 외경, 작은 롤로 쪼개진 주문, 다이컷 가장자리로 이동하는
접착제입니다. 대부분은 서면 롤 사양서로 예방할 수 있습니다. 저희 제품 페이지에서는 첫날부터 바로 가동되는 롤을 지정하는 방법을다루므로 체크리스트는 여기서 반복하지 않습니
다. 접착제 번짐은 배합의 문제이며, 이와 관련해 2023 PSTC 기술 문서는 실험실 정적 전단 값이 대략 1,000분(1 in × 1 in × 1 kg) 미만이면 다이와 롤러
에 접착제가 쌓이는 경고 신호라고 지적합니다[11]. 컨버터에 이 점을 물어보는 것은 충분히 타당합니다. 납기 시점도 위험 요소입니다. 안전 재고는 교정쇄(시안) 승인에 걸리는 시
간을 포함해 현실적으로 가장 긴 재주문 주기를 감당하도록 잡으세요.

자체 인쇄는 운영 중에 문제가 생깁니다. 프린트헤드가 마모되면 점이 빠지기 시작하고, 그 영향이 바코드에 가장 먼저 나타납니다. 라벨 롤보다 짧은 리본은 롤 중간에 추가 교체를
일으킵니다. 작업자가 잘못된 템플릿이나 날짜 형식을 선택할 수 있는데, 이는 외관상 문제가 아니라 규정 준수 오류입니다. 리본 길이를 라벨 수량에 맞추고, 작업자가 직접 입력하
지 않고 목록에서 고르도록 템플릿을 잠그고, 라인마다 예비 프린트헤드를 비축해 위험을 줄이세요. 진열대에 놓이거나 열 가까이에 있을 제품에는 감열 원단을 절대 쓰지 마세요.

방식별로 라벨 10,000개당 정지 횟수를 자체 기록으로 추정하고, 정지 한 시간당 비용을 곱한 뒤, 그 값을 부착 라벨당 비용 모델에 더해 보는 것이 유용합니다. 견적이 더 낮
은 방식이 가동 중단 비용을 반영하면 오히려 불리해지는 경우가 많습니다.

FAQ
FAQ: 선인쇄 롤 라벨에 로트 코드와 날짜를 추가할 수 있나요?

네. 컨버터에 바니시를 입히지 않은 인쇄 가능 윈도를 남겨 달라고 요청하고, 열전사 리본이 그 위에 접착되는지 확인하세요. 첫 양산 작업을 승인하기 전에 테이프 박리와 알코올 문
지름 시험을 하세요.

FAQ: 롤 라벨을 자체 인쇄할 때 열전사와 감열 중 무엇을 써야 하나요?

진열대, 저온 유통, 빛에 노출되는 환경의 제품에는 열전사를 쓰세요. 감열 이미지는 열과 빛에 바래므로 수명이 짧은 배송·물류 라벨에 적합하며 제품 라벨에는 맞지 않습니다.

FAQ: 데스크톱 컬러 롤 프린터가 컨버터 인쇄를 대체할 수 있나요?

매우 소량, 시제품, 잦은 시즌 한정 버전에는 쓸 만합니다. 대량 생산이라면 실제 용기에서 라벨당 잉크 비용, 인쇄 속도, 내수성을 확인하고, 버전별 실제 물량 기준의 컨버터 견적
과 비교하세요.

FAQ: SKU가 몇 개부터 자체 인쇄가 타당한가요?

정해진 기준은 없습니다. 중요한 것은 디자인 버전별 물량과 각 버전이 얼마나 자주 바뀌는가입니다. 주문한 재고가 일반적인 디자인 수명보다 오래 간다면, 폐기 비용만으로도 무지

https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


원단이나 하이브리드 방식이 유리한 경우가 많습니다.

FAQ: 자체 인쇄하면 규정 준수가 쉬워지나요?

변경을 더 빠르게 할 수 있습니다. 예를 들어 캘리포니아 AB 660에 맞춰 날짜 문구를 바꿀 수 있습니다. 그와 동시에 템플릿 관리, 바코드 검증, 접착제 적합성에 대한 책임을
우리 팀이 지게 되는데, 컨버터를 쓰면 이 부분을 컨버터가 함께 맡습니다.

FAQ: 선인쇄 롤의 최소 주문량과 납기는 어느 정도로 보면 되나요?

크기, 소재, 마감, 롤 사양에 따라 다릅니다. 디자인 버전별 연간 물량과 어플리케이터 정보를 담아 견적을 요청하면 실제 작업에 맞는 수치를 받을 수 있습니다.

핵심 요약
소량 선인쇄 작업이 저렴해지고 있으니 예전 손익분기 계산을 다시 점검하세요. 디지털의 라벨 물량 비중은 7.0%(2024)에서 11.3%(2030)로 상승할 전
망입니다 (출처)
규제 문구가 바뀌면 선인쇄 재고가 폐기물이 될 수 있습니다. 캘리포니아의 표준화된 날짜 용어는 2026년 7월 1일 이후 제조된 식품에 적용됩니다 (출처)
추적성 코드는 가변 데이터이므로 자체 인쇄 공정을 계획하세요. FDA의 식품 추적성 규정 집행은 2028년 7월 20일 이전에는 시작되지 않도록 유예되었습니다
(출처)
자체 인쇄한 바코드는 세팅할 때 한 번 확인하고 끝내지 말고 정기적으로 검증해야 합니다. 인쇄 품질은 ISO/IEC 15416:2025에 따라 등급이 매겨집니다
(출처)
접착제 전단 특성을 컨버터에 문의해 어플리케이터의 번짐을 줄이세요. PSTC 문서는 정적 전단이 약 1,000분 미만이면 경고 신호라고 지적합니다 (출처)
어느 방식을 택하든 감압식은 여전히 지배적인 라벨 형태입니다. 금액 기준 포장 라벨 시장의 61.9%를 차지합니다 (출처)

결론
이 결정을 회사 단위로 내리지 마세요. 디자인 버전마다 따로 내리고, 재고 폐기 손실과 가동 중단까지 포함한 부착 라벨당 비용으로 판단하세요. 안정적이고 물량이 많은 풀컬러 디
자인은 컨버터 롤이 맞습니다. 변동이 크고 데이터 비중이 높은 소량 SKU는 무지 원단이 맞습니다. 그 사이에 있는 것은 모두 하이브리드 방식의 후보입니다. 분석 결과가 컨버터
인쇄 롤을 가리킨다면 용기, 어플리케이터 정보, 버전별 물량을 보내 주세요. 저희가 고객사 라인에 맞춰 사양을 정한 맞춤 롤 라벨을 견적해 드립니다.
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