


맞춤 스프레이 페인트 스텐실: 벽, 노면, 상자, 안전 표지용 설계 방법

Details
간단 답변: 맞춤 스프레이 페인트 스텐실은 절단하기 전에 네 가지 설계 결정을 내려야 제대로 작동합니다. 브리지는 글자 안쪽 아일랜드를 모두 붙잡으면서도 판독성을 해치지 않아
야 합니다. 스텐실 글꼴은 오버스프레이를 견디도록 카운터가 열려 있고 획이 충분히 굵어야 합니다. 오버스프레이 테두리는 작업에 맞는 크기여야 합니다. 시트 두께는 계획한 분사
횟수 동안 평평하게 유지되어야 합니다. 얇은 필름은 벽면 로고와 상자 표기에, 두꺼운 폴리에틸렌은 노면에 적합합니다.

맞춤 스프레이 페인트 스텐실은 롤러나 붓용 스텐실과는 다른 방식으로 실패합니다. 에어로졸 캔은 움직이는 공기와 고운 페인트 미스트를 모든 절단 가장자리 쪽으로 밀어냅니다. 시
트가 조금만 들떠도 미스트가 그 아래로 파고듭니다. 글자 중앙에 브리지가 없으면 펄럭이거나 떨어져 나갑니다. 글꼴의 카운터가 너무 좁으면 두 번 칠한 뒤 글자가 메워집니다. 많
은 사업 구매자가 현장에서야 이를 알게 됩니다. 매장 벽 로고가 흐릿하게 나오고, 주차 문구가 운전석에서는 얼룩처럼 보이며, 상자 번호는 세 번째 덧칠 뒤에 알아볼 수 없게 됩니
다.

해결책은 칠하는 요령이 아니라 설계 결정에 있습니다. 이 가이드는 브리지 배치, 스텐실 글꼴 선택, 오버스프레이 관리, 반복 분사에서 시트 두께가 어떻게 버티는지를 다룹니다. 이
어서 이 원칙을 에어로졸을 쓰는 네 가지 대표 작업, 즉 벽면 로고 브랜딩, 노면 마케팅과 주차 표시, 상자 및 장비 표기, 안전 표지에 적용합니다.
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맞춤 스프레이 페인트 스텐실은 다른 스텐실과 무엇이 다를까요?
스프레이 스텐실은 아트워크를 잘라 낸 마스킹 시트입니다. 절단된 개구부로 에어로졸 페인트가 표면에 닿고, 막힌 부분은 페인트를 차단합니다. 스프레이 작업에서는 붓이나 롤러 작
업보다 다음 세 가지 특성이 더 중요합니다:

가장자리 밀착. 절단 가장자리는 분사 기류가 밀어내는 동안에도 표면에 평평하게 붙어 있어야 합니다.
구조적 연속성. 닫힌 형태는 모두 시트와 이어져 있어야 합니다.
디자인 주위의 여백. 단단한 테두리는 목표 영역 밖으로 흘러나가는 미스트를 막을 만큼 충분히 넓어야 합니다.

재사용 필름 스텐실은 대부분 이축 연신 폴리에스터로 만들며, Mylar 같은 상표명으로 판매됩니다. 화학적으로는 포장재와 전기용 필름에 쓰이는 것과 같은 BoPET 계열입니
다 (BoPET 필름[1]). 고강도 노면 스텐실은 보통 저밀도 또는 선형 저밀도 폴리에틸렌 시트를 사용합니다. 무게가 더해지면 야외에서 시트가 들뜨지 않기 때문입니다. 저희
PET 스텐실이 무엇이며 어떻게 만들어지는지는 다음 페이지에서 다룹니다: 맞춤 재사용 PET 페인팅 스텐실 페이지 이 글은 스프레이 설계에 집중합니다.

https://scienceinfo.com/mylar-or-bopet-manufacturing-properties-uses/
https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-reusable-pet-stencils.html


브리지 배치: 판독성을 해치지 않고 글자를 온전하게 유지하기
브리지는 아일랜드를 시트의 나머지 부분과 이어 주는 얇은 스텐실 소재 띠입니다. 아일랜드란 O, A, B, D, P, R, 0, 6, 8 또는 9의 가운데처럼 닫힌 형태와 대부분 로
고의 안쪽 부분을 말합니다. 브리지가 없으면 아일랜드가 떨어져 나갑니다. 브리지가 너무 얇으면 몇 번 세척한 뒤 아일랜드가 찢겨 나갑니다. 브리지가 엉뚱한 위치에 있으면 칠해진
글자가 다른 글자로 읽힙니다.

오래 가는 폭 기준

레이저 컷 필름 스텐실은 브리지와 절단 요소 사이 간격의 최소 폭으로 보통 약 1 mm를 사용합니다. 그보다 가는 선은 서로 녹아 붙거나 찢어지기 쉽습니다. 더 두꺼운 시트와
큰 노면 글자에는 제작업체들이 대략 3 mm(약 1/8 in) 폭의 브리지가 더 잘 버틴다고 말합니다. 큰 아일랜드에서는 분사 기류가 브리지에 더 큰 힘을 가하므로 브리지 폭을
글자 크기에 비례해 키우세요. 12인치 O처럼 큰 카운터에는 보통 브리지 하나가 아니라 둘이 필요합니다. 브리지가 하나뿐이면 분사 중에 아일랜드가 덮개처럼 펄럭입니다.

글자를 읽기 좋게 유지하는 배치 규칙

획이 가장 굵은 곳에 브리지를 두고, 곡선이 가장 급한 지점이나 두 획이 만나는 곳에는 두지 마세요.
단어 전체에서 브리지를 하나의 공통 가로 띠에 정렬하세요. 일관된 띠는 의도된 스텐실 스타일로 읽히고, 제각각인 끊김은 손상으로 읽힙니다.
Q의 꼬리, e의 가로획, C와 O를 구분하는 틈처럼 글자를 구별하는 특징을 가로지르게 브리지를 놓지 마세요.
로고는 화면이 아니라 실제 칠할 크기에서 브리지가 들어간 아트워크를 확인하세요. 300% 확대에서는 보이지 않던 브리지가 벽에서는 마크를 반으로 갈라 놓을 수 있
습니다.

브리지 틈이 사라져야 할 때

일부 규격은 완성된 마크에 스텐실 틈이 남는 것을 허용하지 않습니다. 공항 노면의 경우 FAA의 공항 표지 권고 회람은 스텐실 템플릿으로 칠할 때 생기는 모든 틈을 메워야 한다
고 명시합니다 (FAA AC 150/5340-1M[2]). 많은 브랜드 가이드라인도 로고에 같은 기준을 요구합니다. 이런 경우 작업자가 붓질 한 번이나 짧은 두 번째 마스킹으로
보정할 수 있는 위치에 브리지를 두세요. 곡선이 아니라 직선 획 구간입니다. 또 다른 방법은 디자인을 두 겹의 스텐실로 나누어, 눈에 보이는 마크를 가로지르는 브리지가 어느 쪽에
도 필요 없게 하는 것입니다.

https://www.faa.gov/regulations_policies/advisory_circulars/index.cfm/go/document.information/documentID/1035908


읽기 쉬운 문자를 위한 스텐실 스프레이 페인트 글꼴 고르기
오버스프레이가 모든 가장자리를 흐리게 한 뒤에도 문자가 읽히는지는 글꼴 선택이 좌우합니다. 에어로졸 페인트는 모든 절단부에 약간의 후광을 만들기 때문에 그 후광 폭에 가까운
세부 요소는 사라집니다. 기성 스텐실 서체에는 이미 브리지가 포함되어 있습니다. 일반 글꼴을 스텐실로 바꿀 때는 위의 규칙에 따라 브리지를 직접 추가해야 합니다.

열린 카운터. a, e, g, s 안쪽 공간이 넓은 글꼴은 후광이 그 공간을 좁혀도 읽기 쉽습니다. 개구부가 좁은 좁은 폭 글꼴과 기하학적 글꼴은 가장 먼저 메워집니다.
고르고 굵은 획. 헤어라인 세리프와 대비가 강한 디스플레이 서체는 피하세요. 깔끔하게 절단하고 분사하려면 가장 작은 요소의 실용적인 하한은 약 1/4 in입니다. 선
이 가는 로고는 가늘게 줄이지 말고 키워야 합니다.
넉넉한 자간. 화면에서 적당해 보이는 정도보다 자간을 더 넓히세요. 오버스프레이는 카운터를 메우기 전에 글자 사이 틈부터 막습니다.
먼 거리용 대문자. 상자 코드, 장비 ID, 바닥 문구는 글자가 뚜렷이 떨어진 대문자일 때 더 빨리 읽힙니다. 6, 8, 9 같은 숫자는 서로 혼동되지 않도록 브리지 위치
를 달리해야 합니다.

공공 도로는 특수한 경우입니다. 노면 문자 표시는 연방 교통통제설비 매뉴얼(MUTCD)에 정해진 서체와 배치를 따릅니다. 현행 본문은 11th 판 개정 1이며, 발행일은 십
이월 2025입니다 (FHWA MUTCD[3]). 노면 문구는 주행 중인 차량에서 제대로 읽히도록 길게 늘여 그립니다. 문자 표시 조항의 해석에 따르면 일반 도로에서 글자 높
이는 약 6 ft(제한속도 25 mph 이하), 약 8 ft(30 mph 이상)로 제시됩니다 (MUTCD 제3부 요약[4]). 사설 주차장은 보통 훨씬 작은 문구를 사용합니다. 도
로 기준 높이를 주차장에, 주차장 기준 높이를 도로에 적용하지 말고, 해당 부지에 어떤 규정이 적용되는지 먼저 확인하세요.

오버스프레이 관리는 스텐실 파일에서 시작됩니다
도장 기술로 오버스프레이를 줄일 수는 있지만 그 한계는 스텐실 설계가 정합니다. 절단하기 전에 맞춤 스프레이 페인트 스텐실에 다음 관리 요소를 반영하세요:

작업에 맞게 테두리 크기를 정하세요. 노면 스텐실에는 보통 디자인 주위에 2–4 in의 단단한 여백을 둡니다. 표준 12인치 주차 문자에 대한 구매자 가이드는 최소1.
3 in를 권장합니다. 실내 밀폐 공간에서 분사하는 벽면 로고는 더 적어도 되지만, 테두리는 분사 동작이 닿는 범위 밖까지는 뻗어 있어야 합니다.
고정을 고려해 설계하세요. 필름 스텐실에는 절단 가장자리 근처에 테이프나 재부착형 접착제를 가볍게 분사한 부분이 붙을 수 있도록 막힌 영역을 남기세요. 노면용 시트2.
는 넓은 테두리가 있으면 개구부를 가리지 않고 무게추를 올리거나 시트를 밟을 공간도 생깁니다.
받침 없는 긴 돌출부를 피하세요. M의 안쪽 공간이나 화살표 축 사이처럼 긴 두 절단선 사이의 좁은 시트 띠는 바람이나 분사 기류에 가장 먼저 들뜹니다. 폭을 넓히거3.
나 가로 브리지를 추가하세요.
한 번에 두껍게 칠하지 말고 얇게 여러 번 분사하세요. 얇게 여러 번 칠하면 가장자리에 고이는 젖은 페인트가 줄어듭니다. 고인 페인트는 시트 밑으로 스며듭니다. 밸브4.
와 노즐 설계가 제각각이므로 일반적인 경험칙보다 캔 라벨에 인쇄된 분사 거리를 따르세요.
테두리 바깥까지 마스킹하세요. 벽이나 차량에서는 종이나 필름으로 마스킹을 스텐실 바깥 가장자리 너머까지 넓히세요. 노면에서는 분사하기 전에 풍향을 확인하세요.5.

https://mutcd.fhwa.dot.gov/kno_11th_Edition.htm
https://mutcd.info/mutcd-part-3-markings/


반복 분사에서 스텐실 두께가 버티는 방식
분사할 때마다 스텐실 위에 얇은 페인트 막이 남습니다. 이 페인트가 마르면서 수축해 시트를 잡아당깁니다. 분사가 거듭되면 이 응력 때문에 얇은 플라스틱이 말리거나 휩니다. 휜
스텐실은 더 이상 평평하게 놓이지 않고, 그때부터 번짐이 시작됩니다. 따라서 두께는 세척 사이에 스텐실이 견디는 분사 횟수와 야외에서의 거동을 결정합니다. 두께는 보통 mil
단위로 표기합니다. 한 mil은 0.001 in, 즉 0.0254 mm입니다.

시트 종류 두께 반복 분사 시 거동 유의할 점 대표 분사 작업

얇은 폴리에스터 필름 7–7.5 mil (≈0.18
mm)

가장자리가 가장 선명하고 세부 표현이 가장 섬세
합니다. 페인트가 쌓이면 가장 먼저 말립니다.

좁은 브리지가 찢어짐, 분사 기류에
들뜸

소형 로고, 1 in 미만의 세밀
한 문자, 소량 작업

중간 두께 폴리에스터
필름 10 mil (≈0.25 mm) 세부 표현과 강성의 균형이 좋습니다. 작업 사이

세척이 잘 됩니다.
거친 콘크리트나 아스팔트에서 가장
자리 들뜸

상자 및 장비 코드, 실내 벽면
브랜딩

두꺼운 폴리에스터 필
름 14 mil (≈0.36 mm) 더 많은 횟수 동안 형태를 유지하며, 드럼 측면

같은 완만한 곡면에도 휘어 붙습니다
아주 섬세한 부분이 사라지고, 접으
면 주름이 생김

반복 로고 작업, 매끄러운 기재
위 표지

폴리에틸렌 시트 60 mil, 약 1/16 in
(≈1.52 mm) 자체 무게로 제자리를 지킵니다 작은 획, 말아서 배송하며 생긴 형태

기억
가끔 하는 주차 및 창고 바닥
표시

폴리에틸렌 시트 125 mil, 1/8 in
(≈3.18 mm) 과도한 오버스프레이로 생기는 말림에 강합니다 무게, 몇 인치 미만 글자에서는 세부

표현이 떨어짐
빈번한 시공업체 라인 도색, 바
람이 센 현장

이 표를 정직하게 읽기 위한 두 가지가 있습니다. 첫째, 스텐실이 몇 번의 분사까지 견뎌야 하는지를 정하는 ASTM이나 ISO 시험은 없습니다. "수백 번"이나 "수천 번" 사용
할 수 있다는 주장은 판매업체의 설명이며, 실제 수명은 페인트 축적, 세척, 보관에 달려 있습니다. 둘째, 두꺼운 시트에는 실제 소재 규격이 있습니다. ASTM D4801은
0.25 mm(0.010 in) 이상 두께의 폴리에틸렌 시트를 다루며, 구매자가 노면용 시트를 지정할 때 쓸 공통 용어를 제공합니다 (ASTM D4801[5]). 예산에 맞는
소재를 고르는 데 도움이 필요하다면 맞춤 플라스틱 스텐실 제품 페이지를 이 가이드 대신 참고하세요.

분사 사이 수명 늘리기

마른 페인트는 구부려서 떼어내세요. 수성 또는 라텍스 페인트가 마르면 시트를 구부려 갈라지게 해 대부분 떼어낼 수 있습니다. 유성 페인트는 대체로 이렇게 벗겨지지
않으므로 세척해야 합니다.
평평하게 보관하세요. 스텐실을 말거나 접어 보관하면 플라스틱에 영구적인 형태 기억이 생기고, 접힌 주름은 번짐 선이 됩니다. 폴리에틸렌 스텐실이 말려서 도착했다면
처음 사용하기 전에 따뜻한 햇볕에 평평하게 펴 두는 것이 현장에서 흔한 해결법입니다.
열과 자외선 한계를 지키세요. 폴리에스터 필름은 약 250–254 °C에서 녹습니다. 장기 내자외선성이 낮으므로 야외 작업 사이에는 햇빛이 닿지 않는 곳에 보관하
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세요 (BoPET 기술 가이드[6]). 열로 녹여 도포하는 열가소성 표지 작업에는 플라스틱 스프레이 스텐실이 적합하지 않습니다.
수지를 표기하세요. 크거나 공용으로 쓰는 스텐실에는 ISO 11469의 플라스틱 일반 식별·표시 방식에 따라 소재 코드를 적어 두세요. 그러면 작업자가 어떤 용제를
써도 안전한지 알 수 있습니다 (ISO 11469[7]).

에어로졸 작업 네 가지 설계 노트

벽면 로고 브랜딩

브랜드 마크는 세부 요소가 가장 많고 승인도 가장 엄격하므로 벡터 원본에서 시작하세요. 가는 요소는 가늘게 줄이지 말고 키우고, 브리지 틈을 남길지 메울지 일찍 정하세요. 반투
명 필름은 작업자가 기존 건축 구조에 스텐실을 맞추는 데 도움이 됩니다. 질감이 있는 블록이나 벽돌에서는 시트가 아무리 평평해도 가장자리가 어느 정도 번지므로, 이를 보완하도
록 더 굵은 글꼴 두께를 쓰세요. 고객이나 파트너의 로고를 분사하기 전에는 상표권자의 서면 허가를 받으세요.

노면 마케팅과 주차 표시

야외 바닥 작업에는 바람, 거친 질감, 많은 분사량이 따르며, 그래서 이 작업에는 두꺼운 폴리에틸렌이 주로 쓰입니다. 새로운 공공 도로 표지는 11th 판 MUTCD를 따릅니
다. FHWA는 노면표시의 최소 재귀반사 유지 요건도 추가했는데, 이는 스텐실보다 페인트와 글라스 비드 선택에 더 큰 영향을 줍니다 (FHWA 노면표시 규정[8]).

장애인 주차에서는 바닥의 휠체어 기호만으로 충분하지 않습니다. ADA 규정은 국제 접근성 기호를 표시한 지상 표지판을 요구하며, 표지판 하단은 지면에서 최소 60 in 이상
높이에 설치해야 합니다 (ADA.gov 주차 안내[9]). 미국 접근위원회(U.S. Access Board)는 주 또는 지방 규정이 요구하더라도 주차 바닥면에 칠한 기호는 이러한
표지판을 대신할 수 없다고 밝힙니다. 연방 기준은 라인 색상도 주 및 지방 규정에 맡깁니다 (Access Board 주차 가이드[10]). 일부 주는 정확한 크기를 정해 두고 있습니
다. 예를 들어 캘리포니아는 최소 36 × 36 in의 바닥 기호를 요구합니다. 아트워크를 확정하기 전에 해당 부지가 있는 주의 규정을 확인하세요.

상자 및 장비 표기

이 작업은 반복이 많고, 문자가 작거나 중간 크기이며, 곡면이나 리브가 있는 표면인 경우가 많습니다. 중간 두께 필름은 드럼 측면과 상자 널 둘레를 따라 휘면서도 영숫자 코드를
선명하게 유지합니다. 장비 전체에서 코드가 똑같이 읽히도록 모든 문자 세트에 일관된 브리지 위치를 적용하세요. 같은 스텐실로 여러 색을 분사할 때는 페인트 층이 쌓이게 두지 말
고 색마다 세척하세요. 섞인 페인트 층은 고르지 않게 수축해 휨을 앞당깁니다.

안전 표지

바닥 화살표, "접근 금지" 구역, 위험 문구는 흔히 지게차 운전석에서도 한눈에 읽혀야 합니다. 굵은 산세리프 글자, 대문자, 넉넉한 테두리를 쓰세요. 브랜드에 맞춰 고른 색이 아
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니라 현장 안전 프로그램이 지정한 색을 사용하세요. 창고 바닥 스텐실은 사용 사이에 사람과 바퀴의 통행을 받으므로, 평평하게 유지되는 두꺼운 시트가 콘크리트 위에서 필름보다
오래갑니다. 작은 픽토그램과 큰 글자가 한 표지에 섞여 있다면 스텐실을 둘로 나누는 것도 고려하세요. 세부 기호에는 얇은 필름, 글자에는 두꺼운 시트를 쓰는 것입니다.

FAQ
FAQ: 스텐실 브리지 때문에 글자가 비전문적으로 보이나요?

무작위로 놓았을 때만 그렇습니다. 공통 가로 띠에 정렬한 브리지는 의도된 스텐실 스타일로 읽힙니다. FAA 공항 표지나 엄격한 브랜드 가이드라인처럼 틈이 허용되지 않는 경우
에는 한 번의 간단한 보정으로 메울 수 있도록 직선 획 구간에 브리지를 설계하거나, 2겹 스텐실을 사용하세요.

FAQ: 스텐실 하나로 실내 벽과 아스팔트 주차장을 모두 작업할 수 있나요?

잘 되는 경우는 드뭅니다. 벽 로고를 또렷하게 만들어 주는 얇은 필름은 거친 아스팔트에서 분사 기류에 들뜨기 쉽습니다. 야외에서 제자리를 지키는 두꺼운 폴리에틸렌은 세부 표현
을 잃습니다. 같은 마크를 두 곳에 모두 넣어야 한다면 각 표면에 맞는 크기로 두 가지 버전을 계획하세요.

FAQ: 맞춤 스텐실은 몇 번의 분사까지 견디나요?

이를 정하는 표준 시험은 없으므로 반복 사용 횟수 주장은 추정치로 받아들이세요. 구부려도 가장자리가 들떠 있거나, 브리지가 찢어지기 시작하거나, 같은 자리에서 페인트가 계속
번지면 스텐실을 교체하거나 다시 절단하세요. 마른 페인트를 제거하고 스텐실을 평평하게 보관하는 것이 어떤 단일 두께 선택보다 수명에 더 크게 기여합니다.

FAQ: 스텐실로 칠한 휠체어 기호만으로 주차 구획이 ADA 기준을 충족하나요?

아닙니다. 연방 규정은 지상 표지판을 요구하며, 표지판 하단까지의 높이는 최소 60 in 이상이어야 합니다. 주차 공간과 접근 통로의 치수, 주별 표시 규정도 함께 적용됩니다.
바닥 기호는 보완 수단일 뿐 대체 수단이 아닙니다.

FAQ: 시작하려면 어떤 아트워크가 필요한가요?

실제 칠할 크기와 1:1 비율로 그린 벡터 아트워크가 있으면 브리지와 테두리를 결정하기가 훨씬 쉽습니다. 파일 준비와 시안 확인 과정은 다음 페이지를 참고하세요: 맞춤 PET
스텐실 제품 페이지.

FAQ: 고객의 로고를 스프레이 페인트 스텐실에 사용해도 되나요?
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스텐실을 소유한다고 해서 디자인에 대한 권리가 생기는 것은 아닙니다. 특히 외부에 공개되는 부지의 노면 마케팅이라면, 상표를 절단하거나 분사하기 전에 브랜드 소유자의 서면 승
인을 받으세요.

핵심 요약
공항 스텐실 작업은 완성된 마크에 브리지 틈이 남지 않아야 합니다. — AC 150/5340-1M, 2019 서명 (출처)
공공 도로의 노면 문구는 길게 늘여 그리며 주차장 글자보다 훨씬 큽니다. — 약 6 ft(≤25 mph), 약 8 ft(≥30 mph) (출처)
현행 연방 표지 매뉴얼은 2023 발행판 이후 개정되었습니다. — 11th 판, 개정 1, 십이월 2025 (출처)
칠해서 만든 접근성 기호가 필수 표지판을 대신하지는 않습니다. — 표지판 하단은 지면에서 최소 60 in 이상 (출처)
노면용 폴리에틸렌은 공표된 표준에 따라 지정할 수 있습니다. — ASTM D4801: 0.25 mm(0.010 in) 이상 두께의 시트를 다룹니다 (출처)
폴리에스터 필름 스텐실에는 분명한 열 및 자외선 한계가 있습니다. — 녹는점 약 250–254 °C, 장기 내자외선성 낮음 (출처)

결론
좋은 맞춤 스프레이 페인트 스텐실은 절단하기 전에 분사를 염두에 두고 설계됩니다. 브리지는 가장 잘 버티면서 가장 덜 드러나는 곳에 두세요. 오버스프레이에도 카운터가 살아남는
글꼴을 고르세요. 테두리는 현장에 맞춰 정하고, 시트 두께는 분사 횟수와 야외 조건에 맞추세요. 이 네 가지를 제대로 정하면 같은 아트워크로 벽 브랜딩, 주차장 표시, 상자 코드
표기, 안전 구역 표시를 작업마다 깔끔하게 해낼 수 있습니다. 아트워크가 준비되면 저희 맞춤 재사용 PET 스텐실 페이지를 통해 보내 주시고, 필요한 크기와 수량에 맞는 시안과
견적을 요청하세요.
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