


생산 현장의 가죽 라벨: 청바지, 가방, 모자, 니트웨어에 부착하고 위치를 정하는 방법

Details

간단 답변: 가죽 라벨은 보통 네 가지 방식 중 하나로 부착합니다. 봉제(청바지, 니트웨어, 세탁 가능한 의류에 가장 적합), 리벳 고정(가방과 두꺼운 데님), 열접착(캡과 평평한
패널, 가급적 테두리 스티치로 보강), 그리고 분리형 행택으로 다는 고리형입니다. 제품 유형과 세탁 경로에 따라 방식을 고르고, 라인의 알맞은 단계에서 부착하세요. 어떤 방식을
쓰느냐에 따라 라벨이 의류보다 오래가기도 하고, 몇 번 세탁하면 떨어지기도 합니다.

최종 검토: 2026년 시월. 의류 및 액세서리 브랜드, 소싱 담당자, 공장 현장 관리자를 위해 작성했습니다.

대부분의 브랜드는 가죽 라벨의 아트워크를 승인하는 데 몇 주를 쓰면서, 그 라벨을 어떻게 부착할지는 몇 분 만에 정합니다. 이 불균형은 나중에 생산 단계에서 드러납니다. 효소 워
싱 전에 청바지에 패치를 봉제했더니 승인 샘플보다 색이 어둡고 물결치듯 울퉁불퉁하게 나오는 경우가 있습니다. 안감을 닫은 뒤에 가방 패널에 리벳을 박으려 하면 앤빌이 들어갈
공간이 없습니다. 니트 비니에 열압착한 태그는 첫 세탁 뒤 한쪽 모서리가 들뜹니다.

이런 불량은 라벨 자체에서 비롯되는 경우가 드뭅니다. 제품에 맞지 않는 부착 방식을 썼거나, 알맞은 방식을 라인의 잘못된 단계에서 적용했기 때문입니다. 이 가이드는 제품 유형별
로 라벨의 위치, 고정 방법, 그 작업이 공장 공정에서 놓이는 단계, 그리고 각 선택이 세탁 성능과 수명에 미치는 영향을 차례로 다룹니다.
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가죽 라벨에서 “부착 방식”이란
부착 방식은 세 가지 결정이 합쳐진 것입니다: 어떻게 라벨을 고정할지(실, 금속 부자재, 접착제, 끈), 어디에 제품의 어느 위치에 둘지, 언제 생산 순서의 어느 단계에서 붙일지입
니다. 재단·봉제 현장에서는 세 번째 결정이 앞의 두 가지만큼 중요합니다. 평평한 패널에 봉제해야 하는 라벨은 그 패널이 통 모양, 크라운 또는 닫힌 가방 본체가 된 뒤에는 붙일
수 없습니다.

라벨과 태그는 법적으로도 구분됩니다. 영구적으로 고정된 브랜드 패치는 라벨입니다. 끈에 매단 태그는 행택 이며, 고객이 구매 후 떼어 냅니다. 미국 케어 라벨링 규칙은 케어 라벨
을 “제품에서 분리되지 않고 제품의 유효 사용 기간 동안 판독 가능한 상태를 유지하도록 부착되거나 고정된” 라벨로 정의합니다 (16 CFR 파트 423[1]). 이 가이드는 브랜
드 라벨에도 같은 영구성 기준을 적용합니다. 패치를 계속 붙여 두려는 것이라면, 부착 상태가 제품의 실제 사용과 세탁 경로를 견뎌야 합니다.

소재 선택, 샘플링, 승인은 당사 제품 가이드 중 맞춤 엠보싱 PU 가죽 브랜드 태그편에서 다룹니다. 이 글은 태그 승인이 끝나 봉제 라인에 도착한 이후의 과정에 초점을 맞춥니다.

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-embossed-pu-leather-tags.html


가죽 라벨을 부착하는 네 가지 방법과 라인에서의 위치

1. 봉제: 테두리 스티치 또는 사전 타공

봉제는 실이 원단과 함께 움직이기 때문에 의류의 기본 방식입니다. 기계 작업에서는 보통 테두리를 따라 본봉을 씁니다. 니트의 수작업 마감에서는 라벨에 미리 구멍을 뚫어 두기 때
문에, 바늘이 의류 위에서 가죽을 직접 뚫을 필요가 없습니다.

라인 내 위치: 대개 솔기를 닫기 전의 평평한 패널 단계이며, 뒤 허리밴드, 캡 앞 패널, 가방 앞판 등이 해당합니다. 손바느질하는 니트 라벨은 블로킹을 마친 뒤 맨 끝에
붙입니다.
현장 메모: 천연가죽은 보통 웨지 포인트 가죽 바늘로 봉제합니다. PU와 마이크로파이버는 웨지 바늘이 코팅면을 자를 수 있으므로 끝이 가는 샤프 포인트 바늘이 대체
로 더 잘 맞습니다. 스티치 길이는 약 3–4 mm로 길게 시작해 샘플에서 조정하세요. 짧고 촘촘한 스티치는 우표 시트처럼 라벨에 구멍을 내고, 그 선을 따라 찢어집
니다.
세탁: 봉제는 기계적 고정력이 가장 좋습니다. 다만 물에 약한 소재까지 보호해 주지는 못합니다.

2. 리벳: 라벨과 기재를 관통하는 금속 부자재

리벳은 박음선 없이 라벨을 눌러 고정하므로 데님, 캔버스, 가방용 가죽처럼 두꺼운 기재에 적합합니다.

라인 내 위치: 안감이나 심지가 닫히기 전에 합니다. 세팅 공구가 뒷면에 접근해야 하기 때문입니다. 가방에서는 최종 조립이 아니라 패널 단계를 뜻합니다.
현장 메모: 얇은 원단 뒤에는 보강재나 와셔를 대지 않으면 하중을 받을 때 리벳이 빠져나옵니다. 리벳 위치는 눈대중이 아니라 지그로 표시하세요. 작은 라벨에서는 중심
에서 1–2 mm 어긋나게 뚫린 구멍도 눈에 띕니다.
세탁: 부자재는 세탁을 견디지만, 코팅하지 않은 금속은 밝은 원단에 녹이나 색 얼룩을 남길 수 있습니다. 모자처럼 몸에 닿는 제품에서는 리벳 뒷면에 머리카락이 걸릴
수 있습니다. 니트 제작자들이 이 문제를 자주 제기해, 모자류에는 리벳을 아예 쓰지 않는 경우가 많습니다.

3. 열접착: 프레스로 활성화하는 접착 백킹

라벨 뒷면의 접착 필름을 열프레스로 접합합니다. 속도가 빠르고 바늘이 필요 없어, 구조형 캡이나 다시 재봉틀에 넣을 수 없는 완성품에 유용합니다.

라인 내 위치: 대개 완성품 또는 완성에 가까운 제품 단계이며, 캡에는 곡면 플래튼을 사용합니다.
현장 메모: 가죽은 열에 민감합니다. 천연가죽은 수축하거나 뻣뻣해질 수 있고, PU의 가소제는 반복되는 열에 빠져나와 라벨이 부서지기 쉬워집니다. 접착제 공급업체가
제시한 시간, 온도, 압력 범위를 지키고, 실제 라벨 소재에서 그 범위를 확인하세요.



세탁: 접착만으로는 세탁기나 건조기에 들어가는 제품에 가장 취약한 선택입니다. 세탁 가능한 의류라면 열을 위치 고정 단계로 쓰고, 이어서 테두리 스티치를 더하세
요(흔히 “가접 후 스티치”라고 부릅니다).

4. 고리형: 끈, 체인, 리본에 매단 행택

라벨을 타공된 구멍이나 그로밋에 통과시켜 벨트 고리, 지퍼 손잡이, 가방 손잡이에 걸어 둡니다.

라인 내 위치: 마감 및 포장 단계로, 포장 직전의 마지막 작업입니다.
현장 메모: 봉제 작업자가 필요 없고 태그가 세탁을 거치지도 않습니다. 고리형 태그는 매장 진열용이며, 영구적인 제품 표시로 인정되지 않습니다.
수명: 가죽 행택은 고객이 열쇠고리나 가방 참으로 계속 쓰는 경우가 많습니다. 떼어 내도록 만든 태그인데도 브랜드 노출이 연장됩니다.

가죽 라벨의 위치: 제품 유형별 배치

청바지와 데님 재킷

위치: 전형적인 위치는 뒤 허리밴드의 착용자 기준 오른쪽으로, 벨트 고리와 뒤 중심 봉제선 사이 가운데입니다. 재킷은 안쪽 요크와 바깥쪽 밑단 탭이 일반적인 위치입니다.

방법: 테두리 본봉. 두꺼운 데님에는 리벳도 선택지입니다.

공정상 함정: 의류 워싱입니다. 대부분의 데님은 봉제 후 스톤·효소·린스 워싱을 거치며, 패치는 가정 세탁뿐 아니라 이 워싱까지 견뎌야 합니다. 선택지는 두 가지입니다:

의류 워싱 공정 전체를 견디는 패치 소재를 지정하고, 샘플 승인은 의류와 함께 워싱을 마친 후 에 하세요.1.
의류 워싱 후에 패치를 부착합니다. 완성된 청바지에 두 번째 공정이 추가되는데, 작업자가 평평한 허리밴드가 아니라 입체적인 의류를 다뤄야 해서 더 느립니다.2.

어느 쪽을 택하든, 패치와 겹치는 벨트 고리를 바택하기 전에 패치가 먼저 붙도록 작업 순서를 계획하세요.

가방과 소형 가죽 제품

위치: 앞판, 플랩 또는 안쪽 주머니 안단. 토트백에서는 손잡이 밑부분 근처의 패치가 가장 눈에 잘 띕니다.

방법: 평평한 패널에 스티치하거나 리벳으로 고정합니다. 안감이 없는 캔버스에는 보강재를 대세요.



공정상 함정: 가방 본체가 닫히면 플랫베드 재봉기가 패널에 닿지 못하고 리벳 세터가 앤빌을 넣을 공간도 없습니다. 패턴 단계에서 라벨 위치를 확정하고, 노치나 드릴 마크로 재단
된 패널에 표시해서 조립 전에 붙이도록 하세요. 가방 라벨은 물보다 마찰을 더 많이 겪으므로, 여기서는 세탁 내성보다 가장자리 마감과 모서리 보강이 더 중요합니다.

모자와 캡

위치: 구조형 캡은 앞 크라운 패널. 비니는 커프. 대드 캡은 조절 밴드 근처의 옆면 또는 뒷면.

방법: 크라운을 만들기 전에 평평한 앞 패널에 패치를 봉제하세요. 완성된 캡에는 패치를 열접착한 뒤 캡 프레임 재봉기로 가장자리를 스티치합니다.

공정상 함정: 곡면입니다. 딱딱한 패치를 곡면에 눌러 붙이면 가장자리가 들뜹니다. 패치 자체에 곡률을 반영하거나, 패널이 아직 평평할 때 부착하세요. 부자재 뒷면이 두피에 닿는
위치에는 리벳을 피하세요.

니트웨어와 크로셰

위치: 원단이 가장 안정적인 단, 옆 솔기 또는 커프. 착용자가 앞뒤를 한눈에 구분할 수 있도록 앞 단에 라벨을 다는 제작자가 많습니다.

방법: 털실이나 튼튼한 실로 사전 타공된 구멍을 통해 라벨과 니트 코 몇 개를 함께 손바느질합니다. 솔기에 끼워 봉제하는 접이식 라벨도 잘 맞습니다.

공정상 함정: 니트 코 사이로 재봉틀을 돌리면 원단 올이 풀려 형태가 틀어질 수 있습니다. 또한 니트웨어는 천연가죽이 견디지 못하는 방식으로 세탁되는 경우가 많습니다. 두 가지
방법이 통합니다. 세탁 전에 뗄 수 있도록 라벨을 느슨하게 스티치하거나, 세탁 가능한 합성 소재를 쓰고 그 한계를 케어 라벨에 명시하는 것입니다.

부착 방식 비교: 공정, 세탁 성능, 수명

방식 적합한 제품 라인 단계 장비 세탁 성능 주요 수명 위험

기계 봉제 테두리 청바지, 재킷, 평평한 가방 패널,
캡 앞면

평평한 패널, 솔기
를 닫기 전 본봉, 천연가죽에는 가죽 바늘 견고한 부착, 라벨 소재에 따라

한계 스티치가 너무 촘촘하면 타공선 찢김

사전 타공 구멍을 이
용한 손바느질 니트웨어, 크로셰, 수공예품 최종 마감 바늘과 털실 또는 실 양호, 세탁 전에 떼기 쉬움 느슨한 스티치가 걸림, 라벨 회전

리벳 고정 두꺼운 데님, 캔버스, 가죽 가방 안감 또는 조립 전 리벳 프레스, 위치 고정 지그 부자재는 유지됨, 금속 얼룩 가
능성

얇은 원단에서 빠짐, 모자류에서 머
리카락 걸림



방식 적합한 제품 라인 단계 장비 세탁 성능 주요 수명 위험

열접착 단독 캡, 세탁하지 않는 액세서리 완성품 열프레스, 캡용 곡면 플래튼 가장 취약, 세탁과 건조를 반복
하면 가장자리 들뜸

접착 불량, 열로 인해 가죽이 뻣뻣해
짐

열 가접 + 스티치 캡, 정확한 위치가 필요한 세탁
가능 의류

완성품 또는 완성에
가까운 제품 열프레스 + 재봉틀 양호 두 공정으로 작업 시간 증가

고리형 행택 매장 판매용 모든 제품 포장 택 건, 끈 또는 체인 해당 없음(사용 전 제거) 운송 중 분리, 영구 표시 아님

대량 생산 전에 가죽 라벨 부착 상태를 검증하는 방법
라벨만이 아니라 부착 방식까지 승인하세요. 대량 생산과 똑같이 봉제, 리벳 고정 또는 프레스한 사전 생산 의류를 사용하세요. 그런 다음 그 의류를 제품의 실제 세탁 경로에 통과시
킵니다. 아래 점검 항목은 공개된 시험법을 근거로 하므로, 귀사와 공장이 같은 용어로 PO에 명시할 수 있습니다.

낱개 라벨이 아니라 의류 전체를 세탁하세요. ASTM의 가죽 표준에는 세탁 후 색 이염과 치수 변화를 평가하는 방법(D2096)과 크로킹(마찰 이염) 시험 방1.
법(D5053)이 포함되어 있습니다. 이 표준들은 ASTM 가죽 표준 색인[5]에 수록되어 있습니다. 케어 라벨에 인쇄된 온도로 세탁한 뒤, 가장자리 들뜸, 수축, 뻣
뻣해짐, 스티치 선을 따른 찢김을 확인하세요.
부착 지점에서 라벨을 굴곡시켜 보세요. 코팅 균열은 라벨이 스티치나 리벳 옆에서 꺾이는 곳에서 시작됩니다. 굴곡 저항(ASTM D6182 / IUP 20, Bally2.
플렉소미터)과 피니시 접착력(IUF 470)은 표준 시험법으로, 신시내티 대학교 가죽 연구소[6].
의류로 옮겨가는 염료 이염을 문지름 시험으로 확인하세요. 밝은 색 원단에 봉제한 어두운 라벨은 색 이염 불만의 흔한 원인입니다. ISO 11640:2018[7] 규격3.
은 가죽을 약 15 × 15 mm 크기, 두께 6.0 ± 0.5 mm의 울 펠트로 분당 약 40 ± 2 사이클의 속도로 문지른 뒤 그레이 스케일로 결과를 등급화합
니다. 현장에서 간단히 거르려면 마른 흰 천으로 10회 문지른 뒤 젖은 천으로 10회 문지릅니다. 심하게 변색되면 그 위치에 쓰기에는 가죽 품질이 충분하지 않다는 뜻
입니다 (Leather Dictionary[8]).
리벳과 모서리를 당겨 시험하세요. 초도 샘플의 모든 부자재 위치를 손으로 당겨 보세요. 리벳이 빠지거나 모서리가 찢어지는 문제는 샘플에서 바로 드러나며, 고객 리뷰4.
로 알게 되기 훨씬 전에 확인할 수 있습니다.
서명한 샘플을 보관하세요. 세탁을 마치고 승인한 의류를 부착 설정값과 함께 보관하세요. 설정값은 바늘, 스티치 길이, 리벳 종류, 프레스 시간·온도·압력입니다. 재주문5.
때의 기준으로 삼아, 두 번째 배치가 첫 번째와 같게 나오도록 하세요.

가죽 라벨이 대체할 수 없는 것
디보싱 처리한 브랜드 패치는 장식입니다. 법에서 요구하는 라벨을 대신하지 않습니다.

https://www.astm.org/Standards/leather-standards.html
https://leatherusa.org/finish-durability
https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:73372:en
https://www.leather-dictionary.com/index.php/Dye_transfer_from_leather


섬유, 원산지, 식별 정보. 미국 섬유 제품 표시 규정은 섬유 함량, 원산지, 책임 업체의 상호 또는 RN을 요구합니다 (16 CFR 파트 303[3]). Textile
World[12] 는 이를 대상 라벨이 반드시 담아야 하는 세 가지 핵심 정보로 요약합니다. 가죽 패치는 일반적으로 섬유 함량 비율에 포함되지 않습니다.
케어 지침. 이 정보는 내구성 있는 케어 라벨에 문구 또는 ASTM D5489 기호[9]로 표기해야 합니다. 천연가죽 패치를 세탁할 수 없다면, 의류의 케어 라벨에 그
점이 반영되어야 합니다. FTC의 의류 라벨 표기 안내[2] 는 지침이 장식 부자재를 포함한 제품 전체를 대상으로 해야 한다고 설명합니다.
소재 표시. PU 패치를 단서 없이 “가죽”이라고 표기하지 마십시오. FTC의 가죽 가이드[4] 는 모조 소재에 대한 단서 없는 “가죽” 표시를 기만적인 것으로 봅니다.
EU 피부 접촉 화학물질 기준. 피부와 접촉하는 가죽은 크롬 VI 함량이 3 mg/kg 미만이어야 합니다 (규정 (EU) 제301/2014호[10]). 그래서 부착 위
치가 중요해집니다. 피부에 닿는 허리밴드의 패치는 가방의 패치와 다르게 시험합니다. 시월 10일, 2026년부터 일반 소비자에게 판매되는 의류 및 관련 액세서리의
가죽은 균질 소재에서 측정한 값이 PFHxA 및 그 염류 25 ppb 미만, 또는 PFHxA 관련 물질 1,000 ppb 미만이어야 합니다 (ECHA,
REACH 부속서 XVII 항목 79[11]). PU 라벨의 발수 가공이 가장 먼저 확인할 부분입니다.

FAQ
FAQ: 가죽 라벨이 케어 라벨을 겸할 수 있나요?

케어 라벨과 같은 요건을 충족할 때만 가능합니다. 영구적으로 부착되어야 하고, 제품의 유효 사용 기간 동안 판독 가능해야 하며, 케어 지침을 빠짐없이 담아야 합니다. 대부분의 브
랜드 패치는 이를 담기에 너무 작고, 인쇄된 지침을 견디지 못하는 소재로 만든 경우도 많습니다. 의류 안쪽에는 부드러운 인쇄 또는 직조 케어 라벨을 따로 달고, 가죽 패치는 브랜
딩에만 쓰세요.

FAQ: 청바지에 패치는 봉제해야 하나요, 리벳으로 박아야 하나요?

봉제가 표준입니다. 패치가 허리밴드와 함께 유연하게 움직이고, 스티치 선이 클래식 데님 룩의 일부이기 때문입니다. 리벳은 두꺼운 데님에서 쓸 수 있지만 부자재 공급 라인과 세팅
작업이 추가되며, 더 얇은 원단에는 보강이 필요합니다. 어느 쪽이든 패치를 의류 워싱 전에 붙일지 후에 붙일지부터 정해야 합니다. 이 결정이 고정 방식보다 소재 선택과 라인 동선
에 더 큰 영향을 줍니다.

FAQ: 니트가 늘어나지 않게 가죽 라벨을 달려면 어떻게 하나요?

사전 타공 구멍이 있는 라벨을 쓰고, 단·커프·솔기처럼 안정적인 부위에 손바느질하세요. 니트 코는 몇 개만 걸고 장력을 약하게 유지해, 라벨 주변에서도 원단이 늘어나게 하세요.
니트 코 사이로 재봉틀을 돌리는 것은 피하세요. 세탁할 제품이라면 쉽게 뗄 수 있도록 봉제하거나 세탁 가능한 합성 소재를 고르세요.

FAQ: 세탁 가능한 의류에 열접착만으로 충분한가요?

대개는 그렇지 않습니다. 세탁과 건조를 반복하면 접착력이 약해지고, 열은 천연가죽을 뻣뻣하게 만들거나 PU에서 가소제를 끌어낼 수 있습니다. 열은 라벨 위치를 정확히 잡는 데
쓰고, 그 뒤 테두리 스티치를 더하세요. 열접착만 쓰는 방식은 세탁하지 않고 부분 세척하는 캡과 액세서리에 한정하세요.

FAQ: 행택은 생산 중 언제 달아야 하나요?

마감 및 포장 단계에서, 최종 검사와 프레싱을 마친 뒤에 답니다. 더 일찍 달면 라인에서 가죽이 긁히거나 의류를 다루다 태그가 떨어질 위험이 있습니다. 고객이 구멍을 남기지 않고
뗄 수 있도록, 원단 자체가 아니라 벨트 고리, 지퍼 손잡이 또는 손잡이에 걸어 주세요.

FAQ: 부착 위치에 따라 EU 수출용 시험이 달라지나요?

네. EU의 크롬 VI 한도는 피부에 닿는 가죽 제품에 적용되므로, 허리밴드 패치나 모자 밴드 라벨은 이 시험이 필요하지만 가방 외부 패치는 필요하지 않을 수 있습니다.
PFHxA 한도는 피부 접촉 여부와 관계없이 의류 및 관련 액세서리의 가죽에 적용되며, 의류 전체의 평균이 아니라 라벨 소재 자체에서 측정합니다.

핵심 요약
부착 방식도 라벨 사양의 일부입니다. 낱개 태그가 아니라 세탁한 의류로 승인하세요. — 케어 라벨은 제품의 유효 사용 기간 동안 부착되고 판독 가능해야 합니다 (출
처)
어두운 라벨은 밝은 색 원단에 닿기 전에 염료 이염을 선별 점검하세요. — 현장 점검으로 마른 흰 천으로 10회, 젖은 흰 천으로 10회 문지르기 (출처)
PO에는 공인된 마찰 시험으로 색 견뢰도를 명시하세요. — ISO 11640 펠트, 분당 약 40 ± 2 사이클 (출처)
브랜드 패치는 필수 섬유·원산지·식별 라벨을 대신하지 못합니다. — 미국 섬유 라벨의 필수 항목 3개 (출처)

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303
https://www.textileworld.com/textile-world/features/2025/12/avoid-being-labeled-noncompliant-the-basics-of-textile-and-wool-product-labeling/
https://www.textileworld.com/textile-world/features/2025/12/avoid-being-labeled-noncompliant-the-basics-of-textile-and-wool-product-labeling/
https://www.astm.org/Standards/D5489.htm
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/clothes-captioning-complying-care-labeling-rule
https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/leather-guides
https://www.legislation.gov.uk/eur/2014/301/2014-03-25/data.html
https://echa.europa.eu/documents/10162/f1451352-6834-634d-79a9-b43880dae258
https://echa.europa.eu/documents/10162/f1451352-6834-634d-79a9-b43880dae258
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.leather-dictionary.com/index.php/Dye_transfer_from_leather
https://www.iso.org/obp/ui/en/?_escaped_fragment_=iso:std:73372:en
https://www.textileworld.com/textile-world/features/2025/12/avoid-being-labeled-noncompliant-the-basics-of-textile-and-wool-product-labeling/


EU에서 피부에 닿는 위치는 크롬 VI 시험이 필요합니다. — 건조 가죽 중량 기준 3 mg/kg 미만 (출처)
EU 의류용 PU 및 코팅 라벨은 이제 PFAS 선별 점검이 필요합니다. — 25 ppb PFHxA 한도, 시월 10일, 2026년부터 적용 (출처)

결론: 로고만이 아니라 라인을 기준으로 가죽 라벨을 계획하세요
가죽 라벨의 내구성은 제혁 공장만큼이나 봉제 현장에서도 결정됩니다. 라벨은 솔기를 닫기 전에 평평한 패널에 봉제하세요. 리벳은 보강재가 있고 세팅 공구가 접근할 수 있는 곳에
만 쓰세요. 세탁할 제품에는 열을 최종 고정이 아니라 위치 고정 수단으로 취급하세요. 고리형 행택은 매장 진열용으로 두세요. 그리고 제품의 실제 세탁 경로를 거친 뒤 조립 전체를
승인하세요.

이러한 위치 결정을 태그 사양서에 담을 준비가 되셨다면, 당사 가이드 엠보싱 PU 가죽 태그의 사양 지정, 샘플링, 시험 편에서 다음 단계를 다룹니다. 제품 유형과 세탁 경로를
보내 주시면 구조에 대해 안내하고 귀사 사양에 맞춰 견적을 드리겠습니다.
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