


소규모 사업자를 위한 맞춤 후디 제작 과정: 목업 승인 이후 일어나는 일

Details
간단 답변: 소규모 사업자의 맞춤 후디 제작 과정은 일곱 개의 관문을 거칩니다. 먼저 제작 경로(데코레이션 기성 블랭크 또는 재단·봉제)를 고르고, 이어서 사양을 확정하고, 데코
레이션을 준비하고, 생산 전 샘플을 승인한 뒤, 대량 재단·봉제·데코레이션에 들어갑니다. 마지막이 최종 품질 검사(QC)와 규정 준수 서류입니다. 지연은 대부분 생산 전에, 즉
미완성 아트워크, 승인되지 않은 샘플, 누락된 사이즈별 수량표에서 시작됩니다. 불량은 대부분 세 곳, 즉 지퍼 플래킷, 프린트 경화 공정, 라벨에서 시작됩니다. 생산 일정은 보통
아트워크, 샘플, 결제가 모두 확정된 뒤에야 시작됩니다.

목업을 승인하고 계약금을 냈는데, 일주일 동안 아무 소식이 없었습니다. 소규모 사업자에게는 맞춤 후디 제작 과정 중 가장 불안한 구간입니다. 무슨 일이 벌어지고 있는지 볼 수 없
기 때문입니다. 출시일이 아직 현실적인지도 알 수 없습니다.

이 침묵이 문제인 이유는 문제가 뒤늦게 드러나기 때문입니다. 풀집 후디의 구매 후기에서도 같은 패턴이 보입니다. 지퍼가 “첫날 고장 났다”는 후기가 있고, 면 원단 몸판은 줄어
드는데 지퍼 테이프는 줄지 않아 한 번 세탁한 뒤 플래킷이 물결 모양이 되기도 합니다. 디지털 미리보기에는 없던 흰색 지퍼 테이프가 도착하기도 하고, 가슴 프린트가 지퍼 이빨을
가로지르는 부분에서 갈라지기도 합니다. 이런 문제는 평면 목업에서는 하나도 드러나지 않습니다. 하지만 모두 특정 생산 관문에서 잡아낼 수 있었던 문제입니다.

이 가이드는 후디 주문을 승인부터 납품까지 단계별로 따라갑니다. 각 단계에서 공장이 무엇을 하는지, 공장이 고객에게 무엇을 요구하는지, 일정이 주로 어디서 밀리는지, 불량이 어
디서 생기는지 확인할 수 있습니다. 만드는 방식보다 무엇을 주문할지를 아직 고민 중이라면, 지퍼를 견디도록 사양을 정한 맞춤 프린트 풀집 후디 페이지에서 사양, 아트워크 영역,
채널 선택을 안내합니다.
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소규모 후디 주문에서 ‘제작’이란 무엇을 뜻할까요?
소규모 사업자의 후디 주문은 두 가지 경로 중 하나로 진행되며, 경로마다 생산 일정의 흐름이 다릅니다.

데코레이션 기성 블랭크. 완성된 의류가 이미 존재합니다. 원단 공장이 플리스를 짜고, 봉제 공장이 후디를 만들고, 유통업체가 색상과 사이즈별로 재고를 보유하고 있습니다. 사실
상 주문은 데코레이션 작업입니다. 공장이 블랭크를 꺼내 아트워크를 프린트하거나 자수하거나 전사하고, 검사한 뒤 출하합니다. 아트워크와 위치는 직접 정할 수 있지만 원단 무게,
지퍼 부자재, 후드 안감, 핏은 정할 수 없습니다. 직원·행사·팀용 로고 후디 대부분이 이 경로를 택합니다.

재단·봉제. 고객을 위해 의류를 새로 만드는 방식입니다. 사양에 맞춰 원단을 소싱하거나 짜고, 사이즈 전체에 맞춰 패턴을 그레이딩하고, 패널을 재단한 뒤, 고객이 고른 지퍼·주머
니·트림으로 후디를 봉제합니다. 이때 조립 전 평평한 재단 패널에 데코레이션을 할 수 있어, 플래킷 가까이에 아트워크를 넣는 가장 깔끔한 방법이 됩니다. 거의 모든 것을 직접 정
할 수 있지만, 그 대가로 샘플링 횟수가 늘고, 색상별 최소 수량이 붙으며, 일정도 더 길어집니다.

많은 소규모 브랜드는 블랭크로 시작해, 한 디자인이 팔린다는 것이 확인되면 재단·봉제로 옮겨 갑니다. 아래 단계는 두 경로 모두에 적용됩니다. 다만 재단·봉제는 모든 단계를 거치
고, 블랭크 경로는 원단과 패턴 작업을 건너뜁니다.

https://kr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html


소규모 사업자의 맞춤 후디 제작 과정, 단계별 진행 방식

1단계: 경로 결정 및 주문 접수

진행 내용: 공장이 경로, 블랭크 또는 원단, 데코레이션 방식, 색상별 수량, 그리고 고객이 필요로 하는 수령일을 확인합니다.

고객에게 필요한 것: 다섯 가지 입력 사항이며, 모두 확정된 값이어야 합니다. 성인용 또는 아동용 사이즈, 판매 대상 시장, 색상별 사이즈 수량표, 목표 단가 예산, 실제 마감일입
니다. 마감일은 “가능한 한 빨리”가 아니라 행사 날짜여야 합니다.

지연이 시작되는 지점: 가장 흔한 경우는 사이즈 수량표가 늦게 오는 것입니다. 블랭크는 색상과 사이즈별로 배정됩니다. “사이즈는 다음 주에 확정할게요”라고 하면 이미 정해진



색상까지 포함해 주문 전체가 멈춥니다. 재단·봉제에서는 색상이 하나 늘 때마다 보통 자체 최소 수량이 붙습니다. 하나의 수량을 여러 색상으로 나누면 주문이 기준선 아래로 내려가
견적을 다시 내야 할 수 있습니다.

2단계: 사양 확정(테크팩)

진행 내용: 비용이나 일정을 바꾸는 모든 변수를 한 번에 문서로 확정합니다. 섬유 조성과 원단 무게, 방축 가공, 지퍼 종류(금속 또는 코일, 테이프 색상, 슬라이더 스타일, 상
단·하단 스톱), 후드 구조, 주머니 스타일, 립 트림, 라벨 내용, 포장이 모두 포함됩니다.

불량이 시작되는 지점: 모호한 무게 표기입니다. 원단 무게는 oz/yd²와 g/m² 두 단위로 모두 적으세요(1 oz/yd² ≈ 33.9 g/m²). 미국 유통업체와 해외 원단
공장이 서로 다른 관례를 쓰기 때문입니다. 마케팅 명칭은 사양이 아닙니다. 널리 팔리는 8.0 oz/yd²(≈271 g/m²)의 50/50 풀집 후디 한 제품은 “헤비 블렌드”
로 판매됩니다. 구매 인증 고객들이 “헤비 웨이트라고 적혀 있었는데, 아니다”라며 반품했습니다. 묵직한 촉감을 원한다면 숫자로 지정하세요.

지퍼도 나중에 이메일로 정할 것이 아니라 이 문서에 들어가야 합니다. 풀집은 풀오버에는 없는 플래킷 작업이 추가됩니다. 두꺼운 플리스 몸판은 가벼운 지퍼를 잡아당기고, 뻣뻣한
지퍼는 부드러운 몸판을 뒤틀리게 합니다. 원단을 재단한 뒤에 지퍼 브랜드, 이빨 종류, 테이프 색상을 바꾸면 비용과 리드타임이 모두 달라집니다. 2단계 문서에 서명한 뒤에는 지
퍼를 확정된 것으로 취급하세요.

요청해 볼 만한 기준: 지퍼 강도에는 공인된 시험 방법인 ASTM D2061[1]이 있습니다. 이 방법은 체인 가로 강도, 스톱 고정 강도, 슬라이더 잠금 유지 강도, 풀오프 저항
을 다룹니다. 공급업체가 자사 지퍼를 “내구성이 좋다”고 한다면, 이 중 어떤 시험이 그 주장을 뒷받침하는지 물어보세요.

3단계: 아트워크 및 데코레이션 준비

진행 내용: 아트워크는 선택한 방식에 맞는 생산용 도구로 변환됩니다. 스크린 인쇄는 잉크 색상마다 필름 한 장과 스크린 한 장이 필요합니다. 자수는 로고 파일과 별도로 디지타이
징하는 스티치 파일이 필요하며, 여기서 스티치 밀도, 언더레이, 스태빌라이저가 정해집니다. DTG는 프린트 프로파일이 필요하고, 어두운 의류에는 대개 전처리 단계가 추가됩니
다. DTF는 인쇄 후 파우더 처리한 필름 전사지가 필요합니다.

지연이 시작되는 지점: 실제로는 생산용으로 준비되지 않은 아트워크입니다. 흔한 예로 다시 그려야 하는 래스터 파일, 아웃라인 처리하지 않은 폰트, 매칭하지 않은 잉크 색상이 있
습니다. 많은 업체가 인쇄용 완성 아트워크, 승인된 목업, 결제가 모두 확인되기 전에는 납기 시계가 시작되지 않는다고 분명히 밝힙니다. 이 단계에서 늦게 보낸 만큼 출하일도 그대
로 뒤로 밀립니다.

불량이 시작되는 지점: 지퍼 대비 위치입니다. 풀집 아트워크는 왼쪽 가슴, 등, 소매에 두고 지퍼 이빨과는 거리를 둡니다. 그 이유와 영역은 풀집 후디 제품 페이지에서 설명하므로,
여기서는 생산 측면의 결과만 짚겠습니다. 플래킷을 가로지르는 아트워크는 건별로 견적을 받는 예외 작업이 되며 별도 샘플이 필요합니다. 표준 항목이 아닙니다.

자동화가 소량 생산의 준비 시간을 단축하고 있습니다. 2026년 트레이드쇼 시즌을 다룬 업계 보도는, 작업자 한 명이 의류를 올리고 바코드를 스캔한 뒤 프레스를 누르면 시스템
이 인쇄, 경화, 전사지 처리까지 맡는 DTF 라인을 주목했습니다(Impressions, “2026년 의류 데코레이션 현황”[2]). 준비가 빨라져도 히트 프레스가 지퍼 이빨 위
에서 평평하게 눌리지는 않습니다.

4단계: 생산 전 샘플 및 승인

진행 내용: 공장이 실제 블랭크 또는 원단에, 실제 지퍼를 달고, 실제 방식으로 데코레이션한 완성 후디를 한 벌 이상 만듭니다. 무엇이든 저렴하게 바꿀 수 있는 마지막 시점입니다.

불량이 숨어 있는 지점: 새 샘플은 대개 완벽해 보입니다. 잉크가 두꺼운 부분의 갈라짐, 밀도 높은 자수 주변의 퍼커링(주름), 플래킷의 물결 현상은 세탁, 늘림, 반복 취급 뒤에
야 나타나는 경우가 많습니다. 한 공장 사례 연구에서는 받았을 때는 깔끔했던 등 프린트가 세탁 뒤 잉크가 가장 두꺼운 부분에서 미세한 표면 균열을 보인 경우를 소개했습니다. 자
수 포럼에서도 50/50 플리스에서 같은 패턴이 보고됩니다. 세탁 전에는 스티치가 평평하지만 건조기를 거치면 쪼글쪼글해집니다. 보통의 해결책은 컷어웨이 스태빌라이저와 낮은
스티치 밀도입니다.

승인 전에 시험할 항목:

샘플을 최소 세 번, 안팎을 뒤집어서 인쇄할 케어 라벨의 설정대로 세탁하고 텀블 건조하세요.
지퍼를 끝까지 열고 닫는 전체 구간으로 여러 번 움직여 보세요. 원단을 물어 버리는 이빨, 아트워크를 긁는 슬라이더, 더 이상 평평하게 놓이지 않는 플래킷이 있는지 확
인하세요.
프린트 부위를 손으로 늘려 보고 잉크 가장자리를 따라 균열이 없는지 살피세요.
어두운 의류와 밝은 의류의 색상을 따로 비교하세요. 어두운 원단에서는 DTG의 화이트 잉크가 스크린 인쇄에서는 보통 나타나지 않는 방식으로 바탕색을 일부 비치게
할 수 있습니다.

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm
https://kr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-full-zip-hoodies.html
https://impressionsmagazine.com/news/special-report-state-of-decorated-apparel-industry-2026/169196/


색 견뢰도는 원단이나 데코레이션이 AATCC TM61(가속 가정 세탁) 기준으로 시험되었는지, 그리고 어떤 그레이 스케일 등급을 받았는지 물어보세요.

새 샘플이 아니라 세탁한 샘플을 기준으로 승인하세요. 사진을 찍어 보관하고, 구매 주문서에 승인 기준으로 명시하세요.

5단계: 대량 생산

블랭크 경로에서 일어나는 일: 블랭크를 입고해 사이즈와 색상별로 수량을 확인한 뒤, 데코레이션하고, 경화 또는 마무리하고, 접어서 포장합니다. 유통업체의 수량 부족이 가장 흔
한 돌발 상황입니다. 좋은 공장은 데코레이션 후가 아니라 전에 부족분을 알려 줍니다.

재단·봉제 경로에서 일어나는 일: 원단을 검사하고 이완시킨 뒤, 사이즈별로 패널을 재단하고, 디자인상 필요하면 평평한 패널에 데코레이션한 다음, 몸판, 후드, 소매, 주머니, 플
래킷을 봉제합니다. 지퍼 장착은 라인에서 가장 느린 공정이며 불량이 가장 많이 생기는 공정이기도 합니다. 면 몸판에 방축 처리가 되어 있지 않고 나일론 지퍼 테이프는 줄어들지
않으면, 첫 가정 세탁에서 구매자들이 “베이컨” 지퍼라고 부르는 물결 모양 플래킷이 생깁니다.

불량이 시작되는 지점: 경화 단계입니다. 경화가 덜 된 플라스티솔은 끈적한 채로 남아 세탁 때 떨어져 나갑니다. 과경화된 잉크는 부서지기 쉬워 갈라집니다. 지정된 온도, 압력,
가압 시간에서 벗어난 DTF 전사는 가장자리가 들뜹니다. 올바른 조건 범위는 블로그 글이 아니라 잉크나 필름 제조사의 기술 데이터 시트에서 나옵니다. 공장이 어떤 데이터 시트
를 기준으로 경화하는지 물어보세요.

6단계: 공정 중 검사 및 최종 품질 검사

진행 내용: 검사는 두 번 이루어집니다. 봉제와 데코레이션 중의 공정 중 검사는 구조적인 오류를 일찍 잡아냅니다. 보통 포장된 카톤에서 뽑은 AQL 샘플로 진행하는 최종 검사가
해당 로트의 출하 여부를 결정합니다.

풀집 QC 체크리스트:

검사하는 모든 제품에서 지퍼 전체 구간 작동 확인: 건너뛴 이빨, 체인에 낀 원단, 헐거운 슬라이더가 없어야 합니다.
지퍼를 잠갔을 때 플래킷이 평평하고, 좌우 밑단이 아래쪽에서 맞습니다.
데코레이션 위치가 사이즈마다 일관됩니다. 큰 사이즈에서는 아트워크가 합의한 대로 확대되었는지 확인하세요.
늘림 시험 뒤에도 프린트 균열이 없고, 자수 퍼커링이나 풀린 점프 스티치가 없습니다.
사이즈별 의류 치수가 합의한 사양서와 일치합니다.
라벨이 있고, 읽을 수 있고, 정확합니다(7단계 참조).

손실률에 대비하세요: 데코레이션 업체는 프린트 생산에서 보통 2–3%의 손실률을 견적에 반영합니다. 재인쇄 여유가 없는 행사 주문이라면, 사이즈별 여유 수량이 몇 장 포함되



어 있는지, 아니면 추가해야 하는지 물어보세요.

7단계: 규정 준수, 라벨링, 배송

소규모 사업자가 흔히 건너뛰는 단계입니다. 완성된 주문이 항구에서 멈추거나 판매에서 회수될 수 있는 단계이기도 합니다.

가연성. 미국에서 판매되는 의류용 직물은 16 CFR 파트 1610의 적용을 받습니다. 플리스는 기모 표면 직물이며, 기모 표면 직물은 평평한 표면 직물과 다르게 분류됩니다.
기모 표면 직물이 클래스 1가 되는 조건은 연소 시간이 7.0초를 넘거나, 표면만 순간적으로 타고 바탕 직물에는 불이 붙지 않는 경우입니다. 평평한 표면 직물은 연소 시간이
3.5초 이상이어야 합니다. 클래스 3 직물은 의류에 사용할 수 없습니다(16 CFR §1610.4[3]). CPSC 가이드는 노출 부위가 있는 안감의 예로 “앞면 전체가 지퍼로
열리는 재킷”을 듭니다. 따라서 후디의 지퍼를 열었을 때 드러나는 기모 플리스 안쪽은, 겉면이 면제 대상이더라도 별도 시험이 필요할 수 있습니다. 성인용 의류에는 서면 일반 적
합성 증명서가 필요합니다(CPSC 의류 가이드[4]).

라벨. 모든 의류에는 5% 이상 함유된 각 섬유의 일반 명칭과 중량 기준 함유율, 제조업체명 또는 RN 번호, 원산지국을 표시해야 합니다(16 CFR §303.16[5]). 또한
영구적인 케어 표시가 필요하며, 이는 FTC 케어 라벨링 규칙[6]에 따른 요건입니다. 데코레이션 업체가 블랭크의 원래 라벨을 잘라내고 로고 태그만 달면 해당 의류는 규정에 맞지
않게 될 수 있습니다.

아동용 사이즈는 별개의 제품입니다. 사이즈 2T–12의 아동용 상의 겉옷에 달린 목 및 후드 조절끈은 중대한 제품 위험으로 간주됩니다. 사이즈 2T–16의 허리 및 밑단 조절
끈은 노출 길이가 3인치로 제한되며 토글이나 매듭이 없어야 합니다. CPSC 직원들은 목 및 후드 조절끈과 관련해 사망 26명, 비사망 사고 73건이 있었다는 점을 파악하고
있으며, 기간은 1985년에서 2019년 사이입니다(CPSC 조절끈 가이드[7]). 아동용 제품에는 영구적인 추적 라벨[8] 과 아동용 제품 인증서도 필요합니다. 지퍼 같은 금속
또는 플라스틱 부품은 납 시험을 받아야 합니다. 아동 사이즈가 포함된 팀 주문에서는 성인용 사양을 치수만 줄여 그대로 쓸 수 없습니다.

화학물질 및 소싱. 많은 주문에 추가로 두 가지 점검이 적용됩니다.

PFAS: 2025년 1월 1일부터 캘리포니아와 뉴욕은 섬유 제품의 PFAS를 제한하고 있습니다. 2026년에 보도된 독립 시험에서 주 법을 충족한 제품은 약
80%였고(대상은 약 115개 제품), 일부는 기준에 미달했습니다(The Guardian[9]). 방수 또는 방오 가공된 플리스는 공급업체로부터 총 유기불소 시험 결
과를 받아야 합니다.
면 수입: 2026년 7월 31일, DHS는 43개 기업을 UFLPA 엔티티 리스트에 추가해 총 187개 기업이 되었습니다. CBP는 이 법에 따라 24,300
건이 넘는 선적의 반입을 거부했습니다(DHS[10]). 수입 면 혼방 플리스는 섬유에서 완제품까지 추적 가능한 문서가 필요합니다.

유해물질 관련 자율 인증서 중 하나인 OEKO-TEX STANDARD 100[11] 는 고객의 주장을 뒷받침하는 데 도움이 됩니다. 후디는 보통 제품 클래스 II(피부 직접 접
촉)에 해당합니다. 블랭크 제조사가 보유한 인증서는 그 블랭크만 다루며, 이후에 더한 잉크나 전사에는 적용되지 않습니다.

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label
https://www.theguardian.com/environment/2026/jun/15/pfas-clothing-textiles-report
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


지연과 불량은 어디에서 시작될까요? 경로 및 방식 비교
첫 번째 표는 각 생산 경로를 통제 가능한 변수와 가장 흔한 실패 지점에 맞춰 정리한 것입니다. 리드타임과 최소 수량은 공장, 블랭크 재고, 시즌에 따라 다르므로 공급업체에 서면
으로 확인하세요.

항목 데코레이션 기성 블랭크 재단·봉제 주문형 프린트(낱개 단위)
고객이 통제하는 것 아트워크, 위치, 데코레이션 방식 원단, 무게, 지퍼, 핏, 트림, 라벨, 아트워크 템플릿 안에서의 아트워크와 위치

실제로 거치는 단계 1, 3, 4 (생산 전 샘플은 대개 디지털 시안
만), 5, 6, 7 일곱 단계 모두, 샘플링 횟수 추가 대부분 자동화되는 단계 3, 5 및 6

지연이 주로 시작되는 지점 색상·사이즈별 블랭크 재고 소진, 아트워크 지
연 원단 소싱, 패턴 수정, 샘플 재작업 시즌별 대기 물량, 여러 품목 주문은 가장 늦은

품목에 맞춰 출하

불량이 주로 시작되는 지점 데코레이션 경화, 지퍼 근처 배치 지퍼 장착, 수축률 불일치, 라벨링 지정할 수 없는 블랭크 품질, 어두운 원단 위
DTG 화이트

고객이 지는 규정 준수 부
담 원래 라벨 유지, 아동용 조절끈 확인 전체: 1610 시험, GCC/CPC, FTC 라

벨, 소싱 기록 플랫폼과 분담, 아동용 사이즈는 확인 필요

가장 적합한 경우 직원, 행사, 팀, 첫 생산 한 디자인이 팔린다는 것이 확인된 뒤의 브랜드 드
롭 디자인 테스트, 일회성 선물

두 번째 표는 생산에서 나타나는 특성에 따라 데코레이션 방식을 비교합니다.

방식 준비 단계 문제가 생기는 마무리 단계 풀집에서 나타나는 대표적 불량
스크린 인쇄 색상별 스크린 하나 잉크 경화 잉크가 두꺼운 부분의 균열, 지퍼 홈에 잉크 고임
자수 디지타이징한 스티치 파일 스태빌라이저와 밀도 선택 첫 세탁 후 퍼커링
DTG 프린트 프로파일과 전처리 전처리와 경화 전처리 부위의 사각 자국이 보임, 어두운 플리스에서 탁한 화이트
DTF 인쇄 후 파우더 처리한 필름 프레스 온도, 압력, 가압 시간 가장자리 들뜸, 특히 솔기와 지퍼 이빨 근처



FAQ
FAQ: 생산 일정은 실제로 언제부터 시작되나요?

다음 세 가지 중 마지막 하나가 확인되는 시점에 시작됩니다. 생산 가능한 완성 아트워크, 승인된 시안 또는 샘플, 그리고 결제입니다. 주문한 날은 포함되지 않습니다. 아트워크를
수정하거나 샘플 피드백을 기다리는 데 쓴 시간은 일정에 흡수되지 않고 그대로 더해집니다. 공급업체에 시작 기준을 서면으로 명시하고, 생산일과 운송일을 따로 견적해 달라고 요청
하세요.

FAQ: 승인 후에 지퍼 색상이나 주머니 스타일을 바꿀 수 있나요?

블랭크 경로에서는 다른 블랭크로 바꾸는 방법뿐이며, 이 경우 재고 확인과 시안을 다시 거쳐야 합니다. 재단·봉제에서는 원단을 재단한 뒤에 바꾸면 보통 새 트림, 새 비용, 새 일정
이 필요합니다. 지퍼 종류, 테이프 색상, 주머니는 2단계 사양에서 확정하세요.

FAQ: 여유 수량은 몇 장이나 더 주문해야 하나요?

데코레이션 업체는 프린트 생산에서 보통 2–3%의 손실률을 제시합니다. 날짜가 정해진 행사나 고정된 직원 수처럼 수량 부족이 실제 문제를 일으킨다면, 사이즈별 여유 수량이
포함되어 있는지 묻거나 직접 소량의 여유분을 더하세요.

FAQ: 성인용 판촉 후디에도 가연성 인증서가 필요한가요?

네. 미국에서 판매되는 면제 대상이 아닌 성인용 의류는 16 CFR 파트 1610에 근거한 일반 적합성 증명서가 필요합니다. 지퍼를 열면 기모 안쪽이 보이는 풀집이라면, 겉면
만이 아니라 노출되는 안감도 평가되었는지 확인하세요.

FAQ: 아동용 사이즈도 성인 주문과 같은 사양을 쓸 수 있나요?

아니요. 아동용 사이즈에는 목 조절끈이 없는 후드, 규정에 맞는 허리 코드, 지퍼 같은 부품의 납 시험, 추적 라벨, 아동용 제품 인증서가 필요합니다. 아동용 사이즈는 한 주문 안
에서도 별도의 생산 라인으로 취급하세요.

FAQ: 로고를 지퍼 위로 가로질러 넣을 수 있나요?

가능하지만 견적을 따로 받는 예외이며 별도 샘플이 필요합니다. 표준 위치가 아닙니다. 안전한 영역과 그 이유는 저희 맞춤 집업 후디 페이지에서 설명합니다.

핵심 요약
플리스는 기모 표면 가연성 규정을 따르며, 지퍼를 열면 노출되는 풀집 안감도 포함됩니다. — 기모 표면 직물이 클래스 1에 해당하려면 연소 시간이 7.0초를 넘어야
합니다(출처)
라벨은 데코레이션이 아니라 생산의 일부입니다. — 5% 이상을 차지하는 모든 섬유는 함유율과 함께 원산지, RN 번호 또는 제조사명을 표시해야 합니다(출처)
아동용 후디에는 별도의 사양이 필요합니다. — 목 및 후드 조절끈과 관련된 사망 26명, 비사망 사고 73건, 기간: 1985–2019년 (출처)
수입 면 플리스는 추적 가능한 소싱 기록이 필요합니다. — 43개 기업이 2026, 187년 7월 UFLPA 엔티티 리스트에 추가되었습니다(출처)
PFAS 처리된 플리스는 캘리포니아와 뉴욕에서 현실적인 위험입니다. — 약 80%가 주 법을 충족했고(시험 제품 약 115개 기준), 따라서 약 20%는 충족
하지 못했습니다(출처)

결론: 모든 관문을 눈에 보이게 하세요
소규모 사업자의 후디 주문이 한꺼번에 무너지는 일은 드뭅니다. 사이즈가 늦게 도착하는 접수 단계, 아트워크가 생산용으로 준비되지 않은 준비 단계, 새 샘플을 세탁 없이 승인하는
승인 단계에서 조금씩 밀립니다. 불량은 지퍼 플래킷, 경화 공정, 라벨에서 나옵니다. 공급업체에 이 일곱 관문별로 진행 상황을 보고해 달라고 요청하면, 일주일의 침묵이 곧바로 대
응할 수 있는 상태 정보로 바뀝니다.

프린트 풀집 생산을 계획 중이라면 색상별 수량, 사이즈, 데코레이션, 수령 필요일을 알려 주세요. 관문별로 주문 범위를 잡아 드리겠습니다. 먼저 저희 맞춤 집업 후디 페이지에서
견적을 요청하세요. 최소 수량, 리드타임, 시험 항목은 일반적인 수치를 제시하지 않고 고객님의 주문에 맞춰 서면으로 확인해 드립니다.
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각주
ASTM International, D2061 지퍼 강도 시험을 위한 표준 시험 방법.1.
https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm ↩
Impressions, “2026년 의류 데코레이션 현황”, 2026년 4월 28일.2.
https://impressionsmagazine.com/news/special-report-state-of-decorated-apparel-industry-2026
/169196/ ↩
eCFR, 16 CFR §1610.4, 섬유 분류 요건.3.
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.
4 ↩
미국 소비자제품안전위원회(CPSC), 의류 사업자 가이드.4.
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-
OLD ↩
eCFR, 16 CFR §303.16, 섬유제품 식별법 라벨링.5.
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16 ↩
eCFR, 16 CFR 파트 423, 섬유 의류의 케어 라벨링.6.
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-D/part-423 ↩
미국 CPSC, 아동용 상의 겉옷의 조절끈.7.
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstri
ngs-in-Childrens-Upper-Outerwear ↩
미국 CPSC, 추적 라벨 FAQ. https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label ↩8.
The Guardian, 의류 및 섬유 제품 PFAS 보고서, 2026년 6월 15일.9.
https://www.theguardian.com/environment/2026/jun/15/pfas-clothing-textiles-report ↩
미국 국토안보부(DHS), “DHS, UFLPA 엔티티 리스트에 기업 43개 추가 발표”, 2026년 7월 31일.10.
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list ↩
OEKO-TEX, STANDARD 100 표준 문서.11.
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_
EN_DE.pdf ↩
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