


냉장고 자석 대량 인쇄 방법: 기업 구매 담당자를 위한 공정 비교

Details
간단 답변: 냉장고 자석을 대량으로 인쇄하는 기업은 대개 네 가지 방식 중 하나를 선택합니다. 목재 UV 직접 인쇄는 천연 기재 위에 풀컬러 아트워크를 구현하는 데 적합합니다.
플렉시블 자석 시트에 인쇄 종이나 비닐을 라미네이팅하는 방식은 비용이 가장 낮고 뒷면 전체를 덮는 선택지입니다. 에폭시 돔 인쇄는 광택이 있고 습기에 강한 렌즈층을 더합니다.
아크릴 인서트는 액자에 넣은 듯한 고급스러운 느낌을 줍니다. 색 재현도, 생산 수량, 개당 단가, 주방 내구성을 기준으로 방식을 고른 뒤 실물 샘플로 확인하세요.

기념품 가게, 고객 선물 프로그램, 행사용으로 냉장고 자석을 인쇄해야 한다면 어려운 점은 인쇄업체를 찾는 일이 아닙니다. 주방 문에 6개월 붙여 두고도 여전히 보기 좋은 생산 공
정을 고르는 일이 어렵습니다. 이 가이드는 네 가지 주요 공정을 비교하고, 각 공정이 색상, 최소 생산 수량, 비용, 내구성에 어떤 의미인지 설명합니다. 또한 맞춤 자석을 대량으로
제작하기 전에 발주 요청서에 담아야 할 항목도 정리했습니다.

잘못된 공정이 사은품을 불만 사항으로 바꾸는 이유
문제. 대부분의 구매자는 화면 속 목업에서 출발합니다. 목업은 잉크가 기재 위에 어떻게 앉는지, 주전자에서 나온 습한 공기가 문 근처에서 어떻게 작용하는지, 뒷면의 자석이 얼마
나 버틸 수 있는지를 보여 주지 않습니다. 장식용 자석에 대한 구매 후기에는 늘 같은 몇 가지 결함이 반복됩니다. 인사 카드 한 장조차 붙들지 못할 만큼 자력이 약하고, 자석 부착
층이 몇 주 만에 떨어지며, 인쇄 가장자리에 바탕색이 가는 선으로 드러납니다. 실링 처리하지 않은 합판은 손에 닿는 느낌이 거칩니다.

타격. 이런 결함은 공장이 아니라 여러분의 브랜드에 부담으로 돌아옵니다. 냉장고에서 미끄러져 떨어지는 부동산 중개인의 입주 선물이나 잉크가 지워지는 박물관 기념품은 모두 나
쁜 인상을 남깁니다. 이제 구매자들이 소재에 관한 주장에 근거를 요구하기 때문에 이 부담은 갈수록 커지고 있습니다. 미국 판촉물 유통업체 매출은 $27.1 십억에 이르렀
고(2025년 기준), 그중 지속가능 제품은 약 $3.8 십억으로, 이는 14%에 해당하는 것으로 추정됩니다. 출처는 PPAI 2025 매출 규모 추정치[1]입니다. ‘천연 목재’
를 내세운 자석이 휘거나 용제 냄새를 풍기면, 그 자석이 전하려던 이야기 자체가 무너집니다.

해결책. 가격을 승인하기 전에 아트워크와 사용 환경에 맞는 공정을 먼저 정하세요. 아래 섹션에서는 각 공정을 정의하고, 단계별 선택 방법을 제시하며, 선택지를 나란히 비교합니다.
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냉장고 자석을 인쇄하는 네 가지 주요 방법
인쇄된 냉장고 자석은 3개 층으로 구성됩니다. 장식용 앞면, 앞면을 지탱하는 기재, 그리고 자석 부착층입니다. 네 가지 공정의 차이는 주로 앞면을 어떻게 입히고 보호하느냐에 있
습니다.

1. 목재 UV 직접 인쇄

평판 UV 잉크젯 프린터가 재단된 목재 블랭크 위에 잉크를 직접 분사하고, 자외선이 잉크를 즉시 경화합니다. 흔히 쓰는 기재는 자작나무 합판, MDF, HDF이며, 모두 공학
목재[2] 의 일종으로, 얇은 단판이나 섬유를 접착제로 접합해 만듭니다. 대부분의 인쇄업체는 목재 색 때문에 잉크가 탁해지지 않도록 먼저 흰색 바탕 인쇄를 합니다. 자석은 보통 뒷
면에 붙이는 띠형 또는 원형입니다. 이 방식은 구매자가 목재로 인식하는 소재 위에 풀컬러를 구현해 줍니다. 단점은 얇은 잉크층 사이로 나뭇결이 비칠 수 있고, 실링 처리하지 않은
가장자리는 습기를 흡수한다는 점입니다.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://en.wikipedia.org/wiki/Engineered_wood
https://en.wikipedia.org/wiki/Engineered_wood


2. 플렉시블 자석에 라미네이팅한 인쇄 종이 또는 비닐

아트워크를 디지털 인쇄 또는 오프셋 인쇄로 종이나 비닐에 찍어 라미네이팅한 뒤, 플렉시블 페라이트 자석 시트에 접합합니다. 이후 시트를 다이컷 또는 키스컷으로 원하는 모양으로
재단합니다. 자석이 뒷면 전체를 덮기 때문에 자력이 고르게 분산되어 메뉴판, 달력, 명함형 자석에 적합합니다. 수량이 늘수록 개당 비용이 빠르게 내려갑니다. 다만 외관이 평평하
고 얇아서 ‘천연 소재’라는 이야기를 전달하지는 못합니다.

3. 에폭시 돔 인쇄

인쇄한 스티커나 플레이트 위에 투명 레진을 돔 모양으로 올립니다. 레진은 굳으면서 볼록하고 광택 있는 렌즈가 되어 색을 돋보이게 하고 인쇄면을 튀는 물과 긁힘으로부터 보호합니
다. 돔 앞면은 플렉시블 자석, 금속, 목재 베이스 위에 올릴 수 있습니다. 돔 공정은 경화 단계를 추가하고, 가는 윤곽선을 제어하기 더 어렵게 만듭니다. 매우 복잡한 형태는 레진
을 고른 가장자리까지 도포해야 하므로 비용도 더 듭니다.

4. 아크릴 인서트

인쇄한 사진이나 종이 인서트가 투명 아크릴 프레임 안에 들어가거나, 아크릴 블록 뒷면에 반전 인쇄되며, 그 뒤에 자석이 부착됩니다. 사진과 그러데이션이 깊고 선명하게 표현되고,
아크릴이 인쇄면을 보호합니다. 아크릴은 플렉시블 시트보다 단단하고 무거워서 고정되려면 더 강한 자석이 필요합니다. 또한 뒷면에 패드를 대지 않으면 단단한 모서리가 광택 있는
가전 표면을 긁을 수 있습니다.

다섯 번째 방식인 레이저 각인은 잉크를 더하는 대신 디자인을 목재에 태워 새깁니다. 이름, 로고, 선화를 숯색 단색으로 표현하는 데 적합합니다. 당사의 레이저 커팅·각인 합판 냉
장고 자석 페이지에서 해당 방식을 자세히 다루므로 이 가이드에서는 반복하지 않습니다.

냉장고 자석 인쇄 공정 선택 방법: 여섯 단계
이 순서를 따르면 가장 눈길을 끄는 목업이 아니라 근거에 기반해 결정할 수 있습니다.

아트워크를 분류하세요. 사진, 그러데이션, 다양한 브랜드 컬러는 UV 인쇄, 에폭시 돔, 아크릴 쪽이 맞습니다. 투톤 로고와 텍스트는 각인을 포함해 어떤 공정으로도 가1.
능합니다. 정확한 브랜드 컬러 매칭이 중요하다면, 공급업체가 실제 기재 위에 색상 견본을 인쇄해 줄 수 있는지 문의하세요. 목재는 흰색 바탕 인쇄 위에서도 색감이 달라
집니다.
대상 표면을 시험하세요. 자석은 강자성 강철에만 붙습니다. 304 등급 같은 오스테나이트계 스테인리스강 문 중에는 자석이 약하게 붙거나 전혀 붙지 않는 경우가 많습2.
니다. 자석을 탓하기 전에, 수신자 몇 명이나 팀원에게 기존 자석으로 냉장고를 시험해 달라고 부탁하세요. 대상 고객 대부분이 최신 스테인리스 가전을 쓴다면, 가벼운 앞
면과 뒷면 전체를 덮는 자석 부착층 조합을 택하세요.

https://kr.zigpac.com/custom-magnets/custom-laser-cut-engraved-wood-fridge-magnets.html
https://kr.zigpac.com/custom-magnets/custom-laser-cut-engraved-wood-fridge-magnets.html


환경을 파악하세요. 목재는 흡습성이 있습니다. USDA Wood Handbook[3] 에 따르면 목재 속에 남은 수분은 주변 공기와 평형을 이루는 방향으로 움직입3.
니다. Purdue Extension[4] 에 따르면 실내용 활엽수재는 보통 가마 건조로 함수율 6–8%까지 말리며, 평형 함수율은 약 6.9%입니다(70°F, 상대
습도 35% 기준). 주방은 주전자, 식기세척기, 냉동고 통풍구 근처에서 이 수치보다 높게 변동합니다. 습한 가정에서 쓸 자석이라면 앞면과 가장자리를 실링 처리하도
록 명시하거나 에폭시 또는 아크릴을 선택하세요.
자석 크기를 무게에 맞추세요. 두꺼운 목재나 아크릴 앞면은 작은 원형 자석에 지렛대처럼 작용합니다. 발주 요청서에 기능 요건을 명시하세요. 예: ‘표준 강철 문에서 자4.
체 무게로 매달려 있고, 복사용지 2장을 미끄러지지 않게 붙들 것.’ 그런 다음 그 기준으로 시험하세요. ‘강력한 자석’ 같은 모호한 약속은 피하세요.
생산 수량과 재주문 패턴을 정하세요. 플렉시블 시트용 다이컷 금형이나 레진 도포 프로그램처럼 초기 준비 작업이 필요한 공정은 한 번에 대량 생산할 때 유리합니다. 디5.
지털 UV 인쇄는 초기 준비가 거의 없어 소량 생산으로 여러 디자인을 처리하고 재주문도 쉽습니다. 공급업체마다 초기 준비 비용과 개당 단가를 분리해 달라고 요청하면
같은 기준으로 비교할 수 있습니다.
검사 항목을 명시하세요. 양산용 기재로 만든 양산 전 실물 샘플을 요청하세요. 인쇄면에 대한 크로스해치 테이프 접착력 시험(ASTM D3359에 규정된 방법),6.
강철 패널에서의 수직 매달림 시험, 가장자리 습도 노출 시험을 요청하세요. 이후 재주문 때도 같은 기준을 적용할 수 있도록 결과를 승인 샘플과 함께 기록해 두세요.

공정 비교: 색상, 최소 생산 수량, 개당 단가, 내구성
가격, 최소 수량, 납기는 크기, 형태, 자석 종류, 생산지에 따라 달라지므로 표는 상대 등급으로 표시했습니다. 공개된 가격대에 의존하지 말고 정확한 사양 기준으로 최신 견적을 요
청하세요.

항목 목재 UV 직접 인쇄 라미네이팅 플렉시블 자석 에폭시 돔 인쇄 아크릴 인서트

색 재현도 흰색 바탕 인쇄 시 높음; 나뭇결이 비칠
수 있음 높음; 평평한 마감 높음; 돔이 색을 깊어 보이게

함 사진 표현력 매우 높음

초기 준비 및 최소 생
산 수량

초기 준비 적음; 소량 생산과 다종 디자인
에 적합

맞춤 형태용 금형 필요; 대량 생산에
유리 디자인당 초기 준비 보통 보통; 표준 프레임 크기가 가장 수월

상대적 개당 단가 중간 대량 생산 시 최저 중간~높음 중간~높음

내습성 앞면과 가장자리 실링 상태에 따라 다름 라미네이팅 시 양호 양호; 레진이 앞면을 보호 앞면은 양호; 인서트 가장자리는 확인 필
요

긁힘 및 마모 경화된 잉크는 긁힘에 강하지만 표면층에
그침

라미네이팅이 보호; 가장자리가 들뜰
수 있음 앞면 보호력 강함 앞면은 보호되지만 아크릴에 흠집이 날 수

있음
자석 부착 범위 띠형 또는 원형, 부분 부착 뒷면 전체 베이스에 따라 다름 원형 또는 띠형, 부분 부착
가전 표면 손상 위험 뒷면이 매끈하면 낮음 가장 낮음 낮음~보통 패드가 없으면 보통

https://research.fs.usda.gov/treesearch/62261
https://www.extension.purdue.edu/extmedia/FNR/FNR_403_W.pdf


항목 목재 UV 직접 인쇄 라미네이팅 플렉시블 자석 에폭시 돔 인쇄 아크릴 인서트
소재 스토리 천연 목재, 인증 가능 중립적 중립적~장식적 고급스러움, 액자 느낌

두드러지는 패턴이 두 가지 있습니다. 첫째, 뒷면 전체를 덮는 플렉시블 자석은 대부분의 부착력 불만을 해결하지만 선물 같은 촉감은 포기해야 합니다. 둘째, 단단한 앞면(목재, 레
진, 아크릴)은 모두 앞면과 자석 사이의 접합에 의존합니다. 단단한 형태를 택한다면 자석 부착층 접착제와 그 시험을 사양에 포함하세요. 공장의 기본값에 맡기지 마세요.

공정 선택에 영향을 주는 안전 및 소재 규정
분리형 자석. 미국 CPSC 자석 지침[5] 에서는 자석 안전 표준(87 FR 57756)을 설명합니다. 이 규칙은 2022년 10월 21일 이후 제조된 대상 제품에 적용됩니다.
이 규칙에 따라, 소형 부품 원통 안에 완전히 들어가는 낱개 또는 분리형 자석은 자속 지수가 다음 값 미만이어야 합니다: 50 kG²mm². 전체 내용은 16 CFR Part
1262[6]에서 확인할 수 있습니다. 이 규칙은 오락, 장신구, 정신 자극 또는 스트레스 해소를 목적으로 설계되었거나 그렇게 판매되는 제품에 적용됩니다. 냉장고 자석이 자동으로
적용 대상이 되거나 제외되는 것은 아니며, 판매 방식과 자석이 분리될 수 있는지에 따라 달라집니다. 2026년 구월, CPSC 자석 안전 센터[7] 는 어린이의 관심을 끌 수 있는
낱개 자석이 포함된 곰 모양 냉장고 자석의 리콜을 게시했습니다. 이 사례는 냉장고 자석도 이 규칙의 적용 대상이 될 수 있음을 보여 줍니다.

어린이 제품. 디자인이 14세 미만 어린이를 대상으로 한다면, CPSC 완구 안전 지침[8] 에 따르면 2024년 4월 20일 이후 제조된 완구는 ASTM F963-23 규격
을 충족해야 하며, 이 규격에는 자체 자석 항목이 포함되어 있습니다. 외부 기관의 시험과 어린이 제품 인증서도 필수입니다. 처리하지 않고 마감하지 않은 파티클보드, 활엽수 합판,
MDF의 경우 16 CFR Part 1252[9] 에서는 목재 자체가 관련 납 및 원소 한도를 초과하지 않는 것으로 판정합니다. 인쇄 잉크, 실러, 레진, 접착제는 이 판정에 포함
되지 않으며 별도의 시험이 필요합니다.

복합 목재 방출량. 미국 시장에 유통되는 활엽수 합판, MDF, 파티클보드에는 EPA 포름알데히드 방출 기준[10] (TSCA Title VI, 40 CFR Part 770)이 적
용됩니다. 일반적인 "E0/E1" 표기를 그대로 받아들이지 말고 공급업체의 외부 인증기관 서류를 요청하세요.

지속가능성 주장. FSC 표시는 해당 조직이 이력 추적 인증을 보유한 경우에만 유효합니다. 현재 사용 중인 표준은 FSC-STD-40-004 V3-1이며, 이에 대한 설명은
FSC 이력 추적 페이지[11]에서 확인할 수 있습니다. 공급업체가 자사 목재가 인증받았다고 말한다고 해서 FSC 라벨을 인쇄할 수 있는 것은 아닙니다. 이러한 요구 사항을 이끄
는 것은 구매자의 압력입니다. WAP Sustainability와 함께 진행한 PPAI 연구[12] 는 2026년 칠월에 발표되었으며, 고객 수요가 유통업체와 공급업체 모두에게
가장 큰 지속가능성 요인임을 밝혔습니다.

각인 합판과 관련해 요청해야 할 서류는 맞춤 목재 냉장고 자석 제품 페이지의 규정 준수 안내를 참고하세요.
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FAQ
FAQ: 냉장고 자석을 대량으로 가장 저렴하게 인쇄하는 방법은 무엇인가요?

플렉시블 자석 시트에 라미네이팅한 인쇄 종이나 비닐은 대량 생산 시 보통 개당 단가가 가장 낮습니다. 자석이 뒷면 전체를 덮고 소재도 얇기 때문입니다. 맞춤 형태는 재단 금형이
필요할 수 있어 생산 수량이 커질수록 이점도 커집니다. 견적은 초기 준비 비용과 개당 단가를 따로 적게 해서 비교하세요.

FAQ: UV 인쇄로 목재 자석에 사진을 재현할 수 있나요?

네, 특히 인쇄업체가 먼저 흰색 바탕 인쇄를 깔면 가능합니다. 밝은 부분과 피부색은 목재 색과 나뭇결의 영향을 받을 수 있습니다. 화면 시안에 의존하지 말고 실제 기재에 인쇄한
샘플로 승인하세요.

FAQ: 습한 주방에서 가장 잘 버티는 공정은 무엇인가요?

에폭시 돔과 아크릴 앞면은 인쇄면을 튀는 물로부터 보호합니다. 라미네이팅 플렉시블 자석도 습기에 잘 견딥니다. 목재는 흡습성이 있으므로 목재 자석은 앞면과 가장자리를 실링 처
리해야 하며, 통풍구, 주전자, 식기세척기에서 멀리 두어야 합니다.

FAQ: 일부 인쇄 자석이 냉장고에서 미끄러지는 이유는 무엇인가요?

원인은 대개 두 가지입니다. 문이 자성이 약한 스테인리스강이거나, 무겁고 단단한 앞면을 작은 자석이 받치고 있는 경우입니다. 먼저 대상 표면을 시험하세요. 그런 다음 주문서에
매달림·지지 요건을 명시하고 샘플을 그 기준으로 시험하세요.

FAQ: 인쇄 냉장고 자석도 미국 자석 안전 규정의 적용을 받나요?

판매 방식과 구조에 따라 다릅니다. 16 CFR Part 1262는 오락이나 스트레스 해소 등의 용도로 판매되는 분리형 자석 제품을 대상으로 합니다. 어린이용 완구는
ASTM F963 규격을 충족해야 합니다. 성인용 장식 앞면 뒤에 단단히 접합된 자석은, 떨어질 수 있는 자석이 달린 어린이 눈길용 디자인과는 다르게 취급됩니다. 출시 전에
시험 기관에 분류를 확인하세요.

FAQ: 목재 자석은 플라스틱보다 자동으로 더 지속가능한가요?

아닙니다. 목재는 재생 가능하지만, 신뢰할 수 있는 주장이 되려면 인증된 조달, 규정에 맞는 접착제, 제품이 사용되는 기간이 뒷받침되어야 합니다. FSC 표현은 유효한 이력 추
적 인증 범위가 있을 때만 사용하고, 문서화할 수 없는 전과정 주장은 피하세요.

핵심 요약
소재 관련 주장은 이제 판촉물 주문에서 상업적 무게를 지닙니다. — 지속가능 제품 비중 14%, 기준은 2025 U.S. 판촉물 유통업체 매출 (출처)
주방 습도는 목재의 변형을 일으키므로 목재 앞면은 실링 처리가 필요합니다. — 실내용 활엽수재는 함수율 6–8%까지 건조됨 (출처)
분리형 소형 자석에는 미국의 엄격한 한도가 적용됩니다. — 자속 지수 50 kG²mm² 미만, 근거 규정 16 CFR 1262 (출처)
어린이 눈길용 디자인은 완구 규정 준수 대상이 됩니다. — 2024년 4월 20일 이후 제조된 완구는 ASTM F963-23 기준을 충족해야 함 (출처)
지속가능성 의제를 정하는 쪽은 공급업체가 아니라 구매자입니다. — 고객 수요가 #1 요인으로 꼽힘, 2026 PPAI년 칠월 PPAI 연구 기준 (출처)

결론
냉장고 자석을 인쇄하는 단 하나의 최선책은 없습니다. 천연 소재 이야기와 함께 풀컬러를 원한다면 목재 UV 인쇄를 선택하세요. 가장 낮은 비용과 뒷면 전체의 부착력이 필요하다
면 라미네이팅 플렉시블 자석을 선택하세요. 앞면에 물 튐 방지가 필요하면 에폭시 돔을, 사진을 액자처럼 고급스럽게 보여야 한다면 아크릴 인서트를 사용하세요. 어떤 방식을 택하
든 대상 표면을 시험하고, 앞면에 맞게 자석 크기를 정하고, 실링과 접착력 검사를 명시하고, 양산 전에 실물 샘플을 승인하세요.

디자인이 로고, 이름 또는 선화 일러스트이고 촉감이 살아 있는 선물 같은 제품을 원한다면, 이 인쇄 방식들을 당사의 각인 합판 냉장고 자석과 비교해 보세요. 아트워크와 타깃 시장
을 보내 주시면 사양을 추천하고 견적을 드리겠습니다.
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