


폴리에스터 펠트 대 울 펠트: 어떤 섬유가 더 나은 다이컷 펠트 스티커를 만들까?

Details
빠른 답변: 폴리에스터 펠트 대 울 펠트를 고를 때, 단가가 낮고 색상이 일정하며 습한 환경에서도 안정적이어야 하는 브랜드 다이컷 스티커에는 대개 폴리에스터가 더 나은 선택입
니다. 순모 펠트는 가장자리가 가장 깔끔하고, 촉감이 풍부하며, 녹기보다 탄화되기 때문에 자연적인 난연성을 보입니다. 아크릴은 밝고 저렴한 공예용 옵션이지만 필링(보풀 뭉침)
이 더 쉽게 생깁니다. 울 혼방 펠트는 이 둘의 중간에 위치합니다. 섬유는 가장자리 디테일, 스티커가 사용될 장소, 화재 관련 요구 사항을 기준으로 고르고, 견적을 요청하기 전에
샘플과 시험 성적서로 선택을 확인하세요.

대부분의 펠트 스티커 문의는 소재란에 “펠트”라는 한 단어만 적혀 있습니다. 그 단어는 최소 네 가지 섬유와 두 가지 제조 방식을 포함하며, 이들은 다이 커팅, 햇빛, 불꽃 아래에
서 매우 다르게 작동합니다. 섬유명을 밝히지 않은 채 견적을 비교한다면 같은 기준으로 비교하는 것이 아닙니다. 폴리에스터 펠트 대 울 펠트의 질문은 결국 브랜드가 어떤 트레이드
오프를 받아들일 수 있는지에 관한 질문입니다.

구매자는 보통 주문품이 도착한 뒤에야 이런 트레이드오프를 알게 됩니다. 로고의 카운터(글자 안쪽의 빈 공간)에 보풀이 끼고, 노트북 모서리용 스티커는 몇 주 만에 필링이 생깁니
다. 재주문품은 색이 조금 다르게 나옵니다. 한 공예 구매자가 공개 리뷰에서 “탄 플라스틱 같은” 느낌이라고 묘사한 가장자리는 잘못된 설정으로 레이저 커팅된 합성 펠트의 결과
였습니다. 각 경우의 원인은 아무도 기록해 두지 않은 섬유 선택이었습니다.

이 가이드는 폴리에스터, 아크릴, 울 혼방, 순모 펠트를 섬유별로 하나씩 비교합니다. 각 섬유가 가장자리 선명도, 필링, 색 견뢰도, 연소 특성, 상대 단가에 어떤 영향을 주는지 설
명하므로, 가격을 묻기 전에 기본 소재부터 명확히 정할 수 있습니다.

목차

폴리에스터, 아크릴, 울 혼방, 울 펠트를 구분하는 것은 무엇인가?1.
프레스 펠트 대 니들 펠트2.
여섯 단계로 섬유 지정하기3.
폴리에스터 펠트 대 울 펠트 나란히 비교 (아크릴 및 울 혼방 포함)4.
FAQ5.
핵심 요약6.

폴리에스터, 아크릴, 울 혼방, 울 펠트를 구분하는 것은 무엇인가?
자가 접착형 펠트 스티커는 3개 층으로 구성되며, 펠트 표면, 감압 접착제, 이형지입니다. 제품 페이지에서 이 구조를 자세히 설명하고 있으니, 더 알고 싶다면 당사의 맞춤형 펠트
스티커에 대한 개요를 참고하세요. 이 글은 최상층인 펠트 자체만 다루는데, 그 층이 스티커의 첫날과 아흔째 날 모습을 결정하기 때문입니다.
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폴리에스터 펠트 는 PET 섬유로 만들며, 종종 재활용 병에서 얻은 원료를 사용합니다. 소수성이며 교과서상의 일반적인 수분 회복률은 약 0.4%입니다. 그래서 습한 공기에서
도 크기나 뻣뻣함이 거의 변하지 않으며, 이 점은 음료 슬리브, 포장재, 자주 손이 가는 물건에 붙이는 스티커에 적합합니다. 열가소성이어서 약 250–260 °C에서 녹으며,
이는 레이저 커팅과 화재 특성 모두에 영향을 줍니다.

아크릴 펠트 는 전형적인 공예용 시트입니다. 섬유가 부드럽고 매우 선명한 염료를 잘 받아들입니다. 옥외용 원단에서 햇빛에 강하다는 점으로도 알려져 있습니다. 약점은 표면 보풀
과 필링이며, 공예용으로 판매되는 저밀도 시트는 구매자들이 “질감 있는 종이 같다”고 묘사하는 제품입니다.

울 혼방 펠트 는 울을 레이온 또는 폴리에스터와 섞은 제품입니다. 울 함량은 몸체감과 따뜻한 표면감을 더하고, 다른 섬유는 비용을 낮추고 치수 안정성을 높입니다. 울 혼방 펠트
의 내구성은 혼방 비율과 밀도에 크게 좌우되므로, “울 혼방”이라는 표시는 답이 아니라 질문의 출발점으로 봐야 합니다.

순모 펠트 는 프리미엄 옵션입니다. 울의 스케일형 섬유가 단단히 맞물려 시트를 매우 치밀하게 만들 수 있고, 이 밀도 덕분에 네 가지 중 가장 선명한 다이컷 가장자리를 냅니다.
울은 젖은 느낌 없이 수분을 흡수합니다(일반적인 수분 회복률은 약 15–16%). 불꽃에 닿으면 떨어지기보다 탄화되며 자기 소화하는 경향이 있습니다. 단점은 가장 비싸다는
것입니다. 열, 습기, 교반이 함께 가해지면 더 수축할 수 있으므로, 기계 세탁하는 제품에는 적합하지 않습니다.

프레스 펠트 대 니들 펠트: 섬유만큼 구조도 중요한 이유

같은 섬유라도 2장의 시트가 어떻게 만들어졌는지에 따라 재단 결과가 크게 다를 수 있습니다. 프레스 펠트 는 열, 습기, 압력, 교반을 가해 섬유가 서로 맞물릴 때까지 만드는 방
식입니다. 울에서 잘 작동하는 이유는 울 섬유 표면의 비늘 구조가 서로 걸리기 때문입니다. 그 결과 부피감이 거의 없는 치밀하고 균일한 시트가 만들어집니다. 니들 펠트 (니들펀
치 펠트라고도 함)은 느슨한 섬유 웹을 미늘이 달린 니들로 반복해서 찔러 섬유를 기계적으로 얽어 만듭니다. 이 방식은 어떤 섬유에도 적용할 수 있어, 거의 모든 폴리에스터 및 아
크릴 펠트가 니들펀치 방식입니다. 많은 니들 펠트는 이후 열고정 또는 캘린더 가공으로 표면을 평평하게 만듭니다.



이는 스티커에서 실질적으로 중요합니다. 니들 펠트는 표면이 더 열려 있어 느슨한 섬유가 절단 가장자리에서 들뜨고 가는 선을 가릴 수 있습니다. 프레스 펠트나 강하게 캘린더 처리
된 펠트는 가장자리가 더 깔끔하게 유지되고, 접착제가 붙을 더 고른 표면을 제공합니다. 글자 안쪽의 작은 카운터(예: “e” 또는 “a”의 닫힌 공간)가 있는 로고의 경우, 프레스
펠트 대 니들 펠트를 비교하면 결과는 대개 섬유 종류보다 밀도에 더 크게 좌우됩니다.

여섯 단계로 다이컷 스티커의 펠트 섬유 지정하기
1단계: 디자인보다 먼저 사용 환경을 정의하세요. 스티커가 사용될 장소를 적어 두세요. 실내 전시, 손이 많이 가는 포장, 습하거나 냉장된 표면, 햇빛이 드는 창문, 어린이용 제
품은 각각 다른 섬유를 가리킵니다. 습한 표면에는 폴리에스터의 낮은 수분 흡수율이 구조적인 장점입니다. 절대 젖지 않을 고급 박스 선물이라면, 울의 촉감이 추가 비용만큼 가치가
있을 수 있습니다.

2단계: 펠트 두께를 아트워크의 가장 작은 디테일에 맞추세요. 다이컷용 펠트 두께를 고를 때의 원칙은 단순합니다. 두꺼운 펠트는 스틸 룰 다이 아래에서 압축되고, 그 압축 때문
에 작은 형상이 찌그러지고 둥글어집니다. 실용적인 출발점은 선 굵기와 간격을 펠트 자체의 두께보다 얇게 두지 않는 것이며, 그다음 실물 샘플로 확인하는 것입니다. 매우 얇은 펠
트는 또 다른 문제를 낳습니다. 펠트 접착에 관한 한 기술 가이드는 약 1 mm 미만의 펠트에서는 펠트가 아니라 기재에 접착제를 도포해야 한다고 설명합니다(얇은 펠트 접착 지
침[1]). 이것을 필요하게 만드는 바로 그 열린 구조 때문에 스티커 접착제가 펠트의 보이는 면까지 배어 나올 수도 있습니다.

3단계: 섬유에 맞는 절단 방식을 선택하세요. 스틸 룰 다이는 치밀한 프레스 울과 캘린더 처리된 폴리에스터에서 가장 깔끔한 결과를 냅니다. 레이저 커팅은 폴리에스터와 아크릴
가장자리를 녹여 붙이므로 올이 풀리는 것을 막지만, 단단하고 유리처럼 반짝이는 비드를 남길 수 있습니다. 울에서는 레이저가 가장자리를 갈색으로 탄화시키며, 이는 밝은 색상에서
잘 보입니다. 합성 펠트에서 부드럽고 밀봉된 가장자리를 원한다면, 다이컷 샘플만이 아니라 양산 출력 설정으로 만든 레이저 샘플을 보여 달라고 공급업체에 요청하세요.
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4단계: 색상마다 색 견뢰도 근거 자료를 요청하세요. 내광성은 ISO 105-B02:2014[2]에 따라 측정하며, 이는 주광을 모사하고 파란 울 기준 척도에 비추어 변색 등급
을 매기는 크세논 아크 시험입니다. “등급 4”라는 공급업체 주장은 실제 사용할 섬유에 실제 색상을 적용한 경우가 아니면 의미가 없습니다. 연한 틴트와 일부 밝은 색상은 선택한
섬유와 관계없이 네이비나 검정보다 빨리 바랩니다. 이 표준은 ISO 섬유 기술위원회가 관리하며, ISO/TC 38[3]은 ISO 105 시리즈의 다른 부분도 발행하므로, 마찰 또
는 수분 견뢰도 데이터가 필요하다면 이를 참고할 수 있습니다.

5단계: 섬유만 보지 말고 마감 처리와 접착제도 확인하세요. “발수” 또는 “얼룩 방지”로 판매되는 펠트에는 불소계 마감이 적용되어 있을 수 있습니다. EU에서는 10일 시월
2026년부터 의류 및 관련 액세서리용 섬유에서 PFHxA 함량이 25 ppb 이상인 경우 제한하는 REACH 규정이 적용됩니다 (Textile School 요약[4]). 법
적 근거는 Regulation (EC) No 1907/2006[5]. 미국에서는 2026 PFAS PFAS 규칙의 무역 적용 범위를 보면, 섬유 조립에 쓰이는 접착제도 점점 적
용 대상에 포함되고 있다고 합니다 (Adhesives & Sealants Industry[6]). 캘리포니아의 경우 OEHHA는 8일 십이월 2025년 비스페놀 S에 대한 발달
독성 엔드포인트를 추가했고, 제품 스티커가 소비자 노출원이 될 수 있다고 밝혔습니다 (OEHHA 공지[7]). 전체 소재 점검 목록은 규정 준수 섹션에서 확인할 수 있으며, 그
섹션은 펠트 스티커 제품 페이지에 있습니다..

6단계: 실제 사용 방식대로 샘플을 테스트하세요. 엄지손톱으로 표면을 20번 문지르고 보풀이 생기는지 확인하세요. 샘플을 실제 기재에 붙이고 단단히 누른 뒤 하룻밤 두었다가
떼어 보세요. 샘플 하나는 햇볕이 드는 창가에 두고, 노출되지 않은 대조 샘플과 나란히 비교하세요. 이런 간단한 점검은 실험실 시험 보고서를 대체하지 못하지만, 필링이 생기는 니
들 펠트인지 또는 가장자리가 들뜨는 아크릴인지를 빠르게 보여 줄 것입니다. 어떤 섬유가 통과했는지 알게 되면, 섬유, 구조, 두께를 견적 요청서에 적으세요.

폴리에스터 펠트 대 울 펠트, 아크릴 및 울 혼방 포함: 나란히 비교
아래 표는 일반적인 특성을 요약합니다. 수분 회복률과 연소성 값은 각 섬유 종류의 표준 교과서 수치이며, 특정 시트의 시험 결과가 아닙니다. 견적 대상인 정확한 펠트에 대한 데이
터는 공급업체에 요청하세요.

기준 폴리에스터 펠트 아크릴 펠트 울 혼방 펠트 순모 펠트
일반적인 구조 니들펀치, 열고정 또는 캘린더 가공이 흔함 니들펀치, 저밀도가 흔함 니들펀치 또는 프레스 프레스 또는 니들펀치

가장자리 선명도(다이 커팅) 캘린더 가공 시 양호; 저밀도 등급은 보풀
발생 보통; 가는 선이 흐려짐 양호 고밀도 프레스 등급에서 가장 우수

필링 및 표면 보풀 보통; 강한 섬유가 생긴 필링을 고정함 네 가지 중 가장 높음 낮음~보통 고밀도 등급에서 낮음

색상 범위 매우 넓음; 원액 염색 옵션은 매우 일관적
임 매우 밝고 채도 높은 색조 넓음, 약간 차분한 색조 깊고 풍부한 톤; 배치별 편차 있음

수분 회복률(일반값) ~0.4% ~1.5% 혼방 비율에 따라 다름 ~15–16%
연소 특성 녹으며 떨어질 수 있음 쉽게 타며 녹음 혼방 비율에 따라 다름 탄화되며 자기 소화하는 경향

https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:65209:en
https://www.iso.org/committee/48172.html
https://www.textileschool.com/?p=42384
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02006R1907-20250623
https://www.adhesivesmag.com/articles/102349-pfas-update-2026-continued-refinement-of-us-and-global-strategies-and-greater-focus-on-adhesives-and-sealants
https://oehha.ca.gov/sites/default/files/media/2025-12/BPS%20in%20Receipts%20and%20Shipping%20Labels.pdf
https://kr.zigpac.com/custom-stickers/custom-die-cut-felt-stickers.html


기준 폴리에스터 펠트 아크릴 펠트 울 혼방 펠트 순모 펠트
한계 산소 지수(일반값) ~20–21 ~18 혼방 비율에 따라 다름 ~25
레이저 가장자리 결과 용융되어 밀봉된 비드 용융; 양호한 흄 배출 필요 용융과 탄화 혼재 탄화되어 더 어두운 가장자리
상대 단가 가장 낮음 낮음 중간 가장 높음

최적 용도 대량 브랜딩, 포장, 손이 많이 가는 제품 단기 증정품, 어린이 공예품(규
정 점검 필요) 중급 머천다이즈, 소매 태그 프리미엄 선물, 헤리티지 브랜드, 저습도

환경 전시

한계 산소 지수(LOI)는 재료가 계속 연소하는 데 필요한 최소 산소 농도입니다. 공기에는 산소가 약 21% 포함되어 있으므로, LOI가 약 25인 섬유는 점화원이 제거되면 대
개 꺼지는 반면, 21 미만인 섬유는 계속 타는 경향이 있습니다. 이 때문에 울은 본래 난연성이 있다는 평판을 얻었습니다. 그러나 접착제층, 마감 처리, 스티커가 붙는 표면이 모
두 전체 조립품의 거동을 바꿉니다. 완제품이 고객이 요구하는 표준에 따라 시험되지 않았다면 펠트 스티커를 “내화성”이라고 절대 설명하지 마세요.

아크릴 펠트 대 폴리에스터 펠트: 예산 관점의 결정

가격대 하단에서는 대개 아크릴 펠트 대 폴리에스터 펠트 중에서 선택하게 됩니다. 아크릴은 더 밝은 색상과 더 부드럽고 울에 가까운 촉감을 제공합니다. 폴리에스터는 내마모성과
치수 안정성이 더 좋으며, 재생 등급에서는 문서화할 수 있는 지속 가능성 근거도 제공합니다. 노트북, 휴대폰 케이스, 컵 슬리브처럼 매일 손이 닿는 제품에는 폴리에스터의 낮은 필
링이 대개 아크릴의 색상 장점보다 중요합니다. 아크릴은 스티커가 잠시 밝게 보이기만 하면 되는 일회용 행사 증정품에 적합합니다.

울 혼방 펠트의 내구성: 중간 지점이 무너지는 곳

혼방은 울의 표면감과 합성섬유의 안정성 및 낮은 비용을 결합하도록 만들어졌으며, 고밀도에서는 대개 그 목표를 달성합니다. 문제는 같은 혼방 이름이라도 매우 다른 제품을 가리킬
수 있다는 점입니다. 울 함량이 낮고 밀도가 낮은 혼방은 아크릴만큼 필링이 생길 수 있는 반면, 고밀도 혼방은 가장자리 품질 면에서 순모에 가까워질 수 있습니다. 울 혼방 펠트의
내구성을 평가하려면 세 가지 수치를 요청하세요: 섬유 비율, 중량(g/m²), 두께(mm). 혼방 비율은 같지만 중량이 다른 2장의 시트는 같은 성능을 내지 않습니다.

순모가 가격을 정당화하는 경우

순모는 스티커가 제품 경험의 일부일 때 비용 가치가 있습니다. 예를 들어 선물 상자 뚜껑, 캔들 라벨, 헤리티지 스타일의 소매 태그가 그렇습니다. 이런 용도에서는 고객이 펠트를
직접 만지게 되며, 치밀하게 프레스된 가장자리는 합성섬유로는 따라올 수 없는 방식으로 품질을 드러냅니다. 순모는 정기적으로 세탁하는 물건, 직사광선에 노출되어도 변하지 않아
야 하는 매우 연한 색상, 개당 예산이 매우 빠듯한 프로젝트에는 적합하지 않습니다.



폴리에스터 펠트 대 울 펠트: 자주 묻는 질문
FAQ: 스티커에는 울 펠트가 항상 폴리에스터 펠트보다 나은가요?

아니요. 울은 가장자리가 더 좋고 촉감이 풍부하지만, 폴리에스터는 습도에 더 안정적이고, 재주문 때마다 색상이 더 일관되며, 가격도 더 저렴합니다. 손이 많이 가는 포장이나 대량
굿즈에는 폴리에스터가 대개 더 합리적인 공학적 선택입니다. 펠트 표면 자체가 브랜드 경험의 일부일 때는 울이 더 적합합니다.

FAQ: 울 펠트로 만든 스티커는 완전 불연성인가요?

아니요. 울 섬유는 탄화되며 자기 소화하는 경향이 있고, 일반적인 LOI는 약 25입니다. 하지만 접착제와 모든 마감 처리도 스티커의 일부입니다. 방화 성능 주장은 완제품을 명
시된 표준에 맞춰 시험한 결과로만 뒷받침됩니다. 그런 시험 보고서가 없다면 소재만 설명하고 성능 주장은 하지 마세요.

FAQ: 세밀한 로고를 다이 커팅하기에 가장 적합한 펠트 두께는 무엇인가요?

더 얇고 치밀한 펠트일수록 세밀한 디테일을 살릴 수 있습니다. 두꺼운 펠트는 다이 아래에서 압축되어 작은 형상이 둥글어지기 때문입니다. 선 굵기와 간격은 펠트 두께보다 얇지 않
게 잡은 뒤 샘플에서 확인하세요. 매우 얇고 열린 구조의 펠트는 접착제가 비쳐 보일 수 있으므로, 밀도는 두께만큼 중요합니다.

FAQ: 아크릴과 폴리에스터 펠트를 레이저 커팅할 수 있나요?

네. 두 소재 모두 절단선에서 녹아 붙어 올이 풀리는 것은 막지만, 가장자리가 딱딱해질 수 있습니다. 아크릴은 커팅 중 효과적인 흄 배출이 필요합니다. 레이저 커팅 작업을 승인하
기 전에 양산 설정으로 자른 가장자리 샘플을 요청하세요.

FAQ: 폴리에스터 펠트는 햇빛에 바래나요?

이는 섬유보다 염료와 특정 색상에 더 좌우됩니다. 원액 염색 폴리에스터는 보통 가장 내광성이 좋은 옵션 중 하나입니다. 일반적인 섬유 주장에 기대지 말고, 사용할 색상별로
ISO 105-B02 결과를 요청하세요.

FAQ: 섬유와 관계없이 어린이용 펠트 스티커에는 추가 점검이 필요한가요?

네. 미국에서는 주로 12세 이하 아동을 위해 설계된 제품이 CPSIA[8]의 적용을 받습니다. 이는 제자 시험, 어린이 제품 인증서, 그리고 영구적인 추적 라벨[9]. 소형 부품 경
고도 다음 자료에 나열된 규칙에 따라 적용될 수 있습니다: CPSC 라벨링 개요[10].

핵심 요약
울은 연소에 저항하는 섬유이지만, 등급을 받을 수 있는 것은 완제품 스티커뿐입니다. — 일반적인 LOI는 울 ~25, 폴리에스터 ~20–21로, 공기 중 산소
~21%와 비교 (출처)
모든 내광성 주장은 시험과 색상을 명시해야 합니다. — ISO 105-B02:2014은 크세논 아크 광 아래에서 파란 울 척도와 대비해 변색 등급을 매깁니다 (출
처)
얇고 열린 구조의 펠트는 접착제 거동을 바꿉니다. — 약 1 mm 미만에서는 접착 지침상 접착제를 도포하는 위치가 달라집니다 (출처)
발수 마감에는 이제 EU 제한이 적용됩니다. — 의류 관련 섬유에서 PFHxA는 25 ppb 기준으로 제한되며, 이 제한은 10일 시월 2026년부터 적용됩니
다 (출처)
접착제층도 화학 물질 검토 대상입니다. — OEHHA는 8일 십이월 2025년에 BPS 발달 독성 엔드포인트를 추가했고, 제품 스티커를 노출 경로로 지목했습니
다 (출처)
어린이용 펠트 스티커는 다른 규정 준수 등급에 해당합니다. — CPSIA는 12세 이하 아동용 제품에 적용됩니다 (출처)

결론: 섬유를 명시한 뒤 견적을 요청하세요
폴리에스터 펠트 대 울 펠트 비교에는 단 하나의 승자가 없습니다. 특정 스티커의 환경, 디테일 수준, 예산에 맞는 섬유가 있을 뿐입니다. 폴리에스터는 대부분의 브랜드, 손이 많이
가는 제품, 대량 사용 용도를 커버합니다. 울은 고객이 펠트를 직접 만지고 그 촉감으로 품질을 판단하는 곳에서 프리미엄 가치를 얻습니다. 아크릴과 울 혼방은 밀도를 명시한다는
전제에서 그 틈을 메웁니다. 섬유, 구조, 두께, 색 견뢰도 요구 사항을 브리프에 적고 실제 사용 조건에서 샘플 하나를 테스트하면, 받는 모든 견적을 직접 비교할 수 있습니다.

https://www.cpsc.gov/Regulations-Laws--Standards/Statutes/The-Consumer-Product-Safety-Improvement-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/CPSC-Labeling-Requirements-Overview
https://www.iso.org/committee/48172.html
https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:65209:en
https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:65209:en
https://engineerfix.com/how-to-choose-and-use-the-best-felt-adhesive/
https://www.textileschool.com/?p=42384
https://oehha.ca.gov/sites/default/files/media/2025-12/BPS%20in%20Receipts%20and%20Shipping%20Labels.pdf
https://www.cpsc.gov/Regulations-Laws--Standards/Statutes/The-Consumer-Product-Safety-Improvement-Act


사양이 준비되면 아트워크와 사용 사례를 저희 맞춤형 펠트 스티커 페이지에 공유해 주세요. 디자인에 맞는 섬유와 구조를 추천하고, 그 사양을 기준으로 견적을 제공하겠습니다.
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