


직조 폴리프로필렌 사료 포대는 어떻게 재활용되는가: 수거, 세척, 설계 선택, 회수 프로그램

Details
핵심 답변: 사용한 직조 폴리프로필렌 사료 포대는 #5 PP 소재로 재활용할 수 있지만, 일반 가정용 분리수거함에 들어가는 경우는 드뭅니다. 비어 있고 건조하며 라이너가 없는
포대는 농업용 플라스틱 또는 PP 재활용업체로 보내지며, 이곳에서 파쇄, 세척, 부유 선별을 거쳐 다시 펠릿으로 만들어집니다. 단일 소재 PP 구조, 광물성 충전재 함량이 낮은
원단, PP 봉제사를 갖추면 재활용이 훨씬 쉬워집니다.

모든 사료 공장, 대리점, 축산 사업장은 같은 문제에 부딪힙니다. 축사 뒤편이나 하역장에 빈 포대가 점점 쌓이는 것입니다. 이 가이드는 직조 폴리프로필렌 사료 포대가 실제로 어떻
게 재활용되는지 설명합니다. 누가 포대를 받는지, 재활용 공장 안에서 무슨 일이 일어나는지, 어떤 포대 구조가 거부되는지를 다루며, B2B 구매자가 흩어진 폐기 처리를 문서화
된 회수 프로그램이나 재생 원료 함량 프로그램으로 바꾸는 방법도 소개합니다.

문제는 사양서에 “폴리프로필렌”이라고 적혀 있어도 해당 지역에서 그 포대가 재활용 가능하다는 보장은 없다는 점입니다. 일리노이주 케인 카운티는 직조 및 라미네이트 포대에 관
한 공개 안내에서 이 긴장 관계를 이렇게 정리합니다. 이 포대는 재사용성은 매우 높지만 수명이 다한 뒤의 재활용성은 그만큼 높지 않습니다[1]. 잘못된 표기는 법적 위험도 수반합
니다. 2026년 일월, 캘리포니아주 법무장관은 “재활용 가능”으로 표시된 플라스틱 봉투 관련 합의[2]를 발표했습니다. 주 정부의 입장은 상당한 수준으로 재활용할 수 없는 봉
투는 “재활용 가능”이라고 볼 수 없다는 것이었습니다. 문제가 되는 물량은 계속 늘고 있습니다. Packaging Dive가 보도한 한 연구에서는 뉴저지주의 봉투 금지 이후,
직조 및 부직포 봉투에 쓰이는 폴리프로필렌 사용량이 최소 여섯 배 늘었습니다[3]. 해당 연구는 업계 자금 지원을 받았지만 방향성은 분명합니다. 더 무거운 PP 포맷이 폐기물 흐
름에 들어오고 있으며, 수명 종료 단계의 계획은 더 이상 나중에 생각할 문제가 아닙니다.

해결책은 대개 새로운 소재가 아닙니다. 재활용업체가 처리할 수 있는 포대 설계, 포대를 깨끗하게 유지하는 수거 습관, 문서로 입증할 수 있는 표기 문구의 조합이 필요합니다. 아래
섹션에서는 이 세 가지를 차례로 다룹니다.
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직조 폴리프로필렌 사료 포대에 해당하는 것은 무엇인가?
직조 폴리프로필렌 사료 포대는 평평한 PP 테이프로 만든 포대입니다. 폴리머는 필름으로 압출하고, 잘라서 연신한 뒤, 원형 또는 평직 직기에서 짜서 원단 튜브나 시트로 만듭니다.
원단은 바닥을 자르고 봉제하거나 열로 밀봉하며, 보통 사료, 종자 또는 곡물을 25 kg 또는 50 kg 채웁니다. 이 두 규격은 다음 표준의 분류와 일치합니다: ISO
23560:2015[4], 곡물, 설탕, 콩류용 PP 직조 포대에 관한 국제 표준입니다. 이 표준은 평균 원단 파단 강도가 최소 918 N(50 kg 유형 기준), 816 N(25
kg 유형 기준) 이상이어야 한다고 규정합니다. 이 수치는 나중에 새 포대에 재생 수지를 얼마나 넣을 수 있는지 판단할 때 중요합니다.

업계에서는 같은 기본 소재를 여러 이름으로 부릅니다. 직조 PP 포대, 폴리위브 백, 라피아 포대 등이 그렇습니다. 재활용 관점에서는 이름보다 기본 원단에 추가되는 층이 더 중요
합니다:

기본 원단: PP 테이프로 만들며, 종종 탄산칼슘 충전재와 UV 안정제를 포함합니다. GSM 기준 원단 중량은 (경사 메쉬 + 위사 메쉬) × 데니어 ÷ 228.6
공식으로 추정할 수 있습니다. 이 수치에는 코팅과 라미네이트가 포함되지 않습니다.
인쇄면: 원단에 플렉소 잉크를 직접 인쇄하거나, 뒷면 인쇄한 BOPP 필름을 위에 라미네이트한 방식입니다. BOPP도 폴리프로필렌입니다.
수분 차단층: PP 또는 PE 압출 코팅, 또는 느슨하게 넣거나 봉제로 고정한 PE 라이너입니다.
봉합: 봉제사(PP 또는 폴리에스터), 크레이프 테이프, 또는 열로 절단 후 밀봉한 가장자리입니다.

https://www.kanecountyil.gov/Recycling/Pages/reusablebags.aspx
https://oag.ca.gov/news/press-releases/attorney-general-bonta-announces-335-million-settlement-plastic-bag
https://www.packagingdive.com/news/plastic-bag-bans-study-environment-new-jersey/704761/
https://www.iso.org/standard/65221.html
https://www.iso.org/standard/65221.html


기본 고분자는 수지 코드 5입니다. 추가되는 각 층은 PP 계열에 머무르거나, 재활용업체가 제거해야 하는 두 번째 소재를 도입합니다. 대부분의 수용 여부는 이 차이에 달려 있습
니다.

비운 뒤 직조 폴리프로필렌 사료 포대는 어떻게 재활용되는가?
지자체 가정용 분리수거 프로그램은 경질 용기와 섬유를 중심으로 설계되어 있습니다. 대부분은 직조 포대를 받지 않는데, 원단이 필름과 마찬가지로 선별 스크린에 감기기 때문입니
다. 그래서 사용한 사료 포대는 보통 별도의 경로로 이동합니다. 농업용 플라스틱 수거일, 반품을 모아 보내는 사료 대리점, 또는 압축 베일 형태의 PP를 매입하는 지역 플라스틱
처리업체가 그 경로입니다. 물량이 처리업체에 도착하면 과정은 대체로 다음과 같습니다:

검사 및 베일 개봉. 처리업체는 물량에서 라이너, 혼합 플라스틱, 젖은 소재, 곰팡이를 확인합니다. 검사에 통과하지 못한 물량은 등급이 낮아지거나 반려됩니다.1.
파쇄. 포대는 세척할 수 있을 만큼 작은 플레이크나 스트립으로 잘립니다.2.
세척. 마찰식 세척기가 사료 분진, 지방, 흙을 제거합니다. 이 단계에서는 유기 잔류물이 가장 큰 비용 요인입니다.3.
부유-침강 분리. PP의 밀도는 약 0.90–0.91 g/cm³ 수준이라 물에 뜹니다. PET 봉제사, PVC 라벨, 충전재를 많이 넣은 테이프처럼 더 무거운 플라스4.
틱은 가라앉아 분리됩니다.
건조, 압출 및 용융 여과. 세척된 플레이크는 녹인 뒤, 녹지 않은 입자를 걸러내는 스크린을 통과시킵니다. PP는 보통 약 200–230 °C에서 가공됩니다. 폴리에5.
스터 봉제사는 이 온도에서 녹지 않아 결국 필터를 막습니다.
펠릿화. 결과물은 재생 PP(rPP) 펠릿입니다. 뒷면 인쇄 잉크가 라미네이트 안에 갇혀 있어 보통 회색이나 어두운 색을 띱니다. 주로 사출 성형품이나 압출 제품에 쓰6.
이며, 새 식품 접촉 포장재로 쓰이는 경우는 드뭅니다.

부유-침강 단계에서는 충전재 선택이 결과를 좌우합니다. 직조 테이프는 수지 비용을 줄이기 위해 보통 중량 기준으로 5%, 10% 또는 15%의 탄산칼슘을 함유합니다. 탄산
칼슘의 밀도는 약 2.7 g/cm³입니다. 단순한 혼합 계산으로 보면 10% 충전재는 테이프 밀도를 약 0.99 g/cm³ 수준까지 끌어올리며, 이는 여전히 뜨지만 간신히 뜨
는 수준입니다. 15% 충전재에서는 밀도가 약 1.0 g/cm³에 이르러 물과 같아집니다. 따라서 충전재를 많이 넣은 포대는 불량 분획과 함께 가라앉아 유실될 수 있으며, 소
재상 “PP”라고 해도 그렇습니다. 이와 관련해서는 세계식량계획의 직조 포대 제조업체 대상 기술 기준[5] 은 이미 각 배치 증명서에 GSM, 메쉬, 스티치 밀도, 인장 강도와 함
께 탄산칼슘 함량을 표기하도록 요구합니다. 구매자는 누구든 같은 항목을 요청할 수 있습니다.

https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000160256/download/


단계별 안내: 재활용업체에 보내기 위한 사용 포대 준비
반려되는 물량 대부분은 포대의 화학적 특성이 아니라 농장이나 공장에서의 취급 과정 때문에 실패합니다. 아래 단계는 비용이 거의 들지 않지만 수용률을 눈에 띄게 높여 줍니다:

완전히 비우기. 포대를 뒤집어 털거나 사료통 위에서 흔듭니다. 남은 사료는 무게를 더하고, 습기를 머금으면 쥐를 끌어들이고 곰팡이를 생기게 합니다.1.
포대는 건조하고 그늘진 곳에 보관합니다. 젖은 베일에는 곰팡이가 피고, 햇빛은 PP 테이프를 열화시킵니다. 햇빛에 손상된 원단은 접을 때 하얗게 분가루가 일고, 색이2.
바래며, 갈라집니다. 이렇게 부서지기 쉬운 조각은 미세 입자로 씻겨 나가 수율을 떨어뜨립니다.
라이너와 이물질 부품을 분리하기. 느슨하게 들어 있는 PE 라이너는 빼내어 별도의 필름 흐름으로 보관합니다. 종이 태그, 철사 묶음 끈, 노끈은 제거합니다.3.
수거처가 요구하면 구조별로 분류하기. 일부 처리업체는 라미네이트 포대와 비라미네이트 포대를 함께 받습니다. 다른 곳은 종이 라미네이트나 PE 코팅 포대를 따로 보4.
관하기를 원합니다. 추측하지 말고 서면으로 된 수용 사양을 따르십시오.
화학적으로 오염된 포대는 제외하기. 농약이나 유해 제품을 담았던 포대는 보통 별도의 농업용 화학용기 프로그램에 속합니다. 사료 포대 물량에 섞지 마십시오.5.
일관되게 묶거나 베일로 압축하기. 포대를 평평하게 펴서 같은 방향으로 쌓고 띠로 묶습니다. 균일한 묶음은 검사하기 쉽고 운송 비용도 저렴합니다.6.
무게를 재고 기록하기. 출고되는 모든 물량의 무게를 기록하십시오. 이 기록은 아래에서 다루는 주장과 보고서를 뒷받침합니다.7.

어떤 설계 선택이 재활용성을 높이거나 떨어뜨리는가?
포대 구조가 재활용업체에 불리하게 작용한다면 수거 습관만으로는 한계가 있습니다. 아래 표는 일반적인 사료 포대 구조를 공장에서 어떤 일이 일어나는지, 그리고 구매자가 사양에
서 무엇을 바꿀 수 있는지를 기준으로 비교합니다.

구조 포함된 소재군 일반적인 재활용 결과 설계 개선안
비라미네이트 직조 PP, 플렉소 인쇄 PP + 잉크 가장 가공하기 쉬움; 가장 밝은 색의 재생원료 잉크 도포량은 적당히 유지하고 PP 봉제사를 지정

BOPP 라미네이트 직조 PP
PP 원단 + PP 필름
+ 접착제 또는 타이층
+ 잉크

일반적으로 PP로 가공 가능; 층 사이에 잉크가 갇혀 펠
릿이 더 어두움

라미네이트 또는 타이층이 PE가 아니라 PP인지
확인

PE 압출 코팅 직조 PP PP + PE 혼합 폴리올레핀; 일부 수거처가 받지 않는 저가 재생원료 차단 성능 요구가 허용하는 경우 PP 코팅으로 전
환

봉제로 고정한 PE 라이너가 있는 직조
PP PP + PE 필름 사용 후 라이너를 분리하기 어려움; 흔히 등급이 낮아짐 뽑아낼 수 있는 느슨한 라이너 또는 PP 라이너 사

용

크라프트지 라미네이트 직조 PP PP + 종이 + 접착제 제지공장과 PP 재활용업체 모두 원하지 않으며, 흔히 매
립됨

종이 외관이 꼭 필요하지 않다면 피하고, 대신 무광
BOPP 마감을 고려



구조 포함된 소재군 일반적인 재활용 결과 설계 개선안
고충전 직조 PP(탄산칼슘 약
15%) PP + 광물 부유-침강 탱크에서 가라앉을 위험; 취약한 테이프 충전재 함량을 제한하고 배치 증명서에 기재하도록

요구

폴리에스터 봉제 바닥 PP + PET 봉제사 봉제사가 용융 필터를 막음; 재활용업체가 봉제된 끝부분
을 잘라낼 수 있음 PP 봉제사 또는 열 밀봉 바닥 지정

원리는 단순합니다. 폴리프로필렌으로 남아 있는 층은 모두 포대를 하나의 재활용 흐름 안에 유지합니다. PP 원단, BOPP 필름, PP 타이층, PP 봉제사, 분리 가능한 라이너
로 만든 직조 PP 포대는 이 형식에서 단일 소재에 가장 가까운 구조입니다. UV 안정제는 재활용성의 문제가 아닙니다. 옥외 보관 수명을 늘리고, 세척 수율을 떨어뜨리는 취화를
늦춥니다. 소매 카운터용 브랜드 라미네이트 토트백도 구매한다면, 소재, 인쇄, 검사 세부 사항은 저희의 라미네이트 PP 직조 쇼핑백 사양 가이드를 참고하시기 바랍니다. 이 섹션
의 수명 종료 논리는 이런 토트백에도 똑같이 적용됩니다.

내구성도 재활용 판단의 일부입니다. 여러 번 재사용되는 포대는 폐기물이 되는 시점을 늦춥니다. 캘리포니아주의 이전 재사용 백 법령은 직물 백에 대한 유용한 기준을 설정했으며,
여기에는 다음이 포함됩니다: 직조 폴리프로필렌: 봉제 처리, 최소 80 g/m² 이상, 22 lb 무게를 175 ft 거리에 걸쳐 운반 가능, 최소 125회 이상 사용 가능[6]. 사
료 포대는 이 정도로 재사용되는 일이 드물지만, 같은 시험 논리를 적용하면 반환된 포대가 허용되는 경우(허용되는 경우에 한해) 재충전에 쓸 수 있는지, 아니면 곧바로 재활용해야
하는지 판단할 수 있습니다.

회수 또는 재생 원료 함량 프로그램을 구축하는 방법
회수 프로그램은 흩어진 폐기물을 재활용업체가 실제로 돈을 주고 사거나 무상으로 받는 흐름으로 바꿔 줍니다. 사료 브랜드, 협동조합 또는 대리점 네트워크의 경우 구축은 보통 일
곱 단계로 진행됩니다.

1. 출하 물량 점검하기

위 표를 사용해 모든 포대 SKU를 구조별로, 그리고 월간 물량별로 정리하십시오. 여러 종류가 섞여 있는 경우가 흔하며, 종이 라미네이트 SKU 하나만으로도 깨끗한 베일 전체
가 오염될 수 있습니다.

2. 수거 전에 수거처 확보하기

후보 처리업체에 서면 수용 사양을 요청하십시오. 어떤 구조를 받는지, 오염 한도가 얼마인지, 수분 기준, 베일 형식, 최소 물량이 무엇인지 확인해야 합니다. 수거처 없이 수거만 하
면 쌓인 더미를 옮기는 데 그칩니다.

https://kr.zigpac.com/custom-tote-bags/custom-pp-woven-shopping-bags.html
https://law.justia.com/codes/california/code-prc/division-30/part-3/chapter-5-3/article-2/section-42281/


3. 반환 경로 설계하기

대리점은 고객이 이미 사료를 구매하러 방문하는 곳이므로 자연스러운 수거 지점입니다. 전용의 덮개가 있는 수거함을 제공하십시오. 포대 자체에 짧은 안내 문구(“비우고, 털고, 건
조하게 보관하고, 반환”)와 수지 코드를 인쇄하면 추가 취급 비용 없이 모든 최종 사용자에게 전달됩니다.

4. 이력 관리 기록 유지하기

대리점별, 물량별, 재활용업체별로 무게를 기록하고, 재활용업체에 입고 문서를 요청하십시오. 이 기록은 수거된 톤수에 관한 모든 공개 발언에서 방어할 수 있는 유일한 근거입니다.

5. 재생 원료 함량으로 순환을 완성하되 신중하게

포대에서 나온 사용 후 rPP는 보통 비접촉 제품이나, 사료에 닿지 않는 층 및 부품에 쓰는 것이 가장 적합합니다. 사료 및 식품 접촉 포장은 다른 규칙을 따릅니다. 미국에서는 식
품과 접촉하는 올레핀 중합체가 다음 규정에 따라 규율됩니다: 21 CFR 177.1520[7]. 이 규정은 수지와 사용 조건을 다루며, FDA는 완제품 포대를 승인하지 않습니다.
접촉층에 쓰이는 재생 수지는 적합성에 관한 공급업체 문서가 필요합니다. 재생 원료 함량은 테이프 강도도 떨어뜨리므로, 더 높은 혼합 비율을 승인하기 전에 위에서 언급한 ISO
23560 파단 강도 값 등의 기준으로 새 포대를 시험하십시오.

소매 및 판촉용 직조 백의 경우, 재생 원료 함량은 이미 확립된 구매 요건입니다. 뉴욕주의 GreenNY 재사용 백 사양[8]은 십이월 11일(2025년)에 승인되었으며, 직조
PP를 허용 소재로 명시합니다. 최소 80 GSM 이상과 총 재생 원료 함량 50% 이상을 요구하고, PVC를 금지하며, 재생 원료 함량 비율을 백 또는 영구 태그에 인쇄하도
록 권장합니다.

6. 입증 가능하도록 표기 문구 작성하기

사실이며 검증할 수 있는 내용을 말하십시오. “폴리프로필렌(#5); 재활용을 위해 참여 대리점에 반환”이라는 문구는 “100% 재활용 가능”보다 안전합니다. 캘리포니아주는
재활용성을 실제 접근 가능성과 연결합니다. 이 주의 현행 계산대 봉투 규칙[9] 은 계산대 종이봉투를 대다수 노변 수거 프로그램에서 받도록 요구합니다. 또한 재생 원료 함량 하한
은 40%이고(정격 8 lb 초과 봉투 기준), 더 작은 봉투는 20%입니다. 이 값은 50%까지 오르고, 그 시점은 일월 1일(2028년)입니다. 자가 선언 환경 주장은 보통
ISO 14021에 따라 작성되며, 이는 주장이 구체적이고 증거로 뒷받침되어야 한다고 봅니다.

7. 수출 시장과 무역 규정 계획하기

포장 제품을 EU로 출하하는 경우, EU 규정 2025/40 (PPWR)[10] 은 재활용 설계 요건을 법제화했습니다. 다음 기관의 분석에 따르면 Strategic
Packaging Insights[11] 는 이 규정이 팔월 12일(2026년)부터 적용되었다고 밝힙니다. 재활용성 등급 평가는 아직 시행 법령을 기다리는 중이며, 많은 의무가 일
월 1일(2030년)에 시작되므로 지금 시작하는 단일 PP 재설계는 제때 준비될 것입니다. 원료 조달 측면에서 재생 원료 함량은 관세 분류를 바꾸지 않습니다. 미국 국제무역위
원회는 2025년 이월에 중국산 라미네이트 직조 포대에 대한 반덤핑 및 상계관세 명령[12] 을 그대로 유지하기로 표결했습니다. 이 명령은 2008년으로 거슬러 올라갑니다.

https://www.law.cornell.edu/cfr/text/21/177.1520
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/LSU/?uri=CELEX:32025R0040
https://www.strategicpackaginginsights.com/insights/ppwr-after-august-2026/
https://www.strategicpackaginginsights.com/insights/ppwr-after-august-2026/
https://www.usitc.gov/press_room/news_release/2025/er0206_66493.htm


자주 묻는 질문
FAQ: 사용한 사료 포대를 집 앞 재활용 분리수거함에 넣어도 되나요?

대부분은 안 됩니다. 대다수 노변 분리수거 프로그램은 원단이 선별 장비에 엉키기 때문에 직조 포대를 제외합니다. 카운티 목록을 확인하고, 그렇지 않다면 농업용 플라스틱 수거,
사료 대리점 반환 지점, 또는 직조 소재를 받는 PP 처리업체를 이용하십시오.

FAQ: BOPP 라미네이트 사료 포대는 재활용할 수 있나요?

일반적으로 폴리프로필렌으로 가공할 수 있습니다. BOPP 필름도 PP이기 때문입니다. 라미네이트 타이층이 PE이거나, 포대에 봉제로 고정된 PE 라이너가 있거나, 종이 라미
네이트인 경우에는 재활용성이 떨어집니다. 공급업체에 모든 층의 소재를 명시해 달라고 요청하십시오.

FAQ: 포대를 반환하기 전에 세척해야 하나요?

아니요. 재활용업체는 파쇄 후에 플레이크를 세척합니다. 재활용업체가 필요로 하는 것은 완전히 비우고, 털어내고, 건조한 포대입니다. 젖었거나, 곰팡이가 피었거나, 잔류물이 많은
베일이 물량 등급을 낮추는 주된 이유입니다.

FAQ: 오래된 포대에서 나온 재생 PP를 새 사료 포대에 다시 쓸 수 있나요?

경우에 따라 제한된 양으로, 대개 사료 접촉면에서 떨어진 곳에 한해 가능합니다. 재생 원료 함량은 테이프 강도를 떨어뜨릴 수 있으며, 접촉층은 21 CFR 177.1520 같
은 규정에 따른 문서가 필요합니다. 강도를 시험하고, 혼합 비율을 높이기 전에 수지 공급업체의 서류를 받으십시오.

FAQ: 폴리프로필렌인데도 일부 직조 PP 포대가 반려되는 이유는 무엇인가요?

흔한 원인은 탄산칼슘 충전재를 많이 넣은 경우(부유-침강 탱크에서 테이프가 가라앉을 수 있음), 용융 필터를 막는 폴리에스터 봉제사, PE 코팅 또는 라이너, 종이 라미네이트,
그리고 원단을 부서지기 쉽게 만드는 햇빛 손상입니다.

FAQ: 직조 폴리프로필렌 포대에 “재활용 가능”이라고 인쇄해도 되나요?

포대를 받는 사람들이 실제로 수거와 처리를 이용할 수 있다는 것을 문서로 입증할 수 있을 때만 가능합니다. “#5 PP — 참여 대리점으로 반환”처럼 구체적인 문구가 무조건
적인 주장보다 방어하기 쉽습니다. 캘리포니아주가 2026년에 체결한 봉투 재활용성 주장 관련 합의가 그 위험을 보여 줍니다.



핵심 요약
충전재 함량에 따라 PP 포대가 아예 회수될지 여부가 정해질 수 있습니다. — 탄산칼슘 함량은 배치 증명서의 한 항목이며, 약 15% 충전재는 테이프 밀도를 물과
거의 같은 수준까지 끌어올립니다 (출처)
재생 원료 함량은 직조 PP 백에 대해 이미 문서화된 구매 요건입니다. — 총 재생 원료 함량 50%, 최소 80 GSM (출처)
재사용이 재활용보다 우선하며, 이는 시험으로 확인할 수 있습니다. — 22 lb 하중을 175 ft 거리에 운반하며, 최소 125회 이상 사용 (출처)
강도 목표치는 새 포대가 받아들일 수 있는 재생 수지의 양을 제한합니다. — 원단 파단 강도 최소 918 N, 식품용 50 kg 포대 기준 (출처)
무거운 PP 백 포맷이 늘고 있어 수명 종료 단계의 계획은 해마다 더 중요해지고 있습니다. — 한 주의 금지 조치 이후 직조 및 부직포 백의 PP 사용량이 최소 여섯
배 증가 (출처)
EU의 재활용 설계 규칙은 이제 법으로 확정되었으며, 재설계 마감 기한이 있습니다. — 팔월 12일(2026년)부터 적용되며, 많은 의무는 일월 1일(2030
년)부터 (출처)

결론: 다음 포대를 이전보다 재활용하기 쉽게 만들기
사용한 사료 포대는 세 가지 조건이 맞아떨어질 때 재활용 가능한 흐름이 됩니다. 포대가 PP 계열 안에 머무르고, 포대를 비우는 사람이 깨끗하고 건조하게 유지하며, 처리업체가
서면으로 받기로 합의하는 것입니다. 이를 위해 특수한 소재가 필요한 것은 아닙니다. 모든 층을 명시한 사양, 배치 증명서에 기재된 충전재 상한, PP 봉제사, 분리 가능한 라이너,
그리고 대리점이 실제로 운영할 수 있는 수거 경로를 갖추면 됩니다.

재활용성, 재생 원료 함량 또는 회수 표기를 위해 포대나 직조 백의 사양을 검토 중이라면, 현재 구조와 최종 용도 세부 정보를 보내 주십시오. 층별 옵션을 함께 검토하고 실제 요구
사항에 맞춘 견적을 드리겠습니다.
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