


맞춤형 목재 냉장고 자석 — 레이저 커팅 및 각인 합판
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Details
 

맞춤형 목재 냉장고 자석은 로고, 지명, 개인 메시지를 각인 합판 기념품으로 만듭니다. 아트워크에 맞는 외곽선을 선택하고 실제 크기에서 가독성을 확인하며, 용도에 맞춰 자석
뒷면을 승인하십시오. 치수, 마감, 최소 주문 수량, 가격 및 납기는 프로젝트별 견적이 필요하며, 부착 성능은 실물 샘플 테스트가 필요합니다.

선물, 기념품 및 브랜드 컬렉션을 위한 개인적인 디테일 ↑
결혼식 날짜, 알아보기 쉬운 스카이라인 또는 정성스럽게 그린 로고는 작은 기념품에 의미를 부여합니다. 레이저 커팅 및 각인 합판은 모든 디자인을 직사각형 인쇄 광고로 취급하는
대신, 그 메시지를 위한 나뭇결 배경과 형태 있는 외곽선을 제공합니다.

박물관 및 관광지 매장: 소매 진열용 포장 요건을 정해 랜드마크 실루엣과 지명 디자인을 개발합니다.
결혼식 및 행사 구매자: 장식 세부 사항을 선택하기 전에 읽기 쉬운 이름, 정확한 날짜 및 확정된 도착 일정을 우선합니다.
기업 및 부동산 전문가: 각인이 과밀해지지 않도록 로고나 짧은 메시지를 고객 선물용으로 적용합니다.
아티스트 및 소규모 브랜드: 컬렉션을 확정하기 전에 일러스트가 각인 선으로 구현될 수 있는지 평가합니다.



프로젝트마다 장식용 기념품과 실용적인 종이 고정용 제품을 구분하십시오. 제품 자체만 지지하도록 설계된 자석은 초대장을 고정해야 하는 자석과 승인 요건이 다릅니다. 모든 고정
용량은 완제품 치수, 하중 조건, 대상 표면 및 샘플 검증에 따라 달라집니다.

목업을 넘어 기념품을 제대로 완성하기 ↑
그럴듯한 미리보기로는 모든 구매 위험을 확인할 수 없습니다. 작은 글씨는 읽기 어려워질 수 있고, 복잡한 외곽선은 약한 부분을 남길 수 있으며, 보기 좋은 앞면은 부착이 불량한
자석을 가릴 수 있습니다. 행사 주문을 포장한 뒤 이런 문제를 발견하면 수정할 여지가 거의 없습니다.

해결책은 각인 전면, 절단 가장자리, 표면 처리, 자석 뒷면 및 포장을 하나의 조립체로 승인하는 것입니다. 디지털 시안으로 판단할 수 없는 사항은 실물 샘플로 확정하고, 생산 주문
에 명확한 기준이 남도록 그 결정을 기록하십시오.

냉장고 호환성은 별도로 확인해야 합니다. 스테인리스 마감은 다양하며, 자석에 끌린다고 해서 해당 마감이 자석을 견딘다는 보장은 없습니다. GE는 호환성을 확인할 것을 권장하
며 표면 손상 가능성 때문에 블랙 스테인리스 및 지문 방지 스테인리스 도어에는 자석을 사용하지 말 것을 권고합니다. 다음을 참조하십시오. GE 가전 마감 안내[1].

예시용 제품 이미지이며, 승인된 생산 샘플을 촬영한 사진이 아닙니다.

제품 및 구매 가이드

선물, 기념품 및 브랜드 컬렉션을 위한 개인적인 디테일
목업을 넘어 기념품을 제대로 완성하기
레이저 커팅 및 각인 합판 자석이란 무엇인가요?
어떤 사양을 승인해야 하나요?
표면과 자석 뒷면은 어떻게 지정해야 하나요?
각인용 아트워크는 어떻게 준비하나요?
디자인은 어떻게 생산 기준이 되나요?
실물 샘플은 무엇을 입증해야 하나요?
각인 합판은 언제 적합한 선택인가요?
시장별로 어떤 서류가 중요한가요?
가격과 납기는 무엇으로 결정되나요?
배송 및 재주문 과정에서 디자인 보호하기
더 명확한 주문을 위한 핵심 요점



아트워크를 명확한 프로젝트로 전환하기

레이저 커팅 및 각인 합판 자석이란 무엇인가요? ↑
이 제품은 맞춤형 레이저 커팅 합판 형태, 각인 디자인 및 호환 표면용 자석 뒷면을 결합합니다. 커팅은 외곽선을 만들고, 각인은 목재 표면에 그래픽이나 글자를 만듭니다. 뒷면은
자력을 제공합니다.

확인된 기재는 합판이며, 원목 하드우드, MDF 또는 HDF가 아닙니다. 목재 수종, 보드 등급 및 두께는 지정되지 않았습니다. 견적을 비교할 때 이 구분은 중요합니다. 두
꺼운 원목 기념품과 얇은 엔지니어드 보드 자석은 둘 다 목재 제품으로 설명된다고 해서 서로 대체 가능한 제품이 아닙니다.

각인은 레이저와 목재의 상호작용으로 대비를 만듭니다. 이는 풀컬러 인쇄 공정이 아니므로, 색상 화면 목업만으로 외관을 판단해서는 안 됩니다. 로고, 글자 및 단순화된 선화는 유
용한 출발점이며, 세부적인 명암 아트워크는 샘플 평가가 필요합니다.

어떤 사양을 승인해야 하나요? ↑
메시지와 그 메시지를 볼 크기부터 정한 뒤 물리적 구조를 정의하십시오. 디자인을 키우면 가독성은 개선될 수 있지만 실루엣, 무게 및 뒷면 요건도 바뀝니다. 이 제품 참조에는 표준
치수나 두께가 확인되어 있지 않습니다.

사양 확인된 정보 프로젝트 결정 필요
기재 합판 수종, 등급 및 mm 단위 두께
장식 레이저 커팅 및 각인 외곽선, 각인 영역 및 읽기 쉬운 세부 사항
완제품 치수 지정되지 않음 mm 단위 너비, 높이 및 총두께
표면 처리 지정되지 않음 샌딩, 실링 및 허용 가능한 가장자리 외관
자석 뒷면 구성이 지정되지 않음 재질, 치수, 위치 및 부착 방식
개당 중량 검증된 값이 제공되지 않음 승인된 조립체를 g 단위로 측정
고정 성능 제품별 테스트가 제공되지 않음 대상 표면에서 의도된 하중을 검증
주문 조건 확정된 최소 주문 수량 또는 일정 없음 수량, 샘플 조건 및 납기를 별도로 견적

합의된 도면과 서면 사양을 함께 보관하여 어느 한쪽의 변경 사항이 계속 드러나도록 하십시오. 주문 전에 표에 있는 프로젝트 결정 사항을 확인하십시오.



표면과 자석 뒷면은 어떻게 지정해야 하나요? ↑
마감 사양은 앞면 사진 이상을 설명해야 합니다. 표면의 촉감, 노출된 합판 층, 절단 가장자리의 그을림 및 뒷면 상태를 포함하십시오. 어떤 자연스러운 나뭇결 차이는 허용하고 가시,
층 분리 또는 손상된 글자와 같은 어떤 결함은 허용하지 않을지 결정하십시오.

실링은 별도로 논의할 가치가 있습니다. 목재는 주변 공기와 수분을 교환하여 특성과 성능에 영향을 받으며, 이는 다음에서 설명합니다. USDA 목재 핸드북[2]이는 수분 보호 평
가를 뒷받침하지만, 이 자석의 방수 등급이나 사용 수명을 확립하지는 않습니다.

유연한 자성 스트립, 단단한 페라이트 조각, 네오디뮴 자석은 서로 다른 백킹 방식입니다. ‘강력한 자석’이라는 설명만으로 받아들이지 말고, 제안된 부품과 부착 방식을 확인하십시
오.

매입 부품, 접착 결합 또는 보호 접촉층은 완제품 조립체의 일부로 평가해야 합니다. 보호층은 접촉 간격을 바꿀 수 있으므로, 모든 표면 보호 옵션은 다시 고정 검사를 해야 합니다.
느슨한 자석의 자력이 더 강하다고 해서 자동으로 더 나은 완제품이 되는 것은 아닙니다.

장식면과 목재 가장자리를 클로즈업한 예시 이미지입니다. 표면 처리는 확인이 필요합니다.

각인용 아트워크는 어떻게 준비하나요? ↑

절단 외곽선과 각인 디자인을 분리하십시오

가능하다면 외곽선과 별도 각인 영역이 명확히 식별된 벡터 버전을 제공하십시오. 생산용 아트워크를 보내기 전에 허용 파일 형식을 확인하십시오. 스크린샷은 아이디어를 전달할 수
있지만 제조 기준이 되어서는 안 됩니다.

의도한 완제품 크기에서 세부 사항을 검토하십시오

미리보기를 확대하지 않고 이름, 날짜, 가는 글자 획, 작은 폐쇄형 공간을 확인하십시오. 선택한 합판과 공정에 대해 재현 가능한 최소 선 굵기 및 간격 요건을 문의하십시오.

샘플링 전에 취약한 형태를 해결하십시오

길고 좁은 돌출부, 날카로운 내부 모서리 및 미세한 절개부는 구조 검토가 필요합니다. 실루엣을 조정하면 선택한 구조에 부적합한 세부 사항을 피하면서 랜드마크나 로고의 정체성을
보존할 수 있습니다. “맞춤형 형태”를 무제한 기하 형태로 해석해서는 안 됩니다.

https://research.fs.usda.gov/treesearch/37428


승인 내용을 구체적으로 정하십시오

철자, 방향, 각인 위치, 외곽선 및 의도한 치수를 기록하십시오. QR 코드가 요청되면 실제 각인 샘플에서 스캔을 테스트하십시오. 디지털에서 읽히는 코드가 목재에서의 성능을 보
장하지는 않습니다. 승인된 파일 개정본은 이전 초안과 구분해 보관하십시오.

디자인은 어떻게 생산 기준이 되나요? ↑
다음은 감사를 받은 공장 작업 흐름에 대한 주장이 아니라 제안된 승인 순서입니다. 목적은 디자인 결정을 반복 가능한 서면 주문에 연결하는 것입니다.

브리프 정의: 대상 고객, 용도, 수량, 목적지 및 필요한 도착 날짜를 식별합니다.1.
구조 확정: 합판 사양, 치수, 뒷면 제안, 마감 및 포장을 확정합니다.2.
디지털 시안 승인: 실물 샘플링 전에 내용과 기하 형태를 확인합니다.3.
샘플 평가: 각인, 가장자리, 부착, 호환성 및 의도된 하중 조건을 검사합니다.4.
생산 기준 고정: 승인 샘플, 아트워크 개정본 및 서면 합격 기준을 보관합니다.5.
출고 검사 합의: 출고 전에 검사 범위, 보고 및 부적합품 처리 방식을 지정합니다.6.

샘플링 후 변경 사항은 승인에 미치는 영향을 평가해야 합니다. 더 큰 외곽선, 다른 합판 두께 또는 수정된 뒷면은 무게와 접촉 거동을 바꿀 수 있습니다. 변경이 기능에 영향을 주면
원래 샘플 결과를 수정된 조립체의 증거로 취급해서는 안 됩니다.



실물 샘플은 무엇을 입증해야 하나요? ↑
관련 없는 자석 사양이 아니라 의도한 용도에 맞는 증거를 요청하십시오. 강철 시험판에서 측정한 부품 인장력 수치는 조립된 목재 제품이 수직 냉장고 문에서 어떻게 작동하는지를
입증하지 않습니다.

확인 항목 합의할 방법 필요 기록
가독성 및 외관 완제품 크기에서 실물 샘플을 승인된 아트워크와 비교 가독성, 나뭇결 차이, 가장자리 상태 및 합의된 외관 한계
치수 및 평탄도 조립체를 측정하고 의도한 표면에 제대로 안착하는지 검사 mm 단위 치수 및 흔들림이나 눈에 보이는 변형 여부
수직 고정 의도한 종이 또는 카드 하중으로 대상 표면에서 실제 조립체를 테스트 하중 설명, 방향, 지속 시간 및 미끄러짐 여부
뒷면 부착 구조에 적합한 취급 및 부착 검사를 합의 합의된 절차 후 느슨해짐, 분리 또는 손상
환경 노출 필요한 경우 관련 온도 및 습도 검사를 정의 평탄도, 마감 및 접착의 변화
포장 상태 제안 포장의 움직임, 마모 및 파손 위험을 평가 합의된 평가 후 제품 및 뒷면 상태

이는 제안된 인수 검사이며, 완료된 시험이나 공표된 인증이 아닙니다. 샘플링 계획과 합격 기준을 미리 합의하십시오. 결과가 उपलब्ध해질 때까지 종이 장수나 고정 용량에 관
한 모든 주장은 물리적 치수, 하중 조건 및 검증된 샘플에 따라야 합니다.

앞면만큼 뒷면도 주의 깊게 검사하십시오. 부품 누락, 불균일한 안착 및 접착제 분리는 앞면만 찍은 사진에서 놓칠 수 있습니다. 미관 사진에 의존하지 말고 기능 관찰과 함께 앞면,
가장자리 및 뒷면 사진을 요청하십시오.



각인 합판은 언제 적합한 선택인가요? ↑
단순히 가격만으로 성격이 다른 제품을 비교하지 말고, 시각적 요구사항을 기준으로 공정을 선택하십시오. 아래 대안들은 구매 가이드의 분류이며, 이 제품에 대해 추가로 확정된 옵
션이 아닙니다.

방식 적합한 디자인 방향 주요 구매 고려 사항
레이저 커팅 및 각인 합판 보이는 목재 표면을 활용한 글자, 로고 및 선화 각인 대비, 합판 가장자리 및 미세 디테일 한계를 승인
풀컬러 인쇄 합판 색상 일러스트, 사진 및 다색 브랜딩 잉크 처리, 나뭇결 가시성 및 인쇄 샘플을 확인
각인 원목 하드우드 특히 원목 구조를 원하는 프로젝트 수종을 지정하고 동등한 완제품과 비교
인쇄 MDF 또는 HDF 엔지니어드 섬유판 표면을 사용하는 그래픽 기재를 합판이나 원목 하드우드로 설명하지 마십시오
유연한 인쇄 자석 단단한 목재 전면 없이 평평한 판촉 그래픽 구조가 다르므로 고정 결과를 합판에 전용할 수 없음

목재 표면이 디자인의 일부일 때 각인 합판은 적절한 출발점입니다. 정확한 풀컬러 재현이 필수라면 별도로 지정한 인쇄 방식을 논의하십시오. 일러스트 스타일이나 재료명만으로 내
구성, 내습성 또는 자석 성능이 확립되는 것은 아닙니다.

시장별로 어떤 서류가 중요한가요? ↑
복합 목재 문서: 미국 주문의 경우 선택한 합판과 완제품이 적용되는 포름알데히드 요건에 해당하는지 확인하십시오. 관련 인증 및 추적성 기록을 요청하십시오. E0 또는 E1 표
기만으로 적용되는 미국 증거를 대체해서는 안 됩니다. 다음을 참조하십시오. EPA 복합 목재 안내[3].

수입 분류: 목재 함량만으로 신고 여부가 결정되지는 않습니다. 운송 예약 전에 완제품의 관세 분류와 적용되는 선적 요건을 확인하십시오. 필요한 경우 다음을 사용해 수종 및 벌채
원산지 정보를 준비하십시오. APHIS 레이시법 안내[4].

책임 있는 조달 주장: 이 제품에 대해 FSC 또는 PEFC 인증은 확인되지 않았습니다. 인증이 필요하면 이를 문서화된 조달 조건으로 정하십시오. FSC 제품 주장은 공급업체
가 지속 가능하다는 말을 사용하는 것만으로 성립하지 않으며 관련 연계관리 체계에 달려 있습니다. 다음을 참조하십시오. FSC 연계관리 안내[5]이 제품 전체에 대한 재활용 가능,
퇴비화 가능 또는 탄소 중립 주장은 여기에서 확립되지 않았습니다.

어린이용 제품: 이 제품에는 제공된 완구 시험 또는 어린이 안전 증거가 없습니다. 어린이용 라인을 개발하기 전에 의도된 용도, 디자인 및 마케팅을 평가해야 합니다. 완구는
ASTM F963 요건을 따르며 16 CFR Part 1250를 통해 적용되고, 시험 및 인증 의무는 분류에 따라 결정됩니다. 다음을 참조하십시오. CPSC 완구 안전 안
내[6].

https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.aphis.usda.gov/plant-imports/file-lacey-act-declaration/requirements
https://adria-balkan.fsc.org/en/chain-of-custody/coc-standard
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety


가격과 납기는 무엇으로 결정되나요? ↑
유용한 비교는 동일한 목적지에 배송되는 동일한 승인 사양의 비용입니다. 크기, 형태 복잡성, 각인 면적, 합판 선택, 뒷면, 마감 및 포장은 모두 견적 요청에 포함되어야 합니다.
별도 디자인을 별도 주문 수량으로 취급하는지 명확히 하십시오.

제품 가격은 아트워크 준비, 샘플링, 셋업, 개별 포장, 테스트, 운임 및 적용 수입 부과금과 분리해 제시하도록 요청하십시오. 공개된 경쟁사 가격은 서로 다른 재료, 수량 및 납품
조건을 반영하므로 이 제품의 견적이 아닙니다.

교정쇄 승인, 실물 샘플링, 수정 사항, 생산, 운송을 각각 별도의 단계로 일정에 반영하십시오. 생산 기간이 언제 시작되는지, 그리고 명시된 날짜가 출고일인지 도착일인지 정하십시
오. 프로젝트 견적서에서 MOQ, 생산 기간, 긴급 생산 가능 여부 및 단가를 확인하십시오.

배송 및 재주문 과정에서 디자인 보호하기 ↑
포장은 외곽선과 유통 방식에 맞아야 합니다. 소매용 백커, 개별 보호 포장 및 대량 선적은 서로 다른 문제를 해결합니다. 제안된 구성으로 각인 전면끼리 마찰하는 것을 막고 뒷면을
누르지 않으면서 좁은 부위를 보호하는지 확인하십시오.

자석을 개별 우편 발송할 경우 목재 제품만이 아니라 전체 포장을 평가하십시오. 일반 우편 요금을 약속하기 전에 강성, 포장 중량 및 운송사의 관련 요건을 확인하십시오. 우편 비용
이나 우편 처리 적합성은 디지털 디자인만으로 확립되지 않습니다.

운송 중 파손, 제조 결함, 구매자가 승인한 아트워크 오류를 어떻게 처리할지 합의하십시오. 생산 전에 필요한 증빙과 조치 방안을 정하십시오.

재주문 시 승인 샘플, 아트워크 개정본, 재료 설명, 뒷면 구성 및 포장 사양을 보관하십시오. 반복 생산 배치를 승인하기 전에 대체 사항을 식별하십시오. 파일이 일치한다고 해서 목
재 외관이나 자석 성능까지 일치하는 것은 아닙니다.

구체적인 관리 지침이 승인되기 전까지는 건조한 실내 전시용으로 계획하십시오. 물에 담그기, 식기세척기, 증기 및 지속적인 결로를 피하십시오. 접촉 표면을 깨끗이 유지하고 가전
제품 제조사의 안내를 따르십시오. 흠집 없음이나 고정된 수명에 대한 보증은 뒷받침되지 않습니다.

더 명확한 주문을 위한 핵심 요점 ↑
제품을 정확하게 지정하십시오. 이 참조 제품은 레이저 커팅 및 각인 합판이며, 수종, 두께, 마감 및 뒷면은 프로젝트별 결정 사항입니다.
완전한 샘플에서 기능을 검증하십시오. 고정 용량은 “강한”이라는 표현이 아니라 치수, 하중 조건, 대상 표면 및 실물 테스트에 따라 달라집니다.



작고 분리 가능한 자석은 적용 범위별 안전 평가가 필요합니다. — 적용 대상 자석 제품의 경우, 소형 부품 실린더 안에 완전히 들어가는 자석은 자속 지수가 50
kG² mm² 미만이어야 합니다(출처[7]). 이 규칙은 느슨하거나 분리 가능한 자석이 포함된 특정 용도에 적용됩니다. “냉장고 자석”이라는 표기만으로 적용 또는 면
제가 확립되지는 않습니다.
완전한 견적서를 기준으로 구매하십시오. 수량, 샘플링, 생산, 포장 및 배송 조건을 함께 확인하십시오.

아트워크를 명확한 프로젝트로 전환하기 ↑
가장 좋은 출발점은 명확한 메시지, 적절한 외곽선 및 합의된 용도입니다. 그다음 실물 샘플로 수령자의 손에서 중요한 세부 사항, 즉 읽기 쉬운 각인, 허용 가능한 가장자리, 견고한
조립 및 적절한 자석 성능을 해결할 수 있습니다.

아트워크, 선호 치수, 수량, 의도된 용도, 배송 목적지 및 필요한 도착 날짜를 포함해 프로젝트 견적을 요청하십시오.

[1]GE 가전제품 마감: 제조사 안내는 자력과 마감 호환성을 구분하고 자석 사용을 권장하지 않는 표면을 식별합니다. ↩

[2]USDA 목재-수분 안내: 목재 핸드북은 수분 교환과 그 영향에 대해 설명합니다. 이는 이 제품의 시험 결과를 제공하지는 않습니다. ↩

[3]EPA 복합 목재: 공식 안내는 규제 대상 복합 목재와 이를 포함한 완제품을 다룹니다. 제품별 적용 여부와 문서는 확인이 필요합니다. ↩

[4]APHIS 수입 신고: 신고 요건은 분류 및 선적 조건에 따라 달라지며, 목재 함량만이 유일한 기준은 아닙니다. ↩

[5]FSC 생산·유통 이력 관리: FSC는 인증 제품 표시의 바탕이 되는 공급망 관리 체계를 설명합니다. 이 제품에 대한 인증은 주장되지 않습니다. ↩

[6]CPSC 완구 안전: 공식 안내는 완구 요건과 관련 시험 및 인증 의무를 다룹니다. 이는 이 제품이 시험을 통과했다는 증거가 아닙니다. ↩

[7]CPSC 자석 표준: 명시된 기준치는 규칙이 정의한 적용 범위 내에서 적용됩니다. 완구 표준 적용 대상 완구는 별도의 경로를 따릅니다. ↩

Product Option

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

