


맞춤 인쇄 지퍼 스탠드업 파우치: 비용이 큰 재인쇄 없이 사양 지정, 테스트, 주문하는 방법
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Details
 

맞춤 인쇄 지퍼 스탠드업 파우치는 자체 아트워크를 인쇄한 재밀봉 가능 거싯 유연 포장 봉투입니다. 디자인별 수량에 맞춰 인쇄 방식을 선택하세요. 제품의 산소 및 수분 민감도
에 맞춰 필름 구조를 선택하세요. 실제 제품으로 실시한 실링 강도, 누설 및 충전 테스트를 통과한 뒤에만 각 로트를 출고 승인하세요.

맞춤 인쇄 지퍼 스탠드업 파우치는 누가, 어느 단계에서 주문할까요? ↑
최종 소비자는 이 카테고리를 거의 검색하지 않습니다. 구매자는 대부분 브랜드를 운영하거나 해당 브랜드의 포장을 구매하는 사람입니다. 가장 큰 집단은 소비자 직접 판매,
Amazon 또는 지역 소매점에 판매하는 소규모 식품, 커피, 차, 스낵, 보충제 및 반려동물 간식 브랜드의 창업자와 운영자입니다. 이들 중 다수는 디자인과 충전도 직접 담당합
니다. 두 번째 집단은 수백 개의 봉투가 필요한 취미 로스터와 파머스 마켓 판매자입니다. 세 번째 집단은 짧은 디지털 인쇄에서 반복 생산으로 전환하며 사양서, 규정 준수 문서 및
정시 납품이 필요한 성장 단계의 브랜드 매니저와 포장 구매자입니다. 세 집단 모두 대체로 다음 네 가지를 같은 순서로 따집니다. 내 수량을 생산할 수 있는가? 차단 성능이 내 제
품에 맞는가? 색상이 내 디자인과 일치하는가? 약속한 때에 주문품이 도착하는가?

수량은 보통 가장 먼저 부딪히는 걸림돌입니다. 디자인별 최소 주문 수량을 핵심 계획 변수로 보십시오.



아트워크 승인 후 인쇄 파우치가 실패하는 이유는 무엇일까요? ↑
대부분의 구매자는 로고부터 시작하지만, 반품을 유발하는 실패는 대개 실링에서 시작됩니다. Aro Packaging[3] 은 "실링 실패가 누설 파우치 포장의 가장 흔한 단일 원
인"이라고 말합니다. 같은 출처는 바닥 거싯 실링이 여러 필름 두께를 한 번에 융착해야 하므로 이 구역에서 불완전 융착이 발생하기 쉽다고 설명합니다. 그러면 과립 제품이 바닥
모서리로 천천히 새어 나올 수 있습니다.

실링 실패 비용은 파우치 자체 가격보다 훨씬 클 수 있습니다. 플로리다의 한 사례에서 보충제 브랜드는 단백질 파우더 파우치를 두고 파우치 공급업체를 상대로 소송을 제기했습니다.
소장에 인용된 내부 기록에는 "파열 실패는 열실링 구역에 위치한다"고 적혀 있었습니다. 2024년 배심 평결 후 원고 측 변호사는 $15.4백만 달러 판결금을 받았다고 다음
출처에 밝혔습니다. PricePlow[4]. 치수 선택 오류도 마찬가지로 되돌릴 수 없습니다. StandUpPouches.net[5] 은 "3 oz"가 파우치 용량이 아니라 중량을
뜻한다고 경고합니다. 같은 중량의 분말, 액체 및 고체도 필요한 부피가 다르며, 인쇄 생산분은 생산 후 크기를 변경할 수 없습니다.

해결책은 올바른 순서로 결정하는 것입니다.

1. 제품의 실제 사용 조건을 확정합니다.
2. 데이터에 따라 필름과 클로저를 선택합니다.
3. 컨버터의 최신 다이라인으로 디자인합니다.
4. 실제 제품을 충전한 실물 샘플을 승인합니다.
5. 문서화된 실링 및 누설 기준에 따라 각 로트를 출고 승인합니다.

아래 섹션에서는 이러한 각 확인 항목을 자세히 다룹니다. 저희 MOQ, 리드타임, 단가는 사양을 검토한 뒤 디자인별로 견적을 드립니다.
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맞춤 인쇄 지퍼 스탠드업 파우치란 정확히 무엇인가요? ↑
맞춤 인쇄 지퍼 스탠드업 파우치는 거싯이 있는 유연 포장 봉투입니다. 충전하면 일반적으로 K-실 또는 플라우 바닥인 바닥 접힘부로 자립합니다. 아트워크가 가장자리까지 인쇄되며
재밀봉 가능한 지퍼가 있습니다. 일반적인 라미네이트는 기능을 3개 층으로 나눕니다.

외층: 인쇄를 담당하며, 흔히 PET입니다.
차단층(선택 사항): 메탈라이즈드 PET, 알루미늄 금속박 또는 EVOH.
내층: 열실링을 형성하며, 보통 PE입니다.

크라프트지 외관은 모양과 촉감을 바꾸지만 종이 자체는 차단 성능을 제공하지 않습니다. 스탠드업 파우치는 성숙하고 규모가 큰 카테고리입니다. Research and
Markets[6] 는 세계 시장을 $30.6십억 달러로 2025년에 평가했고, 미국 시장은 $9.5십억 달러였습니다. 7.1%의 CAGR을 2032년까지 전망했습니다.
다른 분석기관은 매우 다른 기준치를 공개하므로, 단일 수치는 한 기업의 카테고리 정의로 봐야 합니다.

지퍼는 가장 중요한 편의 기능인 동시에 가장 취약한 구조 지점입니다. StandUpPouches.net[7] 은 지퍼를 "스탠드업 포장에서 가장 약한 고리"라고 부릅니다. 지퍼
는 파우치에 열실링되므로 지퍼 테이프 주변에서 누설이 발생할 가능성이 더 높습니다. BS Flexpack[8] 은 충전 라인 규칙을 덧붙입니다. 지퍼 위로 실링 조를 작동시키지
마세요. 그러면 한 번의 작업으로 가실링과 손상된 트랙이 생깁니다. 같은 출처에 따르면 일반 사양에서는 지퍼를 상단 가장자리에서 약 30–35 mm 아래에 배치합니다.

여러 옵션이 다이라인과 비용을 바꾸므로 아트워크를 시작하기 전에 결정해야 합니다.

기본 기능: 절취 노치 및 걸이 구멍.
커피: 갓 로스팅한 커피용 일방향 가스 배출 밸브.
대형 파우치: 슬라이더 지퍼.
규제 제품: 어린이 보호 지퍼.
진열: 투명 창.
표면 마감: 무광, 유광, 소프트 터치 또는 메탈릭.

표면 마감은 진열 외관을 바꾸지만 차단 성능은 바꾸지 않습니다.



충전, 배송 및 진열을 견디는 파우치의 사양은 어떻게 정하나요? ↑

단계 1: 디자인 전에 제품의 사용 조건을 문서화하세요

다음 내용을 포함한 1페이지 사양서로 시작하세요.

제품 카테고리 및 내용량.
벌크 밀도 또는 충전 부피.
유지 또는 향료 함량.
제품의 가스 발생 여부(갓 로스팅한 커피는 발생함).
충전 온도.
목표 유통기한.
판매 채널: DTC, 상온 소매 또는 냉동.
충전 방식: 수작업 충전, VFFS 또는 사전 제작 파우치 충전기.

실제 제품 데이터나 가속 노화 데이터가 없다면 누구도 "12–18개월"과 같은 유통기한을 약속해서는 안 됩니다. 공급업체의 유통기한 수치는 귀하의 제품이 아니라 자체 소재 비
교에 근거합니다.

단계 2: 온스 표기가 아니라 실제 제품으로 파우치 크기를 정하세요

실제 파우치 치수, 충전 정도 및 샘플 테스트에 따라 세 가지가 결정됩니다. 용량, 자립 안정성, 그리고 제품이 실링 아래에 얼마나 잘 맞는지입니다. 카탈로그의 온스 표기는 이 테
스트를 대체할 수 없습니다.

너무 큰 파우치: 거싯이 완전히 펼쳐지지 않고 파우치가 진열대에서 처집니다.
너무 작은 파우치: 제품이 실링 영역으로 밀려 들어갑니다.

승인 샘플을 캘리퍼스로 측정하세요. 실제 제품으로 목표 중량까지 충전하세요. 그런 다음 쌓아 올려 파우치가 똑바로 서고 거싯이 손상되지 않는지 확인하세요.

단계 3: 측정된 차단 데이터로 필름 구조를 선택하세요

구매할 정확한 라미네이트에 대해 컨버터에 다음 두 수치를 요청하세요.



OTR: 산소 투과율.
WVTR(또는 MVTR): 수증기 투과율.

각 수치에는 시험 온도와 습도가 명시되어야 합니다. 다음에 따르면 AMETEK MOCON[9], ASTM D3985는 건조 조건에서 산소 투과를 측정하고, ASTM
F1927는 제어된 상대 습도에서 이를 측정합니다. 어느 표준도 합격 한도를 정하지 않습니다. 사양서가 정합니다. 기름진 스낵, 단백질 파우더, 커피에는 일반적으로 메탈라이즈
드, 금속박 또는 EVOH 층이 필요합니다. 고산도, 고지방, 냉동 후 재가열과 같은 비정상 조건은 확정 전에 샘플 충전과 테스트가 필요합니다.

단계 4: 현재 생산 다이라인으로만 아트워크를 제작하세요

정확한 크기, 구조 및 기능에 맞는 컨버터의 최신 다이라인을 요청하세요. Pouchespack[10] 의 설명처럼 치수는 목업에서 추정하는 것이 아니라 제조 가장자리에서 측정합
니다. 밸브 위치가 중심, 가장자리 또는 플랜지 기준으로 측정되는지 확인하세요. 지퍼 프로파일, 파우치 상단 가장자리, 소비자용 절취선은 서로 다른 세 선입니다.

파일은 다음과 같이 준비하세요.

블리드를 전체 다이라인까지 확장하세요. 일반적인 요구 사항은 약 1/8인치이지만 컨버터의 다이라인을 따르세요.
텍스트, 바코드 및 로고를 실링, 지퍼 밴드, 밸브, 걸이 구멍 및 날짜 코드 영역에서 제외하세요.
글꼴을 윤곽선으로 변환하세요.
래스터 이미지는 300 dpi로 제공하세요.
별색, 백색 잉크 및 바니시는 각각 별도 레이어로 분리하세요.

또한 충전 후 바닥 거싯은 파우치 아래로 접히므로 평면 아트워크의 중앙에 둔 로고는 자립한 파우치에서는 더 높게 위치합니다. 공급업체, 크기 또는 기능을 바꾸면 이전의 모든 다
이라인은 무효가 됩니다.

단계 5: 정해진 순서로 실물 샘플을 승인하세요

다음 순서로 샘플을 승인하세요.

1. 디지털 교정본: 레이아웃과 각 기능의 위치만 확인합니다.
2. 무지 또는 표준 구조 샘플: 충전, 자립, 실링 및 낙하 취급을 확인합니다.
3. 인쇄 색상 교정본: 화면은 최종 결과를 보여줄 수 없으므로 색상을 확인합니다.
4. 기계 시험: 자체 장비에서 실제 제품을 실링합니다.



첫 주문의 리드 타임은 문의일이 아니라 교정본 승인일부터 시작합니다. 공급업체가 색상 허용차를 약속하면 해당 허용차를 구매 주문서에 기재하세요.

단계 6: 문서화된 시험 기준에 따라 각 로트를 출고 승인하세요

실링 강도는 다음 표준에 따라 측정해야 합니다. ASTM F88/F88M-23[11], 이는 F88/F88M-21.를 대체한 현행 판입니다. 이 방법은 열실링을 분리하는 데 필
요한 힘을 측정하고 실링이 어떻게 파손되었는지 기록합니다. 실링 공정의 일관성은 확인하지만 전체 포장에 누설이 없는지는 테스트하지 않습니다. 온도, 라인 속도 또는 실링 영역
의 파우더가 다르면 실링 강도는 실험실에서 통과해도 충전기에서는 실패할 수 있습니다. 따라서 5단계의 기계 시험은 필수입니다.

점검 항목 방법 구매 주문서 기재 사항
실링 강도 ASTM F88/F88M-23 샘플 수, 실링 위치(상단, 측면, 지퍼 아래), 최소 및 최대 힘, 파손 방식, 그립 설정
누설 무결성 전체 파우치 염료 또는 진공 누설 시험 로트당 허용 누설률, 거부 및 교체 조건
치수 승인 다이라인 대비 캘리퍼스 측정 폭, 높이 및 거싯 허용차
충전 및 자립 목표 중량의 실제 제품 쌓은 후에도 파우치가 자립하고 거싯 모서리가 온전함
색상 서명된 실물 교정본 화면이 아닌 교정본 대비 측정한 허용 편차
라미네이트 및 냄새 외관 및 냄새 검사 기포, 백화 또는 이상 냄새가 없어야 하며, 의심 로트 격리 규칙 적용

이 표는 일반적인 품질 목표를 양측이 검증할 수 있는 조건으로 바꿉니다. 최소 실링력은 파우치를 닫힌 상태로 유지하고, 최대 실링력은 고객이 쉽게 열 수 있게 합니다. 응력이 집
중되는 곳이 거싯 모서리와 지퍼 끝이므로 실링 위치가 중요합니다. 납품일은 실패 로트 비용 부담자를 협상하기 시작할 때가 아니므로 거부 조건도 중요합니다.

https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23


단계 7: 모든 주문에서 문서 패키지를 수집하세요

공급업체에 다음을 요청하세요.

라미네이트 구조.
적용 가능한 다음 조항을 인용한 식품 접촉 규정 준수 선언서 21 CFR[12] 또는 식품 접촉 신고서.
필름 롤과 인쇄 작업까지 추적 가능한 로트 번호.
인쇄 및 컨버팅 일자.
소매업체가 요구하는 경우 이행 또는 중금속 시험 결과.

공장 수준의 ISO 9001 또는 BRCGS 인증서는 공장의 관리 체계를 다룹니다. 이는 특정 파우치가 귀하의 소매업체 사양을 충족한다는 뜻은 아닙니다.

주문 단계에 맞는 인쇄 방식과 필름 구조는 무엇인가요? ↑

https://www.ecfr.gov/current/title-21


어떤 규정 준수 및 지속가능성 주장이 유효한가요? ↑
FDA는 일반 식품 파우치에 대해 "FDA 승인 파우치" 인증서를 발급하지 않습니다. 식품 접촉 플라스틱은 관련 21 CFR 조항, 대개 폴리머의 177부를 충족하거나 유효
한 식품 접촉 신고서의 적용을 받아야 합니다. 공급업체 선언서는 식품 유형, 온도 및 접촉 조건과도 일치해야 합니다. 잉크, 접착제 및 지퍼는 각각 다른 조항의 적용을 받습니다.

환경 관련 문구에도 법적 위험이 있습니다. FTC Green Guides[16] (16 CFR Part 260)는 재활용 가능 주장이 일반 소비자가 실제로 이용할 수 있는 재활용
접근성을 반영하도록 요구합니다. EcoEnclose[17] 는 정직한 문구의 유용한 예를 제공합니다. 재생 원료 함량을 홍보하지만 메탈라이즈드 및 EVOH PCR 파우치는 "
박막 필름으로 재활용할 수 없고" "매립을 목적으로 설계되었다"고 명시합니다. 재생 원료 함량 주장은 파우치가 재활용 가능하다는 주장과 다릅니다. PET/AL/PE 라미네이트
에 "재활용 가능"이라고 인쇄하지 마세요.

주 및 수출 규정은 더 엄격해지고 있습니다. CalRecycle[18] 은 캘리포니아의 SB 54 영구 규정이 2026년 5월 1일에 발효되었고, 생산자 등록 기한은 2026년
6월 1일이라고 발표했습니다. Recycling Today[19] 는 2032년 목표를 요약합니다. 캘리포니아에서 판매되는 일회용 포장재는 100% 재활용 또는 퇴비화 가능
해야 하며, 65%는 실제로 재활용되어야 하고 사용량은 25% 줄어야 합니다. 수출업체의 경우 다음에 따르면 EU 규정 2025/40(PPWR)는 2026년 8월 12
일부터 일반 적용되었습니다. LabelProfi[20]. PPWR Connect[21] 는 7마이크론 알루미늄 금속박 층이 라미네이트를 폴리올레핀 필름 재활용 대상에서 "즉시 제외
한다"고 지적합니다. PPWR은 미국 내 판매에만 적용되지는 않습니다. EU로 수출하거나 소매업체가 EU 사양을 미국 주문에 적용할 경우 관련성이 생깁니다.

견적 요청 전에 무엇을 기억해야 하나요? ↑
실링 강도는 눈으로 판단하지 말고 명명된 표준으로 시험해야 합니다. — 현행 판 ASTM F88/F88M-23(출처)
금속박 라미네이트는 필름 재활용 가능 제품으로 판매할 수 없습니다. — 7마이크론 금속박 층은 폴리올레핀 재활용 대상에서 제외됩니다(출처)
캘리포니아 포장 EPR은 현재 시행 중입니다. — 규정은 2026년 5월 1일에 발효(출처)
이 카테고리는 크지만 분석기관 수치는 다릅니다. — $30.6십억 달러 규모의 세계 시장, 2025년 기준 한 보고서(출처)

사양서를 정확한 견적으로 바꾸는 방법은 무엇인가요? ↑
신뢰할 수 있는 맞춤 인쇄 지퍼 파우치는 카탈로그에서 고르는 것이 아니라 순서대로 내린 결정의 결과입니다. 제품의 사용 조건을 정의하세요. 실제 제품으로 파우치 크기를 정하세
요. 측정된 OTR 및 WVTR을 기준으로 차단 성능을 선택하세요. 최신 다이라인으로 디자인하세요. 충전된 샘플을 승인하세요. 실링 강도, 누설, 치수 및 색상 기준을 구매 주
문서에 기재하세요. 당사는 이 정보를 검토한 후에만 SKU별 최소 주문 수량, 생산 기간, 구조 및 가격을 견적하며, 아직 확인할 수 없는 사항은 샘플링 또는 테스트 대기로 표시
합니다. 견적을 요청하려면 1페이지 사양서와 목표 충전 중량을 보내주세요.

https://www.ftc.gov/legal-library/browse/rules/green-guides
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
https://kr.zigpac.com/contact


[3]Aro Packaging: 파우치 누설, 파열 및 박리의 원인.↩

[4]PricePlow: $15.4백만 달러 파우치 실패 판결 보고서.↩

[5]StandUpPouches.net: 잘못된 크기를 포함한 일반적인 스탠드업 파우치 주문 실수.↩

[6]Research and Markets: 스탠드업 파우치 세계 시장 보고서, 2026년 구월.↩

[7]StandUpPouches.net: 지퍼가 스탠드업 파우치의 가장 취약한 지점인 이유.↩

[8]BS Flexpack: 지퍼를 손상시키지 않고 스탠드업 파우치를 실링하는 방법.↩

[9]AMETEK MOCON: ASTM D3985 및 F1927 산소 투과 시험 방법.↩

[10]Pouchespack: 다이라인, 블리드, 안전 영역, 실링 및 거싯 설명.↩

[11]ASTM F88/F88M-23: 유연 차단 소재의 실링 강도 시험 방법.↩

[12]21 CFR: 식품 접촉 규정을 포함한 미국 연방 식품 및 의약품 규정.↩

[16]FTC Green Guides: 환경 마케팅 주장에 관한 연방 지침.↩

[17]EcoEnclose: PCR 파우치의 재활용 가능성 및 식품 접촉 공시.↩

[18]CalRecycle: SB 54 영구 규정, 2026년 5월 1일 발효.↩

[19]Recycling Today: SB 54 목표 및 EPR 일정 요약.↩

[20]LabelProfi: 스탠드업 파우치의 PPWR 규정 준수 일정.↩

[21]PPWR Connect: 스탠드업 파우치 및 도이팩의 PPWR 재활용성 등급.↩
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