


맞춤형 집업 후디: 지퍼를 견디도록 설계한 프린팅 풀집 후디
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Details
 

맞춤형 집업 후디는 왼쪽 가슴, 소매, 후드 측면 또는 등에 장식하며, 아트워크가 지퍼에 닿지 않도록 하는 풀집 플리스 후디입니다. 수량에 따라 주문 채널을, 원단 중량과 지퍼
하드웨어에 따라 블랭크를, 색상 수에 따라 장식 방식을 선택하세요. 세탁 후 지퍼를 채운 샘플이 검사를 통과한 뒤에만 양산을 승인하세요.

누가 맞춤형 집업 후디를 주문하며, 의류는 어떤 기능을 해야 할까요? ↑
구매자 집단 네 곳은 요구 사항이 서로 다릅니다. 사무실 관리자, 인사팀, 현장 감독자, 유통업체는 작업팀용 겉옷을 구매합니다. 2026 도매 구매자 가이드[1] 는 창고 및 현장
직원이 안전모, 보안경, 목걸이 끈을 벗지 않고도 몇 초 안에 벗을 수 있는 겉옷이 필요하다고 설명합니다. 같은 가이드는 지퍼 부품, 이중 플라킷 봉제, 분할 포켓이 장식을 추가하
기 전에도 블랭크 원가를 높인다고 경고합니다.

코치, 학생회, 행사 주최자는 정해진 날짜와 혼합 사이즈 구성에 맞춰 구매하며, 저렴한 풀오버와 팀 재킷처럼 보이는 집업을 자주 비교합니다. Shopify 운영자와 독립 스트리
트웨어 레이블은 디자인을 1개씩 시험하며 원단 중량, 자수 품질, 지퍼 감촉을 중시합니다. 선물 구매자는 주로 핏, 두께, 지퍼 내구성을 걱정합니다. 그룹마다 필요한 채널이 다르
므로 이 페이지는 일반적인 후디 팬을 대상으로 쓰지 않고 이들을 구분합니다.



풀오버는 성공하는데 집업 주문은 왜 실패할까요? ↑
문제는 구조적입니다. 지퍼는 앞면을 2개의 패널로 나누고 두께를 더하며 주변 원단을 당깁니다. USA Teamwear 디자인 가이드[2] 는 지퍼를 가로지르는 그래픽은 "갈
라지거나, 들뜨거나, 분리돼 보일 수 있다"고 경고합니다. 이 가이드는 DTF와 열전사 비닐도 지퍼 근처에서는 취약하다고 평가합니다.

이런 문제는 대개 승인 단계가 아니라 배송 후에 드러납니다. 이 원리는 풀집 구조 분석[3] 에서 설명합니다: 면 플리스는 건조기에서 줄어드는 반면 나일론 지퍼 테이프는 줄지 않아
가슴 중앙을 따라 물결이 생깁니다. 단체 주문에서 세탁으로 지퍼 물결이 생기면, 이는 단일 불량이 아니라 배치 전체에 대한 불만으로 번집니다.

해결책은 작성된 사양서를 기준으로 견적을 받는 것입니다. 맞춤 인쇄 풀집 후디는 원단 비율과 중량, 지퍼 소재, 지퍼 여유 간격을 지키는 장식 구역, 그리고 세탁 처리된 생산 전
샘플을 기준으로 범위가 정해집니다. MOQ, 생산 일수, 단위 중량, 세탁 결과는 가정하지 않고 견적 및 샘플 단계에서 확정합니다.
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맞춤형 프린팅 풀집 후디란 무엇이며, 아트워크는 어디에 넣을 수 있나요? ↑
맞춤형 프린팅 풀집 후디는 전체 길이 앞지퍼, 두 개의 앞 패널, 골지 소매단과 밑단, 그리고 분리형 캥거루 포켓 또는 옆선 포켓을 갖춘 후드 플리스 스웨트셔츠입니다. 스크린 프린
트, 자수, DTG 또는 DTF로 장식합니다. 원단 중량은 구매자가 가장 자주 오해하는 사양입니다. Printful 중량 가이드[7] 는 후디를 약 280 g/m² 이하의 경량,
280–350 g/m²의 중간 중량, 350 g/m² 이상의 헤비웨이트로 분류합니다. 이 기준으로 널리 쓰이는 Gildan 18600[8]은 8.0 oz/yd² (271
g/m²)로, "Heavy Blend"라는 이름과 달리 경량 구간에 속합니다.



구역 일반적인 용도 크기 또는 여유 간격 경계
왼쪽 또는 오른쪽 가슴 로고 자수 또는 작은 인쇄 가슴 부위 예시: 너비 3.25 in × 높이 3 in, 적용 제품 Carhartt K122[9]

지퍼 옆 가장자리 모든 방식 지퍼에서 약 0.5–1 in 떨어진 인쇄와 약 1–1.5 in 떨어진 자수 (USA Teamwear[2])
뒷면 전체 팀 이름 또는 큰 그래픽 점보 인쇄 최대 18 × 23 in, 기준: Threadbird[10]

지퍼를 가로지르는 경우 예외적인 경우에만 Threadbird는 작업별로 이를 견적하며, Printful[11] 은 패널 간 정렬을 보장할 수 없습니다.

이 표를 기본 레이아웃으로 사용하세요. 가슴에는 작은 마크, 등에는 큰 아트워크, 소매 또는 후드 측면에는 보조 장식을 배치합니다. 지퍼를 가로지르는 그래픽은 표준 인쇄 위치가
아니라 샘플이 필요한 별도 견적 예외입니다. 3XL용으로 맞춘 가슴 아트는 작은 사이즈에서 지퍼를 침범하므로, 주문 구성 중 가장 작은 사이즈에 맞춰 크기를 정하세요.

풀집 주문의 사양 지정, 시안 확인 및 승인 방법 ↑

단계 1: 수량에 따라 경로 선택

주문형 인쇄는 단품 및 소규모 테스트에 적합합니다. Printful 도움말 센터[12] 는 대부분 제품이 배송을 제외하고 평균 2–5 영업일 내 처리되며, 주문의 97% 이상이 5
영업일 이내 발송된다고 밝힙니다. Sunday의 2026 가이드[13]에 따르면, 재고 블랭크 장식은 보통 약 10–25개부터 시작하고 롤 원단 재단은 사이즈를 포함해 약
100개부터 시작합니다. 지퍼, 포켓 또는 패턴을 변경하는 공장은 흔히 색상·스타일당 100개[14]를 기준으로 계획합니다. 실제로 사용할 공급업체로부터 최소 수량을 서면으로
받으세요.

단계 2: 하나의 사양서에 원단, 지퍼, 안감을 확정

견적 가능한 요청에는 섬유 혼용률, oz/yd² 및 g/m² 두 단위의 중량, 수축 방지 요건, 지퍼 소재와 브랜드, 상단 및 하단 스토퍼, 포켓 유형, 후드 안감 및 사이즈 범위를
기재합니다. Sunday[13] 는 회사 후디에 280–400 GSM 및 80/20 to 95/5의 수축 방지 면-폴리 혼방을 권장합니다. 풀집 구조에는 앞여밈 공정이 추가되며,
Yite[15] 는 지퍼 설치가 풀오버보다 약 15–20% 더 많은 작업을 요구한다고 보고합니다. 생산 중간에 지퍼 브랜드, 톱니 유형 또는 포켓 구조를 바꾸지 마세요. 각각 비용
과 일정을 모두 바꾸기 때문입니다.



기모 플리스 안쪽은 단순한 착용감 요소가 아니라 규제 대상 표면입니다. CPSC 의류 가이드라인[16] 은 "앞전체 지퍼 재킷처럼 노출 부위가 있는 안감"을 노출 부품으로 열거합
니다. 따라서 겉감이 면제 대상이더라도 기모 표면 안쪽은 자체 16 CFR Part 1610 시험이 필요할 수 있습니다.

단계 3: 수량과 색상 수에 맞는 장식 방식 선택

Sunday의 실무 기준은 로고나 절제된 분위기에는 자수, 색감·크기·그래픽 중심 디자인에는 인쇄입니다. 50/50 플리스에 자수를 하면 세탁 후 주름이 생길 수도 있습니다.
자수 전문가[19] 들은 찢어내는 백킹에 의존하기보다 컷어웨이 스태빌라이저를 쓰고 블랭크를 미리 세탁할 것을 권장합니다.

단계 4: 아트워크 파일 사전 점검

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD


시안 전에 벡터 또는 고해상도 아트, 스크린 비용을 정하는 별색 수, 어두운 플리스에 흰색 언더베이스가 필요한지, 의류 사이즈별 프린트 크기 및 두 패널의 지퍼 이격을 확인하세요.
승인 시점부터 일정도 시작됩니다. Threadbird[20] 는 인쇄 준비 아트워크, 승인된 목업 및 결제된 인보이스를 받은 후에만 리드타임을 계산하기 시작합니다. 수정으로 잃은
주는 배송에 더해지는 주입니다.

단계 5: 세탁하고 지퍼를 채운 샘플을 승인한 뒤 양산

깨끗해 보이는 샘플도 실패할 수 있습니다. 2026 Ninghow 사례 연구[21]에서는 가장 두꺼운 잉크 구역에서만 세탁 및 손 스트레칭 후 미세 균열이 나타났습니다. Yite
의[15] 생산 규칙은 양산 전에 샘플을 세 번 세탁 시험하는 것입니다. 경화 설정은 잉크 또는 필름 데이터시트를 따라야 합니다. Design Brand Print[22] 는 경화 부족
플라스티졸은 끈적임이 남고 과경화 잉크는 취성이 생긴다고 설명합니다. 승인에는 밝은색 및 어두운색 몸판의 색상, 두 패널의 정렬, 프린트 위에서 지퍼 슬라이더가 움직이는 방식,
수축, 후드 형태 및 골지를 포함해야 합니다.

양산은 일반적으로 패턴, 원단 및 부자재, 재단, 장식, 봉제, QC 순으로 진행됩니다. 디자인이 앞여밈을 가로질러야 한다면 완성된 톱니 위에 프레스하지 말고 지퍼를 봉제하기 전
에 재단 패널을 장식하세요.

단계 6: 장식과 함께 지퍼 기능 검사



Ninghow 불량 체크리스트[23] 는 지퍼 물결, 톱니 걸림 및 앞 패널 정렬 불량을 필수 점검 항목으로 표시합니다. 지퍼는 외관 검사를 통과해도 테이프 응력이나 불균일한 앞
여밈 봉제로 착용 중 실패할 수 있습니다. 각 지퍼를 끝에서 끝까지 여러 번 움직이고, 톱니에 낀 원단이 없는지 확인하며, 밑단 끝이 맞는지 확인하고, 합의된 허용오차를 기준으로
장식 위치를 측정하세요. 실험실 증거로는 ASTM D2061[24] 이 톱니, 스토퍼, 슬라이더 잠금 및 당김 강도를 다룹니다. 프린트 세탁 견뢰도는 일반적으로 AATCC
TM61에 따라 시험합니다. 보고서 없이는 어떤 장식도 "세탁 내구"라고 부르지 마세요.

단계 7: 출시 전 미국 규정 준수 확인

다음 기준에서 16 CFR 1610.4[25]에 따르면 기모 표면 원단은 연소 시간이 1를 초과하거나 표면 섬광만 발생하면 Class 7.0입니다. Class 3 원단은 의류로 판
매할 수 없습니다. CPSC[16] 는 성인 의류에 일반 적합성 인증서(GCC)를 요구합니다. 아동 사이즈에는 대신 CPC가 필요하며 지퍼는 납 시험을 해야 합니다. 라벨에는 중
량 기준 섬유 함량, 제조업체명 또는 RN 및 원산지를 다음 기준에 따라 표시해야 합니다: 16 CFR 303.16[26]따라서 장식업체는 원래 라벨을 절대 잘라내면 안 됩니다.

유소년 스타일에는 특정 위험이 있습니다. CPSC[27] 는 26건의 사망과 73건의 비치명 사고를 1985부터 2019까지 아동 겉옷의 목 및 후드 끈과 연관된 것으로 집계
하므로, 유소년 후드는 끈 없이 출고해야 합니다. California의 AB 1817[28] 는 신규 섬유제품의 규제 PFAS를 금지하며 총 유기불소 한도는 100 ppm에서
50 ppm로 1 2027에 낮아집니다. 발수 플리스에는 시험 데이터를 요청하세요. 수입 면 혼방도 DHS가 43개 회사를 추가한 뒤[29] 31 2026에 UFLPA
Entity List에

단계 8: 배송 후 재주문을 재현 가능하게 만들기

https://v1backup.astm.org/Standards/D2061.htm
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstrings-in-Childrens-Upper-Outerwear
https://www.dhs.gov/news/2026/07/31/dhs-announces-addition-43-companies-uflpa-entity-list


생산일과 운송일은 항상 별도로 명시하세요. 중국산 맞춤 주문 300–500개는 샘플 승인 후 약 25–35일, 해상 운송 약 10일이 추가됩니다. Yite[15]에 따르면 Q4에
는 니트와 자수 대기열이 길어지고, 혼합 주문은 가장 느린 라인의 속도로 출고됩니다. 재주문 시 승인 시안, 실과 잉크 참조 자료, 세탁 샘플 및 사이즈 구성을 보관해 다음 배치가
같은 블랭크와 설정을 유지하도록 하세요.

주문과 예산에 맞는 채널과 블랭크는 무엇인가요? ↑
주문의 형태에 맞춰 채널을 고르세요. 몇 가지 별색의 저예산 행사는 등 아트와 작은 가슴 마크를 넣은 스크린 프린터 및 기본 블랭크에 적합합니다. 단품 풀컬러를 판매하는 온라인
스토어는 주문형 인쇄에 적합합니다. 통일된 외관이 필요한 현장 작업팀은 일정이 허용된다면 워크웨어 프로그램에 맞습니다. 해외 재단·봉제는 맞춤 패턴, 원단 또는 지퍼가 필요할
때만 의미가 있습니다.

블랭크 원단 중량 하드웨어

Gildan 18600 50/50, 안감 없는 후드 8.0 oz/yd² (271 g/m²) 금속 키싱 지퍼 (Threadbird 기준
YKK)

Independent SS4500Z 80/20 (대부분의 단색 제품), 저지 안
감 후드 8.5 oz 금속 키싱 지퍼

Independent IND4000Z 쓰리엔드 플리스 10.0 oz/yd² (~330 GSM) #5 앤티크 니켈
Carhartt K122 50/50, 여유 있는 작업복 핏 10.5 oz (Triple Crown[33]) 전장 지퍼

18600은 행사 및 자원봉사용 블랭크로 헤비웨이트가 아니며, SS4500Z은 리테일 감성 굿즈에, IND4000Z은 스트리트웨어 드롭에 적합합니다. 판매처마다 중량 수
치에 oz/yd²와 GSM을 혼용하므로 견적에는 둘 다 기재하세요. 인증서에도 한계가 있습니다. Gildan의 OEKO-TEX 인증서 68252[34] 은 Class II이며,
이후 추가한 프린트나 자수가 아니라 열거된 블랭크만 다룹니다.

견적 요청 전에 무엇을 기억해야 하나요? ↑
아트워크를 지퍼 톱니에서 떨어뜨리세요. — 프린트는 약 0.5–1 in 이격, 자수는 1–1.5 in 이격 (출처)
"Heavy Blend"는 헤비웨이트 사양이 아닙니다. — 280 g/m² 중간 중량 기준은 18600의 271 g/m²보다 높습니다 (출처)
노출된 플리스 안감에는 난연성 증빙이 필요합니다. — 기모 표면은 연소 시간이 7.0초를 넘으면 Class 1입니다 (출처)
미국 장식 의류는 성장하는 카테고리입니다. — $5.11의 2023십억 달러, 2024–2030까지 13.2% CAGR 전망 (출처)
글로벌 장식 수요는 더 빠르게 증가하고 있습니다. — $28의 2025십억 달러에서 2032까지 $67.3십억 달러로 전망 (출처)

https://www.oeko-tex.com/en/detail?number=68252
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4


맞춤형 풀집 후디 주문 범위를 정할 준비가 되셨나요? ↑
풀집 후디는 지퍼에서 성패가 갈립니다. 장식은 가슴, 소매, 뒷면 구역에 두고, 원단 중량은 두 가지 단위로 모두 적으며, 지퍼 하드웨어를 명시하고, 세탁·늘리기·지퍼 채우기를 거
친 샘플만 승인하세요. 맞춤 인쇄 풀집 후디의 경우 MOQ, 생산 일수, 단위 중량, 세탁 결과는 가정하지 않고 샘플 및 견적 단계에서 확정합니다. 수량, 사이즈 구성, 입고 희망
일, 시안을 보내 견적과 세탁된 생산 전 샘플을 요청하세요.

[1]Blankstyle: 사용 사례, 비용 및 블랭크를 다루는 2026 도매 집업 구매자 가이드. ↩

[2]USA Teamwear: 풀집 디자인 실수, 지퍼 이격 및 방식 평가(2026-10-01). ↩

[3]Military Budget: 면과 테이프의 수축 차이로 생기는 지퍼 물결을 설명합니다. ↩

[7]Printful 후디 중량 가이드: g/m² 기준 경량·중간·헤비 후디 중량 구간을 정의합니다. ↩

[8]Printful Gildan 18600: 18600 지퍼 후디의 제품 사양. ↩

[9]Carhartt K122: Marquette 풀집의 로고 영역. ↩

[10]Threadbird 18600: Gildan 18600용 점보 인쇄 사이즈 및 지퍼 위 배치 안내. ↩

[11]Printful 전체 프린트 집업 후디: 집업 후디의 패널 간 디자인 정렬을 보장하지 않음을 고지합니다. ↩

[12]Printful 도움말 센터: 평균 처리 기간과 5일 이내 출고 주문 비율. ↩

[13]Sunday 가이드: 최소 수량, GSM 및 장식 선택에 관한 2026 맞춤 후디 가이드. ↩

[14]VANRD: 색상별 계획 수량과 공정을 설명하는 집업 후디 제조업체. ↩

[15]Yite Clothing: 풀집 후디의 작업량, 세탁 시험 및 리드타임 범위(2026-04-01). ↩

[16]CPSC 의류 가이드라인: 노출 안감, GCC 요건 및 아동 지퍼 납 시험. ↩

[19]r/Machine_Embroidery: 세탁 후 후디 자수 울음과 심지 조언. ↩

[20]Threadbird 리드타임: 생산 기간 계산 시작 시점과 표준 리드타임 범위. ↩

[21]Ninghow 균열 사례: 세탁 및 스트레칭 후에만 드러난 프린트 균열(2026-10-03). ↩

[22]Design Brand Print: 경화 범위는 잉크 데이터시트를 따르고 샘플을 시험해야 합니다. ↩

[23]Ninghow 불량 체크리스트: 지퍼 물결, 걸림 및 패널 정렬 점검 항목. ↩

[24]ASTM D2061: 지퍼 강도의 표준 시험 방법. ↩

[25]eCFR 16 CFR 1610.4: 평직 및 기모 표면 의류용 섬유의 난연 등급. ↩

[26]eCFR 16 CFR 303.16: FTC 섬유 라벨 내용 요건. ↩

[27]CPSC 끈: 아동 상의 겉옷 끈 위험 및 사고 데이터. ↩

[28]AB 1817 요약: California PFAS 섬유 제한 및 불소 한도. ↩



[29]DHS: 2026-07-31에 발표된 UFLPA Entity List 확대. ↩

[33]Triple Crown: Carhartt K122 중간 중량 10.5 oz 맞춤 등록 페이지. ↩

[34]OEKO-TEX 라벨 확인: Gildan 인증서 68252, Class II 적용 범위. ↩

Product Option


