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Details
 

맞춤형 봉제 부직포 토트백은 로고를 인쇄한 스펀본드 폴리프로필렌 토트백입니다. 대량의 박람회, 소매 및 지역사회 증정 행사에 가장 적합합니다. 생산 전 원단 평량, 손잡이 봉
제, 잉크 대비, 합격 기준 체크리스트를 지정하세요. 귀하의 주문에 대한 최소 주문 수량, 단가, 생산 기간 및 하중 등급은 서면 견적서와 승인된 양산 전 샘플로만 확정됩니다.

누가 어떤 용도로 맞춤형 부직포 토트를 주문하나요? ↑
맞춤형 봉제 부직포 토트백의 대부분 구매자는 패션 가방을 찾는 것이 아닙니다. 이들은 마케팅 관리자, 행사 기획자, 판촉 유통업체, 소매 운영자, 학교 또는 비영리단체 코디네이터
입니다. 정해진 날짜 전에 수백 또는 수천 개의 로고 가방을 납품받아야 합니다. 가방은 훨씬 큰 예산의 한 항목일 뿐입니다. PPAI 판매 규모 추정에 따르면 미국 판촉 제품 유통
업체 매출은 $27.1십억 달러로 2025에 도달했으며, 1.3% 증가했습니다. PPAI 판매 규모 추정[1]. 이 수치에서 부직포 토트백은 별도 카테고리로 집계되지 않습니다.

박람회는 여전히 핵심 사용 사례입니다. PW Consulting[2] 의 시장 요약은 북미를 최대 지역으로 하며, 부직포 폴리프로필렌이 53.8%의 2025 박람회 및 컨벤션
가방 매출을 차지한다고 봅니다. 그다음으로 소매 결제대 증정품, 회원 선물, 학교 키트, 자선 모금 행사 및 지역사회 행사가 있습니다. 이러한 주문에는 보통 1색 또는 2색 실크
스크린 로고가 인쇄됩니다.

https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/


수령인이 이 가방을 한 번 더 사용할지 결정합니다. 이 재사용 결정에 따라 행사 후 로고가 얻는 노출 횟수가 정해집니다. 단가는 그 노출 횟수를 정하지 않습니다.

중요한 날에 저가 토트백이 실패하는 이유는 무엇인가요? ↑
한 QA 책임자는 LeeLine Bags[5] 가 인용한 바에 따르면 잉크 접착 불량의 원인을 160°C 미만에서 가동되는 경화 오븐에서 찾았습니다. 이때 잉크는 “그저 표면에
얹혀 있을 뿐”이었습니다. 한 사례에서는 5,000개짜리 묶음이 경화 터널 온도가 약 140°C까지 떨어진 뒤 불합격 처리됐습니다.

색상과 명암 불량은 상자를 열어야 비로소 드러납니다. OEM 가이드 tiiocti[7] 가 표준 PP 소재의 플렉소 색상 편차가 약 ±8–12% 수준이라고 보고합니다. 이 정도면
진한 네이비가 눈에 띄게 검정 쪽으로 기울 수 있습니다.

행사 구매 담당자에게는 Avecobaggie[9] 의 말처럼 “납기를 놓치면 제품은 쓸모없게 됩니다.”

이런 위험은 상하차장에서 발견하지 말고 사양 단계에서 먼저 해결하십시오. 다음 구매 순서를 따르십시오:

원단 평량과 봉제를 확정하세요.
실물 샘플에서 잉크 대비를 확인하세요.
수량, 색상 및 접착성에 대한 합격 조항을 작성하세요.
행사일에서 역산해 일정을 잡으세요.

귀사의 MOQ, 가격, 생산 기간, 적재 용량은 견적과 샘플 확인을 거쳐 확정하며, 임의로 가정하지 않습니다.
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행사를 무사히 치를 토트를 기획할 준비가 되셨나요?

맞춤형 봉제 부직포 토트백이란 무엇인가요? ↑
맞춤형 부직포 토트는 스펀본드 폴리프로필렌 시트에서 재단한 휴대용 가방입니다. 필라멘트는 직조나 편직이 아니라 결합되어 웹 구조를 이룹니다. Totally
Promotional[10] 은 이 가방을 결합 섬유로 만들어 면과 캔버스의 내구성 있는 대안이 되는 제품으로 설명합니다.

FTC의 섬유 섬유 규정(16 CFR Part 303)[11]에 따르면 폴리프로필렌 섬유의 일반명은 올레핀입니다. 올레핀은 에틸렌, 프로필렌 또는 기타 올레핀 단위가 중량 기준
최소 85%인 것으로 정의됩니다. 토트백은 일반적으로 의무 섬유 라벨링 대상에서 제외됩니다. 그래도 인쇄하기로 한 모든 섬유 함량 표시는 일반명을 사용하고 정확해야 합니다.

이는 플라스틱 제품이기도 합니다. Kete Group 원자재 가이드[12] 는 “PP 부직포 가방은 생분해되지 않는다”고 명시합니다. 근거 있는 주장은 재사용 가능 및 시설이 있
는 경우 재활용 가능이라는 주장입니다. 가방을 생분해성이라고 하는 문구는 이 페이지 뒤에서 다루는 규정 준수 위험을 만듭니다.

“봉제형”이 중요한 이유는 이 가방이 손잡이 뿌리 부분에서 가장 먼저 파손되기 때문입니다. West Papier[13] 는 손잡이와 헴이 가방의 가장 민감한 부분이므로 이중 봉제
합니다. 열접착 또는 접착제만 쓰는 구조는 비용을 낮추지만 여유가 적습니다.

소재의 두 가지 한계도 아트워크에 영향을 줍니다:

폴리프로필렌은 승화 인쇄에 적합하지 않습니다[14].
잉크가 스며들지 않습니다. 4OVER4[15] 는 이 결합 시트에서 잉크가 “스며들지 않고 표면에 남는다”고 설명합니다. 따라서 같은 파일이라도 면 위보다 더 밝고 평
평하게 인쇄되며, 소재는 열에 민감합니다.

관리 지침은 이러한 열 민감성에서 나옵니다. 80G 식료품 토트 제품 설명에는 “부분 세척 후 자연 건조하십시오. 다림질하지 마십시오.”[16]

원단, 인쇄 및 구조는 어떻게 지정하나요? ↑
원단 평량부터 시작하세요. 이는 비용, 촉감 및 가방이 실제로 감당할 수 있는 사용 용도를 결정합니다. 아래 범위는 공급업체 가이드를 요약한 것이며 단일 실험실 비교 결과는 아닙
니다.

GSM 범위 공급업체 가이드상의 일반적 포지셔닝 유의사항
40–60 g/m² 가벼운 일회성 증정품; Kete는 약 3–5 kg을 언급 정격 하중이 아닌 제조사 경험치
80 g/m² 미국 판촉 및 박람회 토트백의 기본 사양 표시 하중은 공급업체와 봉제 방식에 따라 크게 다름
100–120 g/m² 자립하는 더 무거운 소매용 토트; 봉제 100 GSM은 20–30 lb로 언급됨 출처마다 단위와 구조가 다르므로 합치지 마세요

이 수치는 정격값이 아니라 카탈로그 주장으로 읽으세요. ReuseThisBag[17] 는 “GSM은 중량 등급이 아니라 내구성과 수명 지표로 보라”고 조언합니다. 또한 같은
80 GSM 원단도 열융착인지 봉제인지에 따라 성능이 다르다고 언급합니다. LeeLine의 품질관리 지침은 80GSM 최소치를 “의무화”하라고 하며, 60 GSM으로
몇 센트를 아끼면 현장 실패 위험이 높아진다고 설명합니다.

귀하의 가방 하중 용량은 완성 크기, 적재 방식 및 승인 샘플 시험에 따라 달라집니다. GSM을 검증 가능하게 하려면 구매 주문서에 시험 방법과 허용오차를 명시하세요. 예:
90±5 g/m². ISO 9073-1:2023[18] 은 단위 면적당 질량을 위한 부직포 시험 방법입니다. Kete는 최소 50,000 mm²의 시편과 ±0.1%의 저울
정확도를 보고합니다.

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303


로고는 가방 전체 면이 아니라 인쇄 가능 영역에 맞추세요. 공급업체의 인쇄 영역은 봉제선과 거싯을 피하기 위해 패널 안쪽에 설정됩니다.

가독성은 대비에 달려 있습니다. 네이비, 검정 또는 포레스트그린 원단에는 불투명 잉크를 요청하고 화면 목업이 아닌 실물 스와치에서 흰색 또는 밝은 색상을 승인하세요. 면에서 깔
끔해 보이는 가는 선과 작은 글자는 폴리프로필렌에서 뭉개질 수 있으므로 실제 소재에서 완성 크기로 시험하세요.

판맞춤 허용오차는 추정하지 말고 문서로 정해야 합니다. PrintGlobe[19] 는 약 0.015625–0.0625 in의 판맞춤 불량을 허용 가능한 업계 관행으로 봅니다. 디자
인에 색상 간 정밀한 맞춤이 있다면 1 mm 이하처럼 더 엄격한 한계를 명시하세요. 접착성을 위해서는 Tiger Textile[20] 이 PP를 표면 장력 38 dynes/cm
초과로 코로나 처리할 것을 권장합니다. 이는 국가 표준이 아니라 공장 경험칙입니다.

다음 결정은 표면 마감입니다. NoWoBag[21]에 따르면 각 마감은 서로 다른 인쇄 방식에 맞습니다:



일반 스펀본드는 실크스크린 인쇄에 적합합니다.
PP 라미네이션은 내수성을 더하며 플렉소 또는 실크스크린 인쇄가 가능합니다.
광택 BOPP 필름은 사진용 그라비어 인쇄에 사용됩니다.

라미네이팅 가방은 더 뻣뻣하게 느껴지며, 박리 위험도 일부 있습니다.

손잡이 부착 방식은 같은 원단의 봉제 손잡이와 웨빙 중에서 선택하세요. 각 손잡이 뿌리에 박스 또는 X 봉제를 지정하고, 거싯 또는 탈착식 바닥 보드가 견적 가격에 포함되는지도
명시하세요.

교정을 요청하기 전에 아트워크를 사전 점검하세요. 다음을 확인합니다:

모든 텍스트를 윤곽선으로 변환한 벡터 파일(AI, EPS 또는 SVG)을 제공하세요.
모든 별색을 Pantone 참조값으로 지정하세요.
인쇄 위치별로 파일을 하나씩 준비하세요.
색상 수가 견적과 일치하는지 확인하세요. 스크린이 추가될 때마다 판비가 추가됩니다.
그라데이션은 초기에 표시하세요. 표준 실크스크린 대신 열전사 또는 라미네이팅 풀컬러 인쇄가 필요해 최소 주문 수량과 가격이 모두 달라집니다.

샘플링, 생산 및 검사가 납기일을 어떻게 보호하나요? ↑
먼저 어떤 조달 경로를 택할지 결정하세요. Omaska[23] 는 “공급업체가 ‘최소 수량 없음’이라고 말한다면 거의 확실히 기성품 인쇄 업체다”라고 경고합니다. 인쇄 업체는 무
지 가방에 인쇄할 수 있지만 가방 본체는 바꿀 수 없습니다.

실무 기준으로 행사까지 3주 미만이고 아트워크가 단순하며 약 500개 미만이면 국내 인쇄 업체가 적합합니다. 맞춤 치수, 다른 GSM, 구조 변경 또는 단일 스타일 약
1,000개 초과는 OEM 생산에 적합합니다.

OEM 경로에서는 Szoneier[24] 가 샘플링을 5–7일, 양산을 25–30일로 제시합니다. 샘플 검토는 완성 크기, 손잡이 길이와 위치, 봉제 밀도, 보강 및 로고 위치를
포함해야 합니다.

JUNYUAN[25] 은 주문 확인부터 납품까지 35–50일로 추정하며, 여기에는 해상 운송 20–35일이 포함됩니다. 행사 8–10주 전에 시작할 것을 권장합니다. 특송이나
항공 운송은 더 빠르지만 비용이 상당히 높습니다. 이 기간에는 아트워크 수정이 포함되지 않으므로 크기나 GSM이 바뀔 때마다 최소 한 번의 재샘플을 위한 여유를 두세요.



인증서는 검사를 대체하지 않습니다. NoWoBag는 ISO 9001:2015이 “문서화된 품질경영 프로세스를 나타낸다”고 말합니다. 이는 귀하의 배치가 합격했음을 보여
주지 않습니다. 아래 점검 항목을 구매 주문서에 기재해 마케팅 약속이 아니라 강제 가능한 조건으로 만드세요.

점검 항목 검증 방법 기재할 조항
원단 평량 ISO 9073-1에 따라 재단 시편 계량 합의된 GSM 및 명시된 허용오차
인쇄 접착성 접힌 부분 주변을 포함한 경화 인쇄물 마찰 시험 벗겨짐, 잔상 또는 의류로의 전이 없음
색상 동일 조명 아래 서명된 실물 샘플과 비교 브랜드색 및 짙은 색조는 승인 샘플에 고정
판맞춤 색상 간 오프셋 측정 귀하가 명시한 한계, 예: 1 mm
손잡이 봉제선 샘플에 대해 의도 하중의 1.5 정적 현수 시험 손잡이 뿌리의 박스 또는 X 봉제; 접착제만 사용한 손잡이 금지
수량 및 손상 상자 수량 확인, 계량 및 48 이내 사진 촬영 부족 허용오차(예: 2%) 및 손상 정의
습기 도착 시 습기, 냄새 또는 곰팡이 검사 해상 운송용 방습막 및 습도 카드

위 기준은 업계 표준이 아니라 권장 시작점입니다. 공급업체와 합의하고 교정 승인서에 첨부하세요. 결함 유형별로 클레임 기간을 정의하세요. 봉제선 벌어짐, 잉크 손실 또는 곰팡이
같은 숨은 결함은 5일 “도착 시 검사” 조항으로 제외되어서는 안 됩니다.



포장도 같은 수준으로 신경 써야 합니다. 해상 운송용 상자에는 습기 방지 처리가 필요하며, 도착 시 검사도 해야 합니다. 생산을 시작하기 전에 분할 배송지와 최종 납품 기한을 서
면으로 요청하십시오.

재주문에 대비해 서명된 샘플, Pantone 참조 자료, 스크린 기록을 보관해 두십시오.

어떤 토트 옵션과 조달 경로가 예산에 맞나요? ↑
이 표는 소재의 내구성과 사용 용도를 비교합니다. 실제 견적은 크기, 색상 수, 운임에 따라 달라집니다.

옵션 내구성 신호 적합한 용도



80 GSM PP, 1색 스크린 낮음; 단기 사용 전시회, 1일 행사
라미네이팅 PP 부직포 방수성 우수; 박리 위험 야외 행사, 식료품 판촉
rPET 부직포 공급업체 평가상 일반 PP보다 높음 재생 원료 함량 표시를 하는 브랜드
10 oz 캔버스 높음 소매 상품, 장기 간직용 선물

Pamusan[28] 은 부직포 PP의 내구성을 “낮음”으로 평가하고, 적합한 용도로 “대량 증정품, 단기 사용”을 제시합니다. 수년간 재사용해야 한다면 부직포에 GSM을 더
하기보다 캔버스로 바꾸십시오.

재활용, 캘리포니아 및 수입에 관해 무엇을 주장할 수 있나요? ↑
환경 관련 문구는 규제를 받습니다. 16 CFR 260.12[30]의 FTC Green Guides에 따르면, 무자격 “재활용 가능” 주장은 제품 판매 지역 소비자 또는 지역사
회의 최소 60%에 재활용 시설이 उपलब्ध해야 합니다. 재활용을 방해하는 코팅, 라미네이션 또는 혼합 구성품은 무자격 주장을 기만적으로 만듭니다. 더 안전한 문구는 “재
사용 가능 폴리프로필렌(#5); 지역 수거처 확인”입니다. PP 부직포는 생분해되지 않는다는 Kete의 설명과 함께, 이는 “100% 생분해성” 문구를 배제합니다.

캘리포니아 규정이 바뀌었습니다. CalRecycle[31] 은 2026년 1월 1일부터 적용되며, 대상 매장은 최소 $0.10의 요금으로 재생 종이 휴대용 봉투만 제공할 수 있다
고 명시합니다. 소비자는 자체 합성섬유 또는 면 토트를 계속 가져올 수 있습니다. 판촉용 부직포 토트는 결제대 규정 준수 제품이 아니라 증정품 또는 개인 지참 가방으로 포지셔닝
하세요.

화학물질 노출 위험은 대체로 스펀본드 원단 자체가 아니라 잉크, 전사 필름 및 부자재에서 발생합니다. 2021 Proposition 65 통지[32] 는 한 토트 소매업체의 투명
PVC 식료품 토트에서 DEHP를 대상으로 했습니다. 이 사안은 $500의 민사 벌금 및 총 $17,000 in의 지급으로 합의되었습니다. 캘리포니아로 향하는 주문은 공급
업체의 자체 선언 준수에 의존하지 말고 배치 시험 보고서를 요청하세요.

수입의 경우 CBP 판정 NY N126028[33] (2010)은 부직포 PP 쇼핑 토트를 HTSUS 4202.92.3031로 분류하고 일반 관세율을 17.6%로 적용했
습니다. 수입 신고일에 현행 세율, 일시적 구제 및 추가 관세를 관세사와 확인하세요.

구매자를 위한 핵심 요점은 무엇인가요? ↑
부직포 토트는 큰 판촉 채널에 속하지만 별도로 추적되지는 않습니다. — 2025년 미국 유통업체 매출 $27.1십억 달러 (출처)
행사용 토트의 최소 기준으로 80 GSM을 보세요. — 최소 80 GSM; 경화 온도가 160°C 아래로 내려가면 잉크가 실패할 수 있음 (출처)
해외 주문은 행사일에서 역산해 일정화하세요. — 납품까지 35–50일; 8–10주 전에 시작 (출처)
무자격 “재활용 가능” 주장은 폭넓은 시설 접근성을 필요로 합니다. — 소비자 또는 지역사회 60% 기준 (출처)
캘리포니아 결제대는 더 이상 재사용 토트에 의존하지 않습니다. — 2026년 1월 1일부터 재생 종이 봉투만 허용, 최소 $0.10 (출처)

행사를 무사히 치를 토트를 기획할 준비가 되셨나요? ↑
맞춤형 봉제 부직포 토트는 로고가 계속 읽히고, 손잡이가 행사 내내 버티며, 문을 열기 전에 전 수량이 도착할 때 제 역할을 합니다. 이 결과는 GSM, 봉제, 잉크 대비 및 합격
조건을 주문서에 기재한 다음 실물 샘플로 입증할 때 얻어집니다. 최저 단가만 좇아서 얻어지지 않습니다.

귀하의 최소 주문 수량, 단가, 생산 기간 및 하중 용량은 견적 및 샘플 시험을 기다리는 상태이며, 양산 전 서면으로 확정됩니다. 서면 견적 및 양산 전 샘플을 요청하려면 벡터 로
고, 행사일, 목표 수량 및 예정 내용물을 보내세요.

[1]PPAI 판매 규모 추정: 2025 U년 미국 판촉 유통업체 매출, 2026년 1월 발행. ↩

[2]PW Consulting: 박람회 및 컨벤션 가방 시장의 소재별 점유율. ↩

[5]LeeLine Bags: 경화 온도 및 80 GSM 최소 기준 지침, 2026년 4월. ↩

[7]tiiocti: 플렉소 Pantone 편차에 관한 OEM 가이드, 2026년 4월. ↩
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[9]Avecobaggie: B2B 구매자 애로사항 및 판비 분산, B2B년 12월. ↩

[10]Totally Promotional: 부직포 토트 카테고리 페이지 및 최소 주문 수량 FAQ. ↩

[11]16 CFR Part 303: 올레핀을 포함한 FTC 일반 섬유명. ↩

[12]Kete Group: GSM 범위, ISO 9073-1 참고사항, PP는 생분해되지 않음. ↩

[13]West Papier: 가방의 가장 약한 지점에서 이중 봉제된 손잡이. ↩

[14]Gentle Packing: PP 및 PE는 승화 인쇄에 부적합. ↩

[15]4OVER4: 폴리프로필렌에서의 잉크 거동 및 열 민감성, 2026년 8월. ↩

[16]폴리프로필렌 식료품 토트 제품 설명: 80G 토트의 관리 지침. ↩

[17]ReuseThisBag: GSM은 하중 등급이 아닌 내구성 지표, 2026년 8월. ↩

[18]ISO 9073-1:2023: 부직포 단위 면적당 질량 시험 방법. ↩

[19]PrintGlobe: 부직포 실크스크린 판맞춤 허용오차 참고사항. ↩

[20]Tiger Textile: PP 인쇄용 38 dynes/cm 초과 코로나 처리. ↩

[21]NoWoBag: 라미네이션 옵션 및 ISO 9001 적용 범위, 2026년 7월. ↩

[23]Omaska: 기성품 인쇄와 OEM 생산 비교, 2026년 8월. ↩

[24]Szoneier: 샘플링 5–7일, 양산 25–30일. ↩

[25]JUNYUAN: 주문부터 납품까지 일정 및 리드타임 계획, 2026년 8월. ↩

[28]Pamusan: 소재 내구성 등급과 MOQ 범위, 2026년 사월 기준. ↩

[30]16 CFR 260.12: 재활용 가능 주장에 관한 FTC Green Guides 규정. ↩

[31]CalRecycle: 2026년 1월부터 적용되는 SB 1053 매장 봉투 요건. ↩

[32]캘리포니아 법무부: Prop 65 DEHP DEHP 통지 및 합의, 2021. ↩

[33]CBP NY N126028: 부직포 PP 토트의 HTS 분류. ↩
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