


맞춤 라미네이팅 PP 직조 쇼핑백: B2B 구매자를 위한 사양, 인쇄 및 검사 가이드
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Details
 

맞춤 라미네이팅 PP 직조 쇼핑백은 연신 폴리프로필렌 테이프를 직물로 제직해 봉제한 가방입니다. 대부분은 풀컬러 그래픽과 내수성을 위해 인쇄된 BOPP 필름으로 라미네
이팅합니다. 양산 전에 구매자는 원단 GSM, 손잡이 구조, 인쇄 방식, 양산 전 샘플 및 지정 시험 방법을 구매계약서에 명시해야 합니다.

맞춤 라미네이팅 PP 직조 쇼핑백은 누가, 어떤 프로그램을 위해 주문할까요? ↑
구매자는 대개 개인 쇼핑객이 아니라 조달, 포장 또는 판촉 관리자입니다. PW Consulting 시장 요약[1] 2026년 USD 1.65월에 업데이트된 자료는 전 세계 PP
직조 재사용 가방 시장을 2025년 약 59.72%십억 달러로 평가합니다. 이 가운데 소매 및 식료품 부문은 약 23.98%, 판촉 및 광고 부문은 약 2026를 차지합니다.
이 비중은 유료 보고서의 용도별 매출 추정치이며 구매자 설문 결과는 아닙니다.

2026년 도매 구매자 가이드[2] 에서는 세 가지 일반적인 주문 형태를 설명합니다.

소기업과 행사 기획자는 단색 로고가 들어간 가방을 약 500–3,000개 주문합니다. 판촉 유통업체는 주문당 약 3,000–25,000개를 주문합니다. 지역 체인은 다색 인
쇄와 내구성 문서를 갖춘 가방을 약 30,000–150,000개 주문합니다.



이 가이드는 부직포, 면 및 RPET 가방도 다루므로 PP 직조의 기준점이 아니라 주문 구조를 계획하는 용도로 사용하세요.

일반적인 프로그램은 다음과 같습니다.

장기 사용 가방 증정 행사.
페인트 또는 세정제 용기용 철물점 및 홈센터 휴대 가방.
회원의 날 판매 상품.
단일 행사를 넘어 사용할 수 있도록 만든 전시회 가방.

승인된 샘플 이후 브랜드 가방 프로그램이 실패하는 이유는 무엇일까요? ↑
첫 샘플은 좀처럼 문제가 아닙니다. 위험은 원단 중량이 편차를 보이고, 봉제가 약해지며, 잉크가 바뀌는 양산에서 나타납니다. 그 결과 매장에 도착한 가방은 승인된 가방과 더 이상
같지 않습니다. Anita Plastics[3] 는 원단 GSM 불균일과 약한 봉제를 가장 흔한 양산 불량으로 꼽습니다.

비용은 이후 단계에서 커집니다.

PP Woven Bag Vietnam[4] 은 60 gsm 원단으로 계약했으나 55–57 gsm로 납품된 사례를 제시합니다. 구매자는 FOB 가격만이 아니라 총운영 리스
크를 비교해야 한다고 주장합니다.

공급업체 Tiiocti[5] 는 비용 절감을 위해 그라비어 인쇄를 플렉소 인쇄로 바꾼 공장을 설명합니다. 색상 편차는 ±2%에서 ±12%로 커졌고, 구매자에게는 사용 불가능한
재고 USD 7,500가 남았습니다. 이는 공급업체의 설명이며 감사된 사례는 아닙니다.

브랜드 가방의 손잡이가 파손되면 불만은 귀사의 브랜드로 돌아갑니다. 생산 전 샘플에서 손잡이 구조와 하중 성능을 확인하십시오.

해결책은 절차에 있습니다.

측정 가능한 사양서를 작성하세요.1.
양산 설비로 제작한 양산 전 샘플을 승인하세요.2.
지정된 시험 방법으로 해당 샘플에 따라 양산품을 검사하세요.3.

이 가이드의 나머지 내용도 이 순서를 따릅니다.
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맞춤 라미네이팅 PP 직조 쇼핑백이 정확히 무엇인가요? ↑
폴리프로필렌을 필름으로 압출한 뒤 테이프로 슬리팅하고 연신하여 직물로 제직합니다. 원단은 보통 인쇄된 BOPP 필름으로 라미네이팅한 다음 재단, 봉제하고 웨빙 또는 동일 원
단 손잡이를 부착합니다. 두 가지 사양 세부사항에서 많은 구매자가 실수합니다.

첫째, GSM은 직조 원단에만 적용됩니다. Anita Plastics 용어집[7] 에서는 GSM에 코팅이나 라미네이팅이 포함되지 않으므로 별도로 지정해야 한다고 설명합니다. 다
음 추정식을 제시합니다. GSM ≈ (경사 메쉬 + 위사 메쉬) × 데니어 / 228.6.

둘째, 내수성은 직조가 아니라 라미네이팅에서 나옵니다. 코팅되지 않은 직조 원단은 테이프 사이의 틈으로 물이 통과합니다.

라미네이팅은 인쇄 품질도 결정합니다. Kete Group[8] 은 라미네이팅되지 않은 직조 표면에는 질감이 있어 미세한 디테일과 가는 글꼴의 선명도가 떨어진다고 지적합니다. 라
미네이팅 표면은 매끄러워 필름에 거의 준하는 인쇄 품질을 냅니다. 다만 유광 필름은 강한 빛에서 저렴해 보일 수 있으므로 무광 BOPP를 고려할 이유가 됩니다.

사양 항목 공개된 참고값 출처
원단 GSM 80–100 경량 예산형, 110–130 일반 소매용, 140 이상 고강도용 SmartBuy[9]

라미네이팅 소매용 범위 120–160 gsm; 공급업체는 120 gsm 미만에서 적재 용량이 떨어진다고 주장 Tiiocti
뉴욕 조달 최소 기준 직조 PP 허용, 80 GSM, 총 재활용 함량 50%, 15 L 이상 GreenNY[10]

UV 노출 보호되지 않은 PP는 직사광선에서 수개월 내 열화됩니다 SmartBuy

https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


인장 시험 방법 ASTM D5034 또는 ISO 13934-1, 경사와 위사, 그리고 합격 기준값 SmartBuy
라미네이팅 유광 또는 무광 BOPP, 원단 GSM과 별도로 기재 Anita 용어집

이는 서로 다른 출처에서 공개한 참고 범위이며 한 제품의 시험 결과가 아닙니다. 가방의 적재 용량은 실제 치수, 손잡이 구조, 충전 상태 및 샘플 시험에 따라 달라집니다. 마케팅
페이지의 10 kg 또는 25 kg 수치를 복사하지 말고 목표 하중을 정한 뒤 양산 전 샘플에서 검증하세요.

손잡이 및 여밈 방식으로는 십자 스티치 웨빙, 같은 원단으로 만든 스트랩, 로프, 지퍼, 후크 앤 루프 테이프가 있습니다. “with handles”처럼 손잡이 포함 여부만 적지
말고, 부착 방식, 스티치 밀도, 보강 패치를 명시하십시오.

맞춤 PP 직조 가방을 단계별로 사양 지정, 교정 및 주문하는 방법 ↑
The SmartBuy 가이드 는 용도, 크기와 하중, 원단, 손잡이, 인쇄 방식, 공급업체 자격, 실물 샘플, 최소 주문 수량과 리드 타임 순으로 결정할 것을 권장합니다. 예상 내
용물보다 약 20%의 여유 부피를 둘 것을 제안합니다. 아래 단계는 이 순서를 적용합니다.

가격을 요청하기 전에 용도, 목표 하중 및 치수를 기술 패키지에 기재하세요.1.
원단 GSM, 수지 등급, 라미네이팅 마감 및 UV 처리를 선택하세요.2.
인쇄 방식을 아트워크 복잡도와 주문 수량에 맞추세요.3.
아트워크 파일과 색상 기준을 사전 점검하세요.4.
실물 샘플을 승인한 다음 양산 전 샘플을 승인하세요.5.
계약서에 양산 일정, 검사 계획 및 Incoterms를 정하세요.6.

2단계에서는 버진 수지가 더 일관된 강도를 제공합니다. 탄산칼슘 충전재는 비용을 낮추지만 과도하면 테이프가 취성화된다고 PP Woven Bag Vietnam의 수입 가이
드 는 경고합니다. 계약서에 충전재 상한을 정하세요.

인쇄 방식 색상 / 세부 표현 일반적인 시작 수량 출처
직조 원단 직접 플렉소 2–6색(최대 8색), 로고 및 단색 약 10,000개 Anita[11]

BOPP 플렉소 4–8색, 더 깔끔한 브랜드 패널 약 20,000–50,000개 Anita
BOPP 그라비어 8–10색, 사진 및 그라데이션 약 50,000–100,000개 Anita
디지털 / 시험 생산 아트워크 검증, 높은 개당 비용 500–2,000 Jiuyuan[12]



기준 수량은 공장마다 다릅니다. Jiuyuan은 표준 플렉소를 5,000–10,000개, BOPP 그라비어를 10,000–50,000개로 제시합니다. Tiiocti는 라미네
이팅 쇼핑백을 3,000–5,000개 단위로 제시합니다. 이 수치는 확약이 아니라 견적 요청 시 기준점으로 사용하세요. 인쇄 실린더와 판은 고정비이므로 작은 생산 로트에서는
색상 추가나 아트워크 수정마다 개당 가격이 올라갑니다.

4단계에서 Anita 인쇄 가이드 는 벡터 아트워크, 최종 크기에서 300 DPI 사진, 플렉소 별색용 Pantone 및 그라비어용 CMYK를 요구합니다. RGB 파일은 절
대 제공해서는 안 됩니다. Jiuyuan은 600 DPI 이미지와 윤곽선 처리된 글꼴을 포함한 PDF, EPS 또는 AI 파일을 선호합니다. 그라비어 필름은 원단에 라미네이팅하
기 전에 인쇄하므로 별색 하나를 바꾸면 보통 실린더를 새로 제작해야 합니다. 실린더를 조각하기 전에 원산지, 제조자, 재활용 함량 표시 등 필수 문구를 확인하세요.

5단계에서 Gentle Packing[13] 은 샘플에 약 5–7, 샘플 승인 후 양산에 15–30를 공개합니다. LantaoBags[14] 는 판매 샘플이 양산 승인은 아니며, 양산
은 양산 설비로 만든 양산 전 샘플을 따라야 한다고 강조합니다.



생산은 압출 및 테이프 연신, 제직, 라미네이팅, 인쇄, 재단, 봉제 후 검사 순으로 진행됩니다. Jiuyuan은 표준 주문의 경우 아트워크 승인 후 15–25, 다색 라미네이팅 주
문의 경우 30–40를 제시합니다. 어느 수치에도 해상 운임은 포함되지 않습니다. 미국 유통업체 Bulletin Bag[15]은 145 g 라미네이팅 직조 가방에 대해 교정 승인
후 약 60–90, 그리고 중국 설 전후의 추가 시간을 제시합니다. 실제 최소 주문 수량과 생산 기간은 샘플링 후 견적서에서 확정됩니다.

라미네이팅 직조, 경량 직조, 부직포 또는 산업용 포대: 어떤 것이 프로그램에 맞을까요? ↑
According to Anita Plastics[16]에 따르면, 비슷한 중량에서 직조 테이프 원단은 보통 경사와 위사 방향의 인장 강도가 더 높습니다. 스펀본드 부직포는 강도를 더
균일하게 분산하지만 하중은 결합점을 통해 전달됩니다.

선택지 구조 최적 용도 주요 유의점

라미네이팅 인쇄 PP 직조 직조 테이프 + BOPP, 플렉소 또는 그
라비어

식료품 체인, 중량 소매, 브랜드 장기 사용 가
방

높은 셋업 비용과 최소 주문 수량, 복합재라 재활용이 더
어려움

경량 PP 직조, 1–2색 저 GSM 직조, 스크린 인쇄 부직포보다 더 큰 강도가 필요한 저예산 증정품 브랜드 효과가 약하고 저 GSM에서 천공 위험
PP 부직포(스펀본드) 열접착 섬유 행사, 의류, 화장품, 소량 생산 지속적인 중하중에서 내구성 저하

산업용 PP 직조 포대 중량 원단, 라이너, 봉제 바닥 또는 밸브 바
닥 쌀, 사료, 건축 자재 쇼핑백이 아니며 다른 규격이 적용됨

Haplast[17] 는 패션, 뷰티 및 전시회에는 부직포를, 무거운 슈퍼마켓 하중에는 직조 제품을 권장합니다.

산업용 사양도 차용하지 마세요. ISO 23560:2015[19] 는 식료품용 직조 포대 중 25 kg 및 50 kg만을 다룹니다.

규정 준수, 검사 및 재주문 체크리스트에는 무엇이 포함되어야 하나요? ↑

주제 요건 구매자 조치 출처

캘리포니아 계산대(2026-01-01부터) 규제 대상 매장은 계산대에서 최소 $0.10의 재활용 종이봉투만
제공할 수 있음

직조 가방은 증정품 또는 고객 소
유 가방으로 포지셔닝 CalRecycle[20]

캘리포니아 PRC §42281(-2026 이전) 봉제형, 22 lb × 175 ft × 125 사용, 80 g/m²
이상 역사적 기준점으로만 인용 Justia[21]

뉴욕 GreenNY(2025-12-11 승인) 80 GSM, 총 재활용 함량 50%, PVC 없음, Prop
65 경고 없음

공공 입찰에는 이 요건을 충족하
세요 GreenNY

식품 접촉 21 CFR 177.1520는 올레핀 수지를 다루며, FDA는
완제품 가방을 승인하지 않음 적합성 선언서를 요청 Cornell LII[22]

중국산 수입품 라미네이팅 직조 포대에 대한 AD/CVD 명령은
2025-02-06 USITC USITC 표결 후에도 계속됨

선적 전에 HTS 분류와 명령 적
용 범위를 확인 USITC[23]

이 요건에서 두 가지 표현 규칙이 나옵니다. SB 270 프로그램이 종료되었으므로 가방을 “CalRecycle 인증”이라고 표현하지 마세요. “FDA 승인 가방”이라고 주장
하지도 마세요. ASTM D5034-21(2025)[24] 는 인증 마크가 아니라 원단 시험 방법입니다. 계약서에 시험 조건, 방향 및 합격 기준값과 함께 명시하세요. 라미네이
팅 가방이 반덤핑 명령의 적용 대상인지 여부는 “쇼핑백”이라는 제품명이 아니라 명령의 적용 범위에 달려 있습니다.

https://www.iso.org/standard/65221.html
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/21/177.1520
https://www.usitc.gov/press_room/news_release/2025/er0206_66493.htm
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd5034212025


다음 점검을 중심으로 양산 검사를 구성하세요.

계약된 GSM 및 허용차에 따라 원단 중량을 측정하세요.
봉제선을 인장 시험하세요. Kete는 목표 하중의 1.5로 봉제 시험할 것을 제안합니다.
손잡이는 정적 매달기만 하지 말고 동적으로 들어 올려 시험하세요.
접힘부와 봉제선에서 라미네이트를 문지르고 접어 박리가 있는지 확인하세요.
서명된 색상 견본과 로고 위치 및 색상을 비교하세요.
상자를 열어 냄새를 확인하세요.

냄새에 대해서는, Yuehaisaier[25] 는 냄새의 원인을 저품질 수지와 값싼 라미네이팅 접착제로 추적합니다. SmartBuy 가이드는 출하 검사에 AQL 2.5 또는 그
보다 엄격한 기준을 권장합니다.



부족 출하, 파손, 곰팡이 피해에 대한 클레임 접수 기간을 설정하고, 해상 운송 전에 카톤을 습기로부터 보호하십시오.

재주문 시 서명된 샘플, 색상 기준, 초도품 기록 및 검사 보고서를 보관하세요. 기존 실린더를 재사용하되, 첫 주문 후 더 저렴한 소재로 바뀔 수 있으므로 모든 반복 주문에서
GSM을 다시 검증하세요.

핵심 요점 ↑
소매 및 식료품 부문이 PP 직조 재사용 가방 수요의 대부분을 이끕니다 — 2025년 USD 1.65십억 달러 시장의 약 59.72% (출처)
사진용 그라비어 인쇄에는 대량 생산이 필요합니다 — BOPP 기준 약 50,000–100,000개, 직접 플렉소는 약 10,000개부터 (출처)
GSM 부족은 문서화된 양산 리스크입니다 — 한 수입 계약은 60 gsm를 지정했지만 55–57 gsm를 받았습니다 (출처)
캘리포니아 계산대에서는 더 이상 비닐 운반봉투를 제공하지 않습니다 — 2026-01-01부터 최소 $0.10의 재활용 종이봉투만 제공됩니다 (출처)
뉴욕 공공 입찰은 최소 사양 이상의 직조 PP를 허용합니다 — 80 GSM 및 총 재활용 함량 50% (출처)
공개된 생산 기간에는 운임이 포함되지 않습니다 — 한 공급업체의 공개 범위에서는 샘플 승인 후 15–30 (출처)

아트워크를 시험된 가방 사양으로 전환할 준비가 되셨나요? ↑
신뢰할 수 있는 직조 가방 프로그램은 실린더를 조각하기 전에 GSM, 손잡이 구조, 인쇄 방식 및 검사 방법을 문서로 확정하는 데 달려 있습니다. 최소 주문 수량, 생산 기간, 단
위 중량 및 하중 성능은 마케팅 주장에 근거해 가정하지 말고 견적과 샘플 시험으로 확인해야 합니다. 견적 및 양산 전 샘플 계획을 요청하려면 아트워크, 목표 하중, 치수 및 수량을
보내세요.

[1]PW Consulting: 2025 PP년 PP 직조 재사용 가방 시장 및 용도별 비중. ↩

[2]weisourcing: 판촉 가방 구매자 유형 및 주문 규모. ↩

[3]Anita Plastics 불량: GSM 불균일과 약한 봉제가 가장 흔함. ↩

[4]PP Woven Bag Vietnam: 수입 GSM 부족 및 충전재 리스크. ↩

[5]Tiiocti: 라미네이팅 가방의 GSM, MOQ, 공급업체 케이스 포장 ↩

https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://ogs.ny.gov/greenny/reusable-bags


[7]Anita 용어집: GSM 정의, 공식 및 식품 접촉 관련 표현. ↩

[8]Kete Group: 표면 인쇄 품질 및 1.5 봉제 시험. ↩

[9]Alibaba SmartBuy: GSM 등급, UV, 시험 방법, AQL 지침. ↩

[10]GreenNY: 2025-12-11 승인된 뉴욕 재사용 가방 사양. ↩

[11]Anita 인쇄 가이드: 인쇄 방식, 수량 및 파일 규칙. ↩

[12]Jiuyuan: 인쇄 최소 주문 수량, 파일 형식 및 생산 일수. ↩

[13]Gentle Packing: 승인 후 샘플 및 양산 일정. ↩

[14]LantaoBags: 판매 샘플과 양산 전 샘플 비교. ↩

[15]Bulletin Bag: 미국 유통업체 리드 타임 및 소재 목록. ↩

[16]Anita 직조 대 부직포: 원단 구조별 인장 거동. ↩

[17]Haplast: 미국 구매자를 위한 직조 대 부직포 용도. ↩

[19]ISO 23560:2015: 적용 범위는 25/50 kg 식품 포대로 제한. ↩

[20]CalRecycle: 2026-01-01부터의 캘리포니아 계산대 봉투 규칙. ↩

[21]캘리포니아 PRC §42281: 기존 재사용 식료품 가방 요건. ↩

[22]21 CFR 177.1520: 식품 접촉용 올레핀 폴리머. ↩

[23]USITC: 라미네이팅 직조 포대 명령은 2025년 2월에도 계속됨. ↩

[24]ASTM D5034: 원단 강도용 그래브 시험 방법. ↩

[25]Yuehaisaier: 가방 냄새의 수지 및 접착제 원인. ↩

Product Option


