


맞춤형 스테인리스 텀블러: 강종, 장식, 교정본 및 검사 지정 방법
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Details
 

맞춤형 스테인리스 텀블러는 이중벽 진공 컵입니다. 음료와 접촉하는 내통은 304 (18/8) 또는 316 강재여야 하며, 브랜드 표기는 레이저 각인, UV 인쇄, 실크스
크린 인쇄 또는 승화전사 방식으로 외벽에 적용합니다. 안전하게 주문하려면 발주서에 강종, 뚜껑 유형, 장식 방식, 교정본 확정 시점을 명시하십시오. এরপর 양산 전에 실물
샘플로 누수 및 보온·보냉 시험을 하십시오.

브랜디드 진공 텀블러는 누가 주문하며, 실제로 무엇을 구매하는가? ↑
이 주문의 대부분은 세 부류가 합니다. 인사, 마케팅 및 행사 기획의 기업 구매자는 실제로 들고 다닐 온보딩 키트 품목, 고객 감사 선물, 전시회 경품 및 기념상 제품을 원합니다.
신부 들러리와 신랑 들러리 선물을 주문하는 커플 같은 행사 주최자는 개별 이름이 들어간 소량 주문과 확정된 납기일이 필요합니다. 소규모 리셀러와 시장 노점 각인업자는 무지 컵,
낮거나 없는 최소주문수량, 때로는 드롭쉬핑을 필요로 합니다. 예산은 달라도 구매 논리는 같습니다. 매일 쓰는 컵은 로고나 이름을 수년간 눈에 띄게 합니다.

업계 데이터도 이 논리를 뒷받침합니다. ASI ASI 2026 광고 노출 연구[1]에서 최종 사용자의 87% 이상이 유용해서 브랜디드 음료 용기를 보관한다고 답했습니다. 4분의
3 이상이 적어도 매주 사용하고, 적어도 1년간 보관합니다. ASI는 제품당 평생 브랜드 노출을 약 1,300회로 추정하며, 음료 용기는 연간 판촉 제품 매출의 10%를 조금
넘습니다. ASI Show Chicago 2026[2]에서 최종 사용자의 41%가 음료 용기를 가장 받고 싶은 판촉품으로 꼽았습니다. 반대로 유용성이 곧 전체 가치입니다. 노

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://members.asicentral.com/news/strategy/july-2026/asi-show-chicago-2026-drinkware-trends-from-the-show-floor/


트북 가방에 새거나 로고가 벗겨지는 텀블러는 그러한 노출을 부정적으로 만듭니다.

브랜디드 텀블러는 결제 후 왜 문제가 생기는가? ↑
승인하기 전에 장식, 뚜껑, 일정을 확인하십시오. 생산 측이 귀하의 서명을 기다릴 때에만 미리보기가 교정 시안 역할을 합니다.

일부 문제는 납품 후에야 드러납니다. 공급업체의 저가 도매의 함정[5] 리뷰에는 여러 사례가 설명됩니다. 201 강재가 304 또는 316로 대체됩니다. 진공 밀봉은 간단한 공
장 검사를 통과하지만 몇 주 뒤 실패합니다. QC를 생략하면 불량률은 목표치인 1% 미만에서 5–10%로 상승합니다.

제품 페이지의 더 좋은 형용사로는 이 문제를 해결할 수 없습니다. 해결책은 결제 전에 다음 네 가지를 서면으로 결정하는 것입니다.

1. 모든 식품 접촉 부품의 강종.
2. 뚜껑 유형과 표기 방식.
3. 장식 방식 및 식기세척기 사용 보장 여부.
4. 아트워크가 확정되는 정확한 시점.

그런 다음 양산 전에 실물 샘플을 이 결정 사항에 따라 시험하십시오.
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맞춤형 스테인리스 진공 텀블러란 정확히 무엇인가? ↑
이 제품은 두 개의 강철 쉘, 내통 및 외벽으로 구성됩니다. 테두리에서 용접되고, 그 사이 공기는 배기되며, 바닥은 밀봉됩니다. 음료와 접촉하는 부품은 내통, 뚜껑, 개스킷 및 빨
대뿐입니다. 로고는 외벽 또는 그 파우더 코팅 위에 적용됩니다.

내통은 기본으로 304 (UNS S30400, 18/8로 판매)을 지정하십시오. 염분이 높거나 산성이 강한 음료에는 몰리브덴을 추가한 316를 사용하십시오. 316로 업그
레이드해도 단열 성능은 향상되지 않습니다. Hongming[6] 은 304의 열전도율을 약 16.2 W/m·K, 316의 열전도율을 16.3로 제시합니다. 따라서 보온·보냉
시간은 강종이 아니라 진공 품질과 벽 두께에 좌우됩니다.

"18/8" 표기만으로는 약한 사양입니다. Laikoe[7] 는 인증된 ASTM 304 판재가 미인증 18-8 소재보다 약 8–18% 더 비싸다고 추정하며, 저가 견적은 정확히
그 차이를 이용할 수 있습니다. 사용 강재의 히트별 밀 테스트 리포트(MTR)를 요청하고 ASTM A240 Type 304 범위와 대조하십시오.

컵의 구조도 확인하십시오. 카탈로그상의 "스테인리스" 컵은 복합 구조일 수 있습니다. 예를 들어 15 oz oz Terra[8]는 내부는 강재, 외부는 플라스틱으로 구성합니다.

등급 성분 참고사항 식품 접촉 용도 지정 시점
201 니켈이 더 적고 일부는 망간으로 대체됨 산성 음료에서 더 쉽게 녹슬므로 내통용이 아님 서면 공개 시 외벽에만 사용
304 (18/8) 크롬 약 18–20%, 니켈 8–10.5% 일상 음료 용기의 기본값 대부분의 선물 프로그램용 커피, 물 및 탄산음료

316 몰리브덴을 약 2–3% 추가 염분과 산에 대한 공식 부식 저항성이 더 우수함 스포츠음료, 주스 또는 해안 지역 사용용; 추가 비용의 가치
가 있는지 확인

이 표는 음료에 닿는 부분을 기준으로 소재를 구분합니다. 공급업체가 외피 용도로 201를 사용하면 주문서와 MTR에 이를 분명히 적어야 합니다.

"FDA 승인 텀블러"를 만들어 주는 규정은 없습니다. 대신 일반 식품 접촉 규정이 적용됩니다.

• 21 CFR 117.40[9]에 따라 식품 접촉 표면은 부식에 강하고 무독성 소재로 만들어져야 합니다.
• 21 CFR 174.5[10] 는 부품이 의도된 용도에 적합한 순도를 갖추도록 요구합니다.
• 플라스틱 뚜껑, 개스킷 및 빨대는 21 CFR Part 177에 따라 별도 평가되므로, 강재 MTR로 이를 포괄할 수 없습니다.

납은 별도로 서면 질의해야 합니다. FDA[11] 는 식기류의 구성 성분으로 납을 허용하는 규정이 없다고 밝힙니다. 그럼에도 일부 진공 공정은 납 함유 펠릿으로 바닥을 밀봉한 뒤
강재로 덮습니다. 2026년 4월, 연방 판사는 원고들이 구체적이고 개연성 있는 위해 위험을 입증하지 못했다는 이유로 Stanley 제조사에 대한 청구를 기각했습니다
(Reuters[12]). 이는 소장 단계의 판단이지 안전 인증서가 아닙니다. 진공을 어떻게 밀봉하는지 공급업체에 서면으로 문의하십시오.

캘리포니아 수입품의 경우 Proposition 65는 생식독성에 대한 납 안전항 노출량을 0.5 µg/일, 경구 발암 NSRL을 15 µg/일로 정합니다 (OEHHA[13]).
이는 컵의 함량 제한이 아니라 일일 노출 수준입니다. Chill Titan[14] 의 소싱 가이드는 음료 용기에서 Prop 65 위험이 보통 강재가 아니라 코팅, 잉크 및 플라스틱 뚜껑
에 있다고 지적합니다. 따라서 시험성적서에는 해당 부품을 구체적으로 명시해야 합니다.

행사 날짜를 놓치지 않고 주문하려면 어떻게 해야 하는가? ↑

1단계 1: 크기와 읽기 쉬운 각인 영역 선택

구매자가 가장 자주 요청하는 크기는 20, 30, 40 oz 및 40 oz입니다. Award Maven[15] 의 업계 해설은 빨대와 누수 방지 뚜껑이 있는 40 oz oz 손잡이
텀블러를 2026년 기준으로 봅니다. 명목 용량, 컵홀더 적합성 및 각인 가능 창은 뚜껑을 끼운 실물 샘플에서 확인할 값으로 취급하십시오.

가독성은 설계 제약입니다. 레이저 각인 FAQ[16] 가 설명하듯, 각인은 색을 더하는 것이 아니라 코팅 아래의 금속을 드러내므로 Pantone 브랜드 색상과 일치할 수 없습니다.
Victory Laser Co.[17] 는 흰색 컵의 대비가 가장 낮다고 지적합니다. 작은 컵에는 가는 선을 피하고, 손잡이형 또는 테이퍼형 본체에 전체 360° 랩핑이 가능하다고
가정하지 마십시오.

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-117/subpart-B/section-117.40
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-174/section-174.5
https://www.fda.gov/food/environmental-contaminants-food/lead-food-and-foodwares
https://oehha.ca.gov/proposition-65/chemicals/lead-and-lead-compounds


2단계 2: 표면 마감과 뚜껑을 용도에 맞추기

파우더 코팅은 깔끔하게 각인됩니다. r/Laserengraving[18] 의 실무자들은 다른 마감의 세 가지 문제를 경고합니다. 열수축 비닐 코팅과 고무 슬리브는 컵에 접착되지 않
아 시트처럼 벗겨질 수 있습니다. 착색 투명 코팅은 미세한 디테일에서 깨집니다. 흰색과 분홍색은 검은색보다 각인이 덜 선명하며, 파란색과 보라색은 빨간색이나 노란색보다 제거하
기 어렵습니다.

뚜껑은 나사식 밀폐 뚜껑, 슬라이드 뚜껑, 빨대 뚜껑으로 구분하십시오. 누수 시험 가이드[19] 는 슬라이드형과 개방형 빨대 디자인을 100% 누수 방지가 아니라 내용물 흘림 방
지로 표기할 것을 권장합니다. 또한 개스킷은 보통 강재보다 먼저 마모되므로 교체용 개스킷 판매 여부도 문의하십시오.



3단계 3: 아트워크 사전 점검 및 교정본 확정

벡터 파일(AI, EPS, SVG 또는 PDF)을 보내되 텍스트는 외곽선으로 변환하고, 인쇄면을 앞면, 뒷면 또는 랩(전면 감싸기) 중에서 명시하십시오. 시안에는 평면 사각형에
로고를 늘여 놓은 것이 아니라, 실제 컵 형태 위의 실제 디자인 영역이 보여야 합니다. 어떤 공급업체를 쓰든 주문서에 확정 규칙을 명시하십시오. 지정된 시각까지만 수정이 허용되
며, 서명된 승인 전에는 아무것도 인쇄되지 않습니다.

4단계 4: 서면 조건으로 양산 전 샘플 시험

"하루 종일 차갑게 유지"라는 표현을 반복 가능한 시험으로 바꾸십시오. Haers 검사 체크리스트[21] 는 사용할 수 있는 모델을 제시합니다.

• 고온 누수 시험: 물 온도 95°C, 컵은 절반만 채우고, 뚜껑은 지정 토크로 닫은 뒤 흔들고 30분간 옆으로 뉘어 둡니다. 누수는 허용되지 않습니다.
• 저온 누수 시험: 물 온도 4±1°C, 컵을 가득 채우고 30분간 옆으로 뉘어 둡니다. 누수는 허용되지 않습니다.
• 코팅 접착력: 크로스해치 사각형 100개 중 최소 92개가 유지되어야 하며, 인쇄 영역에서 테이프 박리가 없어야 하고 코팅은 30 에탄올로 75%회 마찰을 견뎌야 합니다.

여기서 다루는 모든 텀블러의 보온·보냉 시간은 샘플 시험이 완료될 때까지 확정되지 않습니다. 이 시험은 시작 온도, 주변 온도, 충전량 및 뚜껑 장착 여부의 네 가지 조건을 기록해
야 합니다. 이 네 조건 없는 유지 시간 수치는 마케팅으로 간주하십시오.

5단계 5: 행사일에서 역산해 생산 일정 수립

일정은 처음 문의한 날이 아니라 교정 승인일부터 셉니다.

컵 본체나 뚜껑을 새로 만드는 것은 별도의 프로젝트입니다. 행사 전에 최소 한 번의 재교정 시간을 확보하고, 잘못된 아트워크는 출하하지 않는다는 점을 서면으로 합의하십시오.



6단계 6: 출하 전 검사

내통 강종을 MTR 또는 분광기로 확인하십시오. 냉간 가공된 304는 약한 자성을 띨 수 있으므로 자석 시험만으로는 신뢰할 수 없습니다. 무작위 제품에 뒤집기 누수 시험을 반
복하고, 로고 위치·크기·접착력을 확인하며, 모든 제품에 뚜껑·개스킷·빨대가 동봉되었는지 확인하십시오.

내부 청결도도 중요합니다. 2024년 캐나다에 배포된 판촉 텀블러 약 33,000개가 단열층의 화학 잔류물과 연관되었고, 43명이 질환을 겪은 것으로 보고되었습니다 (ASI
Central[23]). 경품용 생산에서는 입고 검사에 헹굼수 잔류물 검사를 포함하십시오.

https://members.asicentral.com/news/industry-news/may-2024/more-than-40-people-sickened-by-contaminated-tumblers/
https://members.asicentral.com/news/industry-news/may-2024/more-than-40-people-sickened-by-contaminated-tumblers/


어떤 소싱 경로와 장식 방식이 주문에 맞는가? ↑

방식 표시 방식 장점 주의 사항
레이저 각인 코팅을 제거해 강재를 노출 벗겨질 잉크가 없고 고급스럽게 보임 단색만 가능; 흰색에서는 대비가 약함
UV 인쇄 외부 표면의 경화 잉크 그라데이션을 포함한 풀컬러 접착 및 내마모 시험 필요
실크스크린 인쇄 한 가지 또는 두 가지 잉크 색상 단순 로고에 비용 효율적 색상마다 비용이 추가되고 시간이 지나면 마모됨
승화전사 특수 코팅에 흡수된 염료 사진 품질의 전체 랩핑 승화 코팅된 무지 제품 필요

주문서에 레이저 출력물이 단일 톤의 노출된 스틸임을 명시하십시오.

견적 요청 전 사양서에는 무엇을 넣어야 하는가? ↑
1페이지 사양서는 위 단계를 공급업체가 견적을 낼 수 있고 구매자가 검사할 수 있는 조건으로 바꿉니다. 아래 각 항목은 요구사항과 요청할 증빙을 짝지어 둡니다.

항목 기재 내용 요청할 증빙
내통 및 쉘 강종 304 또는 316; 쉘과 바닥의 일치 여부 ASTM A240 히트 분석에 대한 MTR
뚜껑, 개스킷, 빨대 뚜껑 유형, 플라스틱 소재, 흘림 방지 또는 누수 방지 문구 21 CFR Part 177 선언서 및 BPA 시험
장식 방식, 위치, 색상, 식기세척기 사용 범위 서명된 샘플 및 접착력 결과
단열 성능 주장 시간 및 네 가지 시험 조건 모두 샘플 시험 기록(대기 중)
누수 성능 고온 및 저온 프로토콜 배치별 검사 기록
납 및 캘리포니아 코팅, 잉크 및 바닥 밀봉 방식 Prop 65 시험 또는 경고 결정
일정 교정본 확정, 생산일수, 출하일 날짜가 포함된 서면 일정
포장 및 보증 칸막이, 림 보호, 뚜껑 보장 범위 포장 사양 및 보증 문구

견적을 요청하기 전에 모든 행을 작성하십시오. 그러면 두 공급업체를 동일 조건에서 비교할 수 있고, 시험 또는 서류를 조용히 누락한 저가 견적이 드러납니다. 공급업체가 문서로
입증할 수 없는 항목은 샘플 또는 보고서로 종결될 때까지 대기 상태로 표시해야 합니다.

포장 및 사후판매 조건이 마무리를 완성합니다. 각 컵을 림 보호재가 있는 개별 칸막이에 넣어 출하하고, 운송 중 스크래치는 일반 마모가 아닌 공급업체 책임으로 정하십시오. 일부
보증은 강재 본체만 보장하고 뚜껑, 밀봉재 또는 장식을 제외하므로 보증 문구가 중요합니다. 재주문 시에는 서명된 샘플과 보관한 파우더 색상 칩을 유지해 두 번째 배치가 첫 번째
와 일치하도록 하십시오.



텀블러 구매자를 위한 핵심 요점 ↑
브랜디드 텀블러는 수년간 매일 사용됩니다 — 유용성 때문에 보관한 비율 87% 이상, 평생 노출 약 1,300회 (출처)
강종은 단열 성능을 바꾸지 않습니다 — 304은 약 16.2 W/m·K, 316는 16.3 (출처)
캘리포니아 납 안전항은 함량 제한이 아니라 일일 노출 수준입니다 — 생식독성 MADL 0.5 µg/일 (출처)
누수 시험에는 고온과 저온 조건이 모두 필요합니다 — 95°C에서 절반 충전, 4±1°C에서 가득 충전하고 각각 30분간 옆으로 뉨 (출처)
QC를 생략하면 불량이 급증합니다 — 목표 1% 미만, QC 미실시 시 5–10% (출처)

사람들이 계속 보관하는 텀블러로 로고를 만들 준비가 되었나요? ↑
강재가 문서화되고, 뚜껑이 표기와 일치하며, 로고가 세척을 견디고, 상자가 행사 전에 도착할 때 텀블러는 책상 위에 놓일 자격을 얻습니다. 프로젝트의 가격, 최소수량, 리드타임
및 단열 결과는 추정하지 말고 견적과 양산 전 샘플로 확인하십시오. 견적과 양산 전 교정본을 요청하려면 벡터 로고, 목표 수량, 선호 크기 및 행사일을 보내십시오.

[1]ASI ASI 2026 광고 노출 연구: 음료 용기 보관, 주간 사용 및 평생 노출. ↩

[2]ASI Show Chicago 2026: 최종 사용자의 음료 용기 선호와 브랜드 트렌드. ↩

[5]Ohway 품질 함정: 201 대체, 진공 실패 및 불량률 범위. ↩

[6]Hongming 304 대 316: 열전도율 및 316 비용 프리미엄, 공급업체 수치. ↩

[7]Laikoe 18/8 대 304: 인증 304과 미인증 18-8의 비용 차이. ↩

[8]Totally Promotional Terra: 강재 내부와 플라스틱 외부. ↩

[9]21 CFR 117.40: 식품 접촉 표면은 부식에 강하고 무독성이어야 함. ↩

[10]21 CFR 174.5: 부품 순도는 의도된 용도에 적합해야 함. ↩

https://members.asicentral.com/news/strategy/june-2026/asi-s-2026-ad-impressions-study-drinkware/
https://oehha.ca.gov/proposition-65/chemicals/lead-and-lead-compounds


[11]FDA 식품 및 식기류의 납: 식기류 부품의 납을 허용하는 규정 없음. ↩

[12]Reuters: 2026년 4월 Stanley 납 밀봉 소송 기각. ↩

[13]OEHHA 납 목록: Prop 65 MADL 0.5 µg MADL NSRL 15 µg/일; 경구 NSRL 15 µg/일. ↩

[14]Chill Titan FDA 및 Prop 65: 위험은 코팅, 잉크 및 뚜껑에 있음. ↩

[15]Award Maven: 40 oz oz 손잡이 텀블러를 2026년 기준으로 지칭. ↩

[16]레이저 각인 FAQ: 각인은 정확한 브랜드 색이 아니라 금속을 드러냄. ↩

[17]Victory Laser Co.: 대비 참고사항, 가격 및 교정본 승인 후 소요 시간. ↩

[18]r/Laserengraving: 각인이 잘 안 되거나 잘 벗겨지는 코팅과 색상. ↩

[19]Ohway 누수 시험: 흘림 방지와 누수 방지 표기의 차이. ↩

[21]Haers QC 체크리스트: 고온·저온 누수 프로토콜 및 접착력 기준. ↩

[23]ASI Central 2024: 오염된 판촉 텀블러로 43명이 질환을 겪음. ↩

Product Option


