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Details
 

맞춤형 투피스 틴 박스는 별도의 뚜껑과 성형 금속 본체를 결합하여 제과류, 차, 화장품, 양초, 선물, 수집품 및 판촉 제품을 위한 내구성 있고 재사용 가능한 포장을 만듭니다.
치수, 뚜껑 맞춤, 아트워크, 코팅, 인서트, 규정 준수 요건, 수량, 단위 중량, 생산 기간 및 최종 가격은 견적, 실물 샘플링 및 용도별 시험을 통해 확인해야 합니다.

맞춤형 투피스 틴 포장이 가장 유용한 대상은 누구입니까? ↑
이 틴은 단순히 제품을 담는 것 이상의 역할을 포장에 요구하는 브랜드에 적합합니다. 식음료 팀은 보호 기능과 인쇄성을 갖춘 이차 용기 또는 직접 접촉 용기를 원할 수 있습니다.
화장품, 양초 및 퍼스널케어 브랜드는 고급스러운 금속 외관을 갖춘 콤팩트한 프레젠테이션 형식을 자주 필요로 합니다. 선물, 판촉, 구독 및 수집품 프로그램에는 고객이 원래 제품
을 사용한 후 보관용으로 유지할 수 있는 포장이 유용합니다.

이 형식은 진열 효과, 개봉 경험, 재사용 및 일반적인 취급에 대한 저항성이 중요한 경우 특히 적합합니다. 구매 결정이 최저 단가만으로 좌우되는 경우, 매우 가벼운 포장이 필요한
경우 또는 실물 샘플로 검증되지 않은 밀폐 성능이 제품에 필요한 경우에는 적합성이 떨어집니다.



포장 불확실성에서 샘플 검증 사양으로 ↑
문제: 구매자는 흔히 참고 이미지와 대략적인 치수로 시작하지만, 이러한 정보만으로는 내부 여유 공간, 뚜껑 결합, 아트워크 위치, 코팅 적합성, 인서트 공차 또는 운송 보호를 정
의할 수 없습니다.

문제 심화: 이러한 세부 사항이 해결되지 않으면 시각적으로 매력적인 틴도 상업적으로 실패할 수 있습니다. 제품이 맞지 않거나, 뚜껑이 너무 빡빡하거나 헐거울 수 있으며, 아트워
크가 성형 가장자리를 가로지르거나, 색상이 예상과 다르거나, 완성된 틴이 긁히거나 찌그러진 채 도착할 수 있습니다. 식품 접촉 프로젝트에는 또 다른 요소가 추가됩니다. 코팅, 잉
크, 제품의 화학적 특성, 접촉 조건 및 목적지 시장 요건을 함께 평가해야 합니다.

해결책: 개념을 관리된 사양으로 전환합니다. 실제 제품 치수를 확정하고, 뚜껑과 본체 구성을 선택하고, 아트워크를 프리플라이트하고, 대표 샘플을 승인하고, 검사 기준을 정의하
고, 생산 전에 배송 포장을 검증합니다. 이 과정은 외관, 기능, 규정 준수 및 물류를 별개의 구매 업무가 아니라 서로 연결된 결정으로 다룹니다.
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맞춤형 투피스 틴 박스란 무엇입니까? ↑
일반적인 포장 의미에서 투피스 틴 용기는 바닥과 일체화된 본체와 별도의 뚜껑으로 구성됩니다. 드로잉 구조는 많은 쓰리피스 캔에서 볼 수 있는 수직 측면 이음매를 없애 중단 지점
이 적은 매끄러운 외부 표면을 만듭니다. 업계 지침에서는 이를 이음매 없는 투피스 구조로 설명합니다[1].

장식 포장 용어는 항상 일관되게 사용되지는 않습니다. 일부 공급업체는 얕은 슬립 커버 형식을 포함하여 금속 베이스와 뚜껑으로 구성된 모든 세트를 넓은 의미의 “투피스 틴 박
스”라고 부릅니다. 따라서 구매 사양은 제품명에만 의존하지 말고 실제 구조를 설명해야 합니다. 본체가 드로잉 성형인지, 뚜껑이 어떻게 결합되는지, 용기에 누출 저항성이 요구되
는지, 식품과의 직접 접촉이 예상되는지를 명시해야 합니다.

틴플레이트는 순수 주석이 아니라 주석 도금 강판입니다. 공개된 기술 문헌에서는 투피스 캔이 적절한 용도에서 경제적이고 위생적이며, 측면 이음매가 없어 넓은 인쇄 영역을 제공한
다고 설명합니다. 같은 문헌은 코팅 이행 및 부식 위험도 다루며, 구조만으로 특정 제품에 대한 적합성이 확립되지 않는 이유를 보여 줍니다. 이러한 차이는 동료 심사 금속 포장 리
뷰에 요약되어 있습니다[2].

“금속”이나 “틴플레이트”라는 이유만으로 기밀성, 방청성 또는 식품 안전성이 자동으로 보장되지는 않습니다. 이러한 결과는 밀폐 구조, 코팅, 성형 품질, 제품의 화학적 특성, 보
관 조건 및 검증된 시험 결과에 따라 달라집니다. 관련 성능 요건은 프로젝트 브리프에 명시하고 샘플링 또는 시험으로 확인해야 합니다.

크기, 맞춤 및 라벨 가독성은 어떻게 정의해야 합니까? ↑
원하는 박스 외부 크기가 아니라 실제 제품에서 시작하십시오. 실제 포장 상태에서 제품의 최대 길이, 너비, 높이 및 방향을 기록하십시오. 포장재, 트레이, 카드, 액세서리 또는 보
호층도 포함하십시오. 여러 품목을 함께 넣는 경우 필요한 용량과 배열은 실물 포장 시험으로 확정해야 하며 공칭 치수만으로 추정해서는 안 됩니다.

다음으로 외부 치수와 사용 가능한 내부 치수를 구분하십시오. 성형 모서리, 뚜껑 겹침, 말린 가장자리, 내부 코팅 및 인서트가 사용 가능한 공간을 줄일 수 있습니다. 뚜껑에도 의도
된 결합 여유가 필요합니다. 여유가 너무 적으면 개봉이 어렵거나 접촉 부위의 아트워크가 손상될 수 있고, 너무 많으면 흔들림, 우발적 개봉 또는 불안정한 적재가 발생할 수 있습니
다.

가독성은 평면 다이라인에서만이 아니라 성형된 틴에서 평가해야 합니다. 모서리, 비드, 뚜껑 숄더, 컬 또는 엠보싱 근처의 작은 글자는 성형 후 왜곡될 수 있습니다. 필수 경고문,
성분, 로트 코드 및 브랜드 표시에 충분한 여백이 필요합니다. 글자 크기, 대비 또는 바코드 성능이 상업적으로 중요한 경우 인쇄된 실물 샘플이 적절한 판단 기준입니다.

https://www.allstatecan.com/press/2-piece-vs-3-piece-cans-whats-best-choice-your-product
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/


브랜드 경험을 지원하는 표면 처리와 밀폐 옵션은 무엇입니까? ↑
제공된 조사에서 확인된 일반적인 장식 방식에는 CMYK 인쇄, 별색, 유광 또는 무광 바니시, 금속 효과, 핫 스탬핑, 엠보싱 및 디보싱이 있습니다. 각 선택은 비용, 툴링, 외관
및 생산 복잡성에 영향을 줍니다. 중요한 브랜드 색상을 프로세스 인쇄로 허용 가능하게 표현할 수 없다면 별색이 더 적합할 수 있지만, 허용 색차를 문서화하고 실물 기준과 비교하
여 승인해야 합니다.

엠보싱은 선택한 영역을 돌출시키고 디보싱은 오목하게 만듭니다. 둘 다 촉각적 위계를 더할 수 있지만 성형 금속에는 실질적인 한계가 있습니다. 가는 선, 넓고 단단한 돌출 영역 또
는 가장자리에 너무 가까운 요소는 변형되거나 주름지거나 선명도를 잃을 수 있습니다. 따라서 장식 가이드는 종이 포장의 모든 처리가 금속에 그대로 적용된다고 가정하지 말고 의도
한 시각 효과를 명시해야 합니다. 이용 가능한 방법과 장단점은 틴 박스 맞춤 제작 가이드에 설명되어 있습니다[3].

많은 장식용 투피스 틴의 기본 밀폐 방식은 슬립 또는 마찰 끼움 뚜껑입니다. 대체 구성에는 더 깊은 슬립 커버, 창 뚜껑, 힌지 뚜껑, 나사식 뚜껑 또는 후면 버클과 걸쇠 구조가 포
함될 수 있습니다. 이들은 서로 대체할 수 없습니다. 힌지식 또는 후면 고정 구조는 표준 분리형 뚜껑 틴의 일부로 간주하지 말고 대체 구성으로 취급해야 합니다. 개봉력, 유지력,
변조 방지, 누출 저항성 및 반복 사용 내구성은 모두 용도별 검증이 필요합니다.

샘플링 전에 아트워크를 어떻게 프리플라이트해야 합니까? ↑
아트워크 프리플라이트는 구조와 다이라인이 확정된 후에만 시작해야 합니다. 생산 파일에서는 해당되는 경우 재단, 접기 또는 성형 기준, 엠보싱, 별색, 바니시 마스크, 백색 레이어
및 가변 표시를 분리해야 합니다. 래스터 이미지는 예정된 인쇄 크기에 적합해야 하고, 글꼴은 적절히 패키징하거나 변환해야 하며, 중요한 내용은 공급업체가 확인한 안전 영역 안에
유지해야 합니다.

금속은 반사율, 백색 밑인쇄, 코팅 및 바니시가 완성 외관에 영향을 주므로 색상 인식을 바꿉니다. 화면 교정본은 레이아웃과 철자를 확인할 수 있지만 최종 금속 효과나 정확한 생산
색상을 확정할 수는 없습니다. 브랜드에 중요한 작업은 실물 색상 기준을 승인하고, 어떤 표면, 조명 조건 및 측정 방법을 합격 기준으로 삼는지 기록하십시오.

프리플라이트에서는 뚜껑과 본체의 경계를 가로지르는 아트워크도 표시해야 합니다. 연속 패턴은 렌더링에서는 정렬되어 보여도 일반적인 뚜껑 회전이나 제조 공차로 인해 어긋날 수
있습니다. 정렬이 필수라면 공급업체가 선택한 구조로 이를 제어할 수 있는지 평가해야 합니다. 그렇지 않으면 뚜껑과 본체 그래픽을 의도적으로 분리해야 합니다.

https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/


관리된 샘플은 어떻게 생산으로 이어집니까? ↑
체계적인 작업 흐름은 일반적으로 사양, 구조 검토, 아트워크 교정, 실물 샘플링, 샘플 승인, 생산, 검사 및 포장 순으로 진행됩니다. 정확한 방법은 선택한 구조와 장식에 따라 달
라집니다. 조사에서 설명된 일반적인 공정에는 틴플레이트 선택, 평판 인쇄와 코팅, 절단, 드로잉 또는 스탬핑, 가장자리 성형, 뚜껑 생산, 조립, 검사 및 포장이 포함됩니다.

승인 샘플은 실제 제품, 인서트, 라벨 및 개봉 순서와 함께 평가해야 합니다. 치수, 뚜껑 감촉, 아트워크 위치, 색상 기준, 보이는 표면 품질, 가장자리 안전성 및 기능 요건을 기록
하십시오. 사진과 서명된 사양서는 주관적인 승인만이 유일한 생산 기준이 되는 것을 방지합니다.

NSKU-796-02에 대한 SKU별 최소 주문 수량이나 생산 기간은 제공되지 않았습니다. 두 항목 모두 견적에 따라 달라지며 크기, 구조, 툴링, 인쇄 방식, 마감, 수량, 규
정 준수 범위 및 포장 요건이 확정된 후 확인해야 합니다. 업계 조달 지침은 이러한 변수가 MOQ와 일정 모두에 영향을 주는 이유를 보여 주지만, 공개된 범위는 이 제품에 대한
약속이 아닙니다. 관련 의존 요소는 대량 틴 포장 조달 가이드에서 설명합니다[4].

https://www.tmtinbox.com/how-to-order-tin-packaging-in-bulk-from-china-moq-price-lead-time/


맞춤, 마감, 코팅 및 안전성은 어떻게 검사해야 합니까? ↑
검사 기준은 생산 전에 합의해야 합니다. 육안 검사는 찌그러짐, 긁힘, 녹 반점, 인쇄 정합, 색상 일관성, 바니시 도포, 엠보싱 선명도, 오염 및 날카로운 가장자리를 다룰 수 있습
니다. 치수 검사는 가능한 모든 치수가 아니라 합의된 핵심 치수를 대상으로 해야 합니다. 기능 검사에는 뚜껑 개폐, 유지력, 제품 맞춤, 적재, 인서트 맞춤 및 반복 사용 거동이 포
함될 수 있습니다.

테두리나 밀폐 부위 근처의 찌그러짐은 외관뿐 아니라 용기 건전성에도 영향을 줄 수 있으므로 특별한 주의가 필요합니다. 캐나다 식품검사청은 금속 용기 결함[5]을 인식하고 분류하
기 위한 체계적인 가이드를 공개합니다. 장식용 틴이 자동으로 밀봉 식품 캔이 되는 것은 아니지만, 이 가이드는 결함을 일률적인 “합격” 또는 “불합격”으로 단순화하지 않고 위치
와 심각도를 평가해야 하는 이유를 보여 줍니다.

내용물이 금속과 접촉할 수 있는 경우 코팅 검사가 특히 중요합니다. 핀홀, 기포, 불완전한 도포 또는 손상은 금속을 노출시켜 이행, 부식, 맛, 외관 또는 누출 위험을 일으킬 수 있
습니다. 크레이터, 피시아이, 솔벤트 팝, 금속 노출 및 부식에 관한 기술 설명은 금속 캔 코팅 결함 분석에서 확인할 수 있습니다[6].

식품과 직접 접촉하는 경우 일반적인 “식품 등급” 문구만으로는 충분하지 않습니다. 구매자는 식품 유형, 접촉 시간, 온도, 충전 공정, 목적지 시장 및 필요한 이행 조건을 명시해
야 합니다. 미국 FDA는 식품 포장과 그 구성품이 의도된 용도에 대한 허가가 필요한 식품 접촉 물질일 수 있다고 설명합니다. 따라서 규정 준수는 완성 구성에 적용되는 문서와
시험으로 뒷받침되어야 하며 FDA 식품 접촉 체계를 따라야 합니다[7].

https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/controls-food/metal-can-defects
https://foodsafetytech.com/feature_article/prevent-contamination-from-defects-in-metal-can-food-packaging/
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers


포장과 배송으로 완성된 틴을 어떻게 보호할 수 있습니까? ↑
금속 포장은 일반적인 사용에서는 내구성이 있지만 보호되지 않은 제품끼리 마찰하거나 떨어지거나 집중 압력을 받으면 긁히거나 찌그러질 수 있습니다. 수출 포장은 실제 틴 형태,
장식, 카톤 수량, 팔레트 패턴, 운송 방식 및 소매 진열 기준에 맞춰 개발해야 합니다. 가능한 보호 구성품에는 간지, 슬리브, 칸막이, 트레이, 모서리 보호재 및 적절히 규격화된
외부 카톤이 포함되지만, 최종 시스템은 프로젝트에 맞게 선택하고 시험해야 합니다.

NSKU-796-02의 단위 중량은 제공되지 않았습니다. 승인된 양산 동등 샘플에서 측정하고 인서트나 액세서리를 포함한 정확한 구성과 함께 명시해야 합니다. 배송 중량, 카
톤 치수, 팔레트 활용률 및 도착 비용을 다른 틴의 치수로 추정해서는 안 됩니다.

최종 포장은 유통과 개봉 양쪽 측면에서 검토해야 합니다. 지나치게 빡빡한 카톤은 충격을 틴에 전달할 수 있고, 느슨한 카톤은 이동과 마모를 허용합니다. 선적 전 검사는 카톤 상태,
수량, 라벨, 팔레트 적재 및 선택된 완제품 특성을 확인할 수 있습니다. 포장이 재구매를 지원하도록 설계되었다면 대표 샘플로 개봉 순서와 최초 개봉 후 재사용 가능한 상태도 평가
해야 합니다.



투피스 틴과 다른 포장 형식의 비교 ↑

형식 주요 강점 주요 한계 최적 적용 상황

투피스 틴 매끄러운 성형 본체, 강한 시각적 존재감, 재사용
가능성, 폭넓은 장식 옵션

툴링, 중량, 찌그러짐 위험 및 뚜껑 성능을 신중히 평가해
야 함

프리미엄 식품, 화장품, 양초, 선물, 수집품 및
판촉품

쓰리피스 금속 캔 일부 높이, 치수 및 밀폐 시스템에 대한 더 높은
유연성

수직 측면 이음매가 그래픽을 끊고 관리할 구조 영역을 추
가할 수 있음 치수 유연성이 중요한 대형 또는 특수 용기

경질 판지 박스 더 가벼운 소재와 폭넓은 종이 후가공 옵션을 통한
프리미엄 표현

많은 조건에서 금속보다 습기, 압궤 및 장기 재사용에 대한
저항성이 낮음

고급 세트, 소매 진열 및 종이 기반 구조를 우선
하는 프로젝트

접이식 카톤 효율적인 운송과 비교적 단순한 가공 영속성에 대한 인식이 낮고 반복 취급에 대한 저항성도 낮
음 대량 이차 포장 및 비용 민감형 소매 프로그램

플라스틱 용기 가볍고 다양한 성형 밀폐 개념에 적용 가능 소재 인식, 긁힘 및 폐기 단계의 고려 사항이 수지와 지역
에 따라 달라짐

낮은 중량, 가시성 또는 특수 성형 기능을 우선
하는 용도

최적의 형식은 하나의 소재 주장보다 전체 시스템에 달려 있습니다. 도착 비용, 충전 방식, 필요한 차단 성능, 장식, 손상 위험, 보관 공간, 사용자 경험, 규정 준수 및 폐기 경로를
비교하십시오. 재사용 가능한 틴은 지속적인 브랜드 노출을 제공할 수 있지만, 고객이 양호한 상태로 받고 크기와 밀폐 방식이 유용하다고 느끼는 경우에만 가능합니다.

완전한 구매 브리프에 포함할 내용 ↑

결정 항목 제공할 정보 검증 방법
제품 및 용도 내용물, 접촉 유형, 충전 공정, 보관 조건, 목적지 시장 용도 검토 및 규정 준수 평가
치수 실제 포장 제품 치수, 방향, 여유 공간, 인서트 요건 실물 맞춤 샘플
구조 본체 유형, 뚜껑 깊이, 밀폐 방식, 개봉감, 적재 요건 구조 샘플 및 반복 개봉 시험
소재 및 코팅 요청 기재, 내부 및 외부 코팅, 제품 적합성 문서와 용도별 시험
장식 CMYK 또는 별색, 바니시, 금속 효과, 엠보싱, 디보싱 아트워크 교정 및 대표 실물 샘플
품질 기준 핵심 치수, 외관 한도, 맞춤, 코팅, 가장자리 및 포장 요건 승인된 검사 계획
상업 조건 필요 수량, 배송 목적지, 목표일, 포장 선호도 프로젝트별 견적 및 일정
물류 카톤, 팔레트, 라벨링, 소매 진열 및 취급 요건 포장 시험 및 배송 검증



체계적인 브리프는 추정을 줄이지만 샘플링을 대체하지는 않습니다. 최종 용량, 들어가는 제품 수, 적재 상태 성능, 단위 중량, 개봉 거동, 코팅 적합성 및 운송 상태는 실제 구성에
서 결정하고 본생산 전에 검증해야 합니다.

포장 구매자를 위한 핵심 요점 ↑
맞춤형 투피스 틴 박스는 성장하는 프리미엄 및 특수 포장 시장에 대응합니다. — 시장 규모: USD 683백만. 기준 연도: 2026. 전망 규모: USD
979.4백만. 전망 연도: 2036（출처)
강철 포장에는 확립된 회수 경로가 있지만 재활용 실적은 지역 수거 체계에 따라 달라집니다. — 미국 EPA 보고: 1.6백만, 단위는 톤. 대상 연도: 2018. 발
생량 대비 비율: 73.8%（출처[8])
식품 접촉 적합성은 용도별 결정 사항이지 소재에 자동으로 부여되는 특성이 아닙니다. — 코팅, 잉크, 식품 유형, 온도, 접촉 시간, 목적지 시장 및 이행 시험을 함께
검토해야 합니다.
용량과 제품 수량은 공칭 치수만으로 약속할 수 없습니다. — 둘 다 실제 제품 치수, 적재 상태, 뚜껑 여유, 인서트 및 실물 샘플 검증에 따라 달라집니다.

추정이 아니라 제품에 맞춰 틴을 설계하십시오 ↑
성공적인 투피스 틴 프로젝트는 실제 제품에서 시작하여 검증된 포장 시스템으로 끝납니다. 구조, 치수, 뚜껑 맞춤, 아트워크, 코팅, 검사 및 배송 보호가 함께 작동해야 합니다. 이
러한 결정을 측정 가능한 사양으로 전환하고 대표 샘플로 승인하면 틴은 구매자가 기대하는 프리미엄 표현, 보호 및 재사용 경험을 제공할 수 있습니다.

제품 치수, 용도, 수량, 목적지 및 아트워크 요건을 제출하여 프로젝트별 견적과 샘플링 계획을 요청하십시오.

[1]Allstate Can 투피스 구조 가이드：투피스 금속 용기의 이음매 없는 본체와 분리형 뚜껑 구조를 설명하고 쓰리피스 형식과 비교합니다. ↩

[2]동료 심사 금속 포장 리뷰：금속 포장 소재, 투피스 및 쓰리피스 구조, 식품 용도, 코팅 및 안전 고려 사항을 검토합니다. ↩

[3]틴 박스 맞춤 제작 가이드：일반적으로 제공되는 인쇄, 바니시, 핫 스탬핑, 엠보싱, 디보싱 및 소재 옵션을 설명합니다. ↩

[4]대량 틴 포장 조달 가이드：툴링, 맞춤 제작, 수량, 샘플링 및 배송이 상업 조건과 일정에 미치는 영향을 설명합니다. ↩

[5]CFIA 금속 캔 결함 가이드：찌그러짐, 이음매 부위 손상, 코팅 문제 및 기타 금속 용기 결함을 식별하고 분류하는 체계적인 프레임워크를 제공합니다. ↩

[6]금속 코팅 결함 분석：식품 포장 용도의 코팅 결함, 금속 노출, 이행, 부식, 천공 및 누출 위험을 설명합니다. ↩

[7]FDA 식품 접촉 체계를 따라야 합니다：식품 접촉 물질을 정의하고 미국에서 식품 포장과 그 구성품에 적용되는 허가 체계를 설명합니다. ↩

[8]미국 EPA 강철 포장 재활용 데이터：미국의 강철 식품 캔, 기타 캔 및 기타 강철 포장에 대한 과거 발생량과 재활용 수치를 보고합니다. ↩

Product Option

https://www.futuremarketinsights.com/reports/specialty-tin-cans-market
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific

